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Geratekennwerte

Hobel

Bestellnummer

Nennaufnahme W]
Abgabeleistung W]
Leerlaufdrehzahl [min™]
Spantiefe [mm]
Falztiefe [mm]
Hobelbreite (max.) [mm]
Gewicht (ohne Zubehdr) ca. [ka]

Schutzklasse

GHO 31-82 GHO 36-82C
0601593 1.. 06015936..
750 850

420 450

13 000 10 500

0-31 0-3,6

0-24,0 0-24,0

82 82

2,8 2,9

EIRAll o /1

Gerateelemente

1
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17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
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Befestigungsschraube fir
Falztiefenanschlag*

Falztiefenanschlag*

Spanauswurf (wahlweise rechts/links)
Drehknopf fur Spantiefeneinstellung
Spantiefenskala

Anzeige flr Spanauswurfrichtung
Ein-/Ausschalter

Einschaltsperre

Netzkabel

Gabelschlissel

Riemen-Abdeckung

Schraube fir Riemen-Abdeckung
Hobelsohle

V-Nuten

Parallelanschlag*

Befestigungsschraube fir
Parallel-/Winkelanschlag

Feststellmutter fur Einstellung Falzbreite
Skala fir Falzbreite
Winkelanschlag*

Feststellmutter fir Winkeleinstellung
Absaugschlauch @ —35 mm*
Staub-/Spanesack mit Adapter*
Messerkopf

Spannschraube (3x)

Seitlicher Messerwellenschutz
Spannelement

HM-Hobelmesser

GroRRes Riemenrad

Antriebsriemen

30 Kleines Riemenrad
31 Parkschuh
* Zubehor

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt, bei fester Auflage Holz-
werkstoffe wie z. B. Balken und Bretter zu ho-
beln. Es eignet sich auch zum Abschragen von
Kanten und zum Falzen.

Das Gerat kann zur stationaren Verwendung in
das Untergestell UG 37 oder in die Abricht- und
Dickenhobelvorrichtung ADV 82 eingebaut wer-
den.

Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem

° Gerét ist nur moglich, wenn Sie
1 |] die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise voll-

standig lesen und die darin ent-
haltenen Anweisungen strikt be-
folgen. Zusatzlich missen die allgemeinen
Sicherheitshinweise im beigefligten Heft be-
folgt werden. Lassen Sie sich vor dem ersten
Gebrauch praktisch einweisen.
Wird bei der Arbeit das Netzkabel
§ Bll] beschadigt oder durchtrennt, Kabel
\// nicht bertihren, sondern sofort den
@ Netzstecker ziehen. Geréat niemals

mit beschadigtem Kabel benutzen.

i

= Schutzbrille, Schutzhandschuhe
- und festes Schuhwerk tragen.
N

Gehdrschutz tragen. Bei langen
Haaren Haarschutz tragen. Nur mit
enganliegender Kleidung arbeiten.

Deutsch - 1



m Geréte, die im Freien verwendet werden, Uiber
einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-) mit
maximal 30 mA Auslésestrom anschliel3en.
Nur ein fur den Aul3enbereich zugelassenes
Verlangerungskabel verwenden.

m Kabel immer nach hinten vom Gerét wegflh-
ren.

m Das Gerat nur eingeschaltet gegen das Werk-
stck fuhren.

m Nur scharfe Hobelmesser verwenden.

m Beim Arbeiten das Gerat immer gut festhalten
und flir einen sicheren Stand sorgen.

m Hande weg von rotierenden Teilen.

m Beim Arbeiten muss die Hobelsohle 13 flach
aufliegen.

m Nie Uber Metallgegensténde,
Schrauben hobeln.

m Nicht mit den Fingern in den Spanauswurf 3
greifen.

m Gerat vor dem Ablegen immer ausschalten
und auslaufen lassen.

m Bei stationdrer Verwendung als Abricht- oder
Dickenhobel mit entsprechendem Zubehdr:

- vor Montage Netzstecker ziehen

- stets Messerwellenschutz verwenden

- kleinere Werkstiicke nur mit geeigneter Zu-
fuhreinrichtung (z. B.) Holzstab bearbeiten.

- die zum Zubehor gehdrende Schaltvorrich-
tung verwenden.

m Niemals Kindern die Benutzung des Gerétes
gestatten.

m Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerétes zusichern, wenn das flr die-
ses Gerat vorgesehene Original-Zubehor ver-
wendet wird.

Né&gel und

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates (bereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Gerate kénnen auch an
220V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme  des Gerétes zuerst die Ein-
schaltsperre 8 und anschlieend den Ein-/Aus-
schalter 7 driicken und gedrickt halten.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 7 loslassen.

Aus Sicherheitsgriinden kann der Ein-/Aus-
schalter des Gerates nicht arretiert werden,
sondern muss wahrend des Betriebs standig
gedrickt bleiben.

Konstantelektronik/Elektronischer
Sanftanlauf (GHO 36 -82 C)

Die integrierte Konstantelektronik hélt die Dreh-
zahl auch unter Last nahezu konstant. Dadurch
werden unterschiedlicher Schnittdruck und
Spantiefe ausgeglichen. Der elektronische Sanft-
anlauf erhoht die Lebensdauer von Motor und
Antriebsriemen.

Motorschutz (GHO 36 -82 C)

Ein temperaturabhéngiger Motorschutz schutzt
die Maschine vor Uberhitzung. Bei Uberlastung
schaltet die Maschine ab und lauft anschlieend
bei vermindertem Vorschub wieder an.

Spantiefe einstellen

Mit dem Drehknopf 4 kann die Spantiefe stufen-
los von 0—3,1 mm (GHO 31-82) bzw. 0—3,6 mm
(GHO 36-82 C) anhand der Skala 5 eingestellt
werden:

Drehung gegen den Uhrzeigersinn &~ = ab-
nehmende Spantiefe

Drehung im Uhrzeigersinn w— = zunehmende
Spantiefe

Staub-/Spaneabsaugung
(siehe Bild [Y)

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

=\ Beim Arbeiten entstehende
20 o \ Staube konnen gesundheits-
t-“f-t schadlich, brennbar oder explo-
- 2272 o] siv sein. Geeignete Schutzmaf-
e nahmen sind erforderlich.
= Zum Beispiel: Manche Stéaube
\(\f gelten als krebserregend. Geeig-
== nete  Staub-/Spaneabsaugung
\é/ verwenden und Staubschutz-
maske tragen.

Den Spanauswurf 3 regelméBig reinigen. Zum
Reinigen eines verstopften Spanauswurfes ge-
eignetes Werkzeug (z. B. Holzstiick, Druckluft
etc.) verwenden. Nicht mit den Fingern in den
Spanauswurf 3 greifen.

Zur Gewahrleistung einer optimalen Staub-/Spa-
neabsaugung den Absaugschlauch 21 bzw.
Staub-/Spanesack 22 fest auf den Spanaus-
wurf 3 aufstecken.

72609932112+« TMS » 19.10.01
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Fremdabsaugung

Der Spanauswurf 3 passt beidseitig zum direkten
Anschluss des Bosch 35-mm-@-Schlauchsys-
tems 21 (Zubehér). Bei Verwendung anderer
Schlauchsysteme muss ggf. ein Absaugadapter
verwendet werden.

Der Staubsauger muss flir den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von besonders gesundheitsge-
fahrdenden, krebserzeugenden, trockenen Stau-
ben ist ein Spezialsauger zu verwenden.

In Deutschland werden flr Holzstaube auf Grund
TRGS 553 fiir gewerbliche Anwendungen ge-
prufte Absaugeinrichtungen gefordert, die die
Einhaltung der Grenzwerte fiir die Staubemission
gewahrleisten. Fir andere Materialien muss der
gewerbliche Betreiber die speziellen Anforderun-
gen mit der zustandigen Berufsgenossenschaft
klaren.

Eigenabsaugung

Fir kleinere Arbeiten kann ein Staub-/Spa-
nesack 22 (Zubehor) verwendet werden.

Den Staub-/Spanesack regelméaRig leeren. Den
Staub-/Spanesack abnehmen, den Reil3ver-
schluss 6ffnen und Staub-/Spéanesack entleeren.

Wabhlbarer Spanauswurf (rechts/links)

Der Spanauswurf 3 kann durch Drehen des lin-
ken Rohrendes von Hand nach rechts oder links
umgestellt werden. Dabei das Rohrende immer
bis zum Einrasten in die jeweilige Endposition
drehen.

e
=

Die gewahlte Spanauswurfrichtung wird durch
ein Pfeilsymbol 6 gekennzeichnet.

Arbeitshinweise

Parkschuh

Der integrierte Parkschuh 31 ermdglicht das Ab-
stellen des Gerates direkt nach dem Arbeitsvor-
gang ohne der Gefahr einer Beschéadigung von
Werkstiick oder Hobelmesser.

Beim Arbeitsvorgang wird der Parkschuh 31
hoch geschwenkt und die hintere Hobelsohle 13
freigegeben.

Hobelvorgang

Die gewunschte Spantiefe einstellen und das Ge-
rat mit dem vorderen Teil der Hobelsohle 13 an
das Werkstiick ansetzen.

<=

~N\

&

13

X%
Achtung Rickschlaggefahr!

Das Gerat nur eingeschaltet gegen das
Werkstiick fahren.

Das Gerat einschalten und mit gleichméaRligem
Vorschub iber die zu bearbeitende Flache fiih-
ren.

Zur Erzielung hochwertiger Oberflachen nur mit
geringem Vorschub arbeiten und den Druck mit-
tig auf die Hobelsohle ausuben.

Beim Bearbeiten harter Materialien (z. B. Hart-
holz) sowie bei Ausnutzung der maximalen Ho-
belbreite nur geringe Spantiefen einstellen und
ggf. den Hobelvorschub reduzieren. Den Hobel-
vorgang mehrmals wiederholen.

Uberhoéhter Vorschub mindert die Oberflachen-
glte und kann zur schnellen Verstopfung des
Spanauswurfes fuhren.

Nur scharfe Messer bringen gute Schnittleistung
und schonen das Geraét.

82609932112+ TMS » 19.10.01
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Unterbrochenen Hobelvorgang fortsetzen

Der integrierte Parkschuh 31 ermdglicht auch ein
Fortsetzen des Hobelvorganges nach Unterbre-
chung an beliebiger Stelle des Werkstiickes:

— Das Gerat mit nach unten geklapptem Park-
schuh auf die weiter zu bearbeitende Stelle
des Werkstlickes setzen.

— Das Geréat einschalten.

— Den Auflagedruck auf die vordere Hobelsohle
verlagern und das Geréat langsam nach vorne
schieben (). Dabei wird der Parkschuh 31
nach oben weggeschwenkt ([1), so dass der
hintere Teil der Hobelsohle 13 wieder am
Werkstiick aufliegt.

— Das Gerat mit gleichmaRigem Vorschub iber
die zu bearbeitende Oberflache fuhren (0J).

Kanten anfasen

Die in der vorderen Hobelsohle 13 vorhandenen
V-Nuten 14 ermdglichen schnelles und einfaches
Anfasen von Werkstiickkanten. Je nach ge-
winschter Fasenbreite die entsprechende V-Nut
verwenden.

NZ;
Dazu den Hobel mit V-Nut 14 auf die Werkstlick-
kante aufsetzen und an dieser entlangfiihren.

Verwendung von Parallel-/
Winkelanschlag (Zubehér)

Den Parallelanschlag 15 bzw. den Winkelan-
schlag 19 jeweils mit Befestigungsschraube 16
sowie den Falztiefenanschlag 2 mit Befesti-
gungsschraube 1 am Gerat montieren.

Die Feststellmutter 17 I6sen und mit der Skala 18
die gewlinschte Falzbreite einstellen. Feststell-
mutter 17 wieder festziehen.

Die gewinschte Falztiefe mit Falztiefenan-
schlag 2 entsprechend einstellen.

Den Hobelvorgang mehrmals durchfiihren, bis
die gewiinschte Falztiefe erreicht ist. Darauf ach-
ten, dass der Hobel mit seitlichem Auflagedruck
gefihrt wird.

Anschragen (nur Winkelanschlag 19)

Beim Anschragen von Falzen und Flachen mit
Winkeleinstellung 20 den erforderlichen Schra-
gungswinkel einstellen.

Hobelmesser wechseln

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

m Vorsicht beim Wechsel der Hobelmesser:
Durch die scharfen Schneidkanten der Ho-
belmesser besteht Verletzungsgefahr! Die
Hobelmesser nicht an den Schneidkanten
anfassen.

m Nur Original Bosch HM-Hobelmesser ver-
wenden.

Der Hobel kann mit verschiedenen Hobelmes-
sern ausgerlstet werden (siehe Zubehor).
Werkseitig sind Hartmetallmesser eingebaut.

Bei einem Messerwechsel sind stets beide Ho-
belmesser gleichzeitig auszuwechseln. Andern-
falls kann eine Unwucht Vibrationen erzeugen
und die Lebensdauer des Gerétes verkurzen.

9+2609932112+TMS » 19.10.01
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Hartmetallmesser

Die Hobelmesser aus Hartmetall (HM) haben 2
Schneiden und kénnen gewendet werden.

Sind beide Schneidkanten stumpf, mussen die
Hobelmesser ersetzt werden. HM-Hobelmesser
durfen nicht nachgeschérft werden.

Hobelmesser ausbauen

Zum Wenden oder Ersetzen der Hobelmesser,
den Messerkopf 23 in die entsprechende Posi-
tion bringen. Mit dem Gabelschlissel 10 die drei
Spannschrauben 24 im Uhrzeigersinn leicht
losen. (siehe Bild [BY)

Nach Herunterdriicken des seitlichen Messer-
wellenschutzes 25 das Spannelement 26 aus
dem Messerkopf 23 herausschieben. (siehe
Bild [&)

Das Hobelmesser 27 mit einem Holzstiick aus
dem Spannelement 26 schieben. (siehe Bild E)

Den Messerkopf 23 um eine halbe Umdrehung
weiterdrehen und zum Ausbauen des 2. Spanne-
lementes diesen Vorgang wiederholen.

Hobelmesser einbauen

Die Hoheneinstellung der Hartmetallmesser ist
werkseitig justiert.

Falls erforderlich, den Messersitz (Spannele-
ment) bzw. das Hobelmesser reinigen.

Beim Einbau des Hobelmessers ist darauf zu
achten, dass das Hobelmesser einwandfrei in der
Aufnahmefuhrung des Spannelementes 26 sitzt
und biindig an der Seitenkante der hinteren Ho-
belsohle 13 ausgerichtet wird. (siehe Bild &)

Anschliel3end die Spannschrauben 24 gleichma-
Big und abwechselnd festziehen.

Den Messerkopf 23 um eine halbe Umdrehung
weiterdrehen und zum Ausbauen des 2. Spanne-
lementes diesen Vorgang wiederholen.

HSS-Messer

Der Messerwechsel ist identisch mit der unter a)
beschriebenen Weise, bis auf den Unterschied,
dass eine zusétzliche Héhenjustierung der Mes-
ser notwendig wird (siehe Anhang, Bildseite G).

Rustikalmesser

Der Messerwechsel ist identisch mit der unter a)
beschriebenen Weise, bis auf den Unterschied,
dass eine zusétzliche Hohenjustierung der Mes-
ser notwendig wird (siehe Anhang, Bildseite H).

Hinweis: Die tiefste Stelle des Rustikalmessers
darf nicht hoher stehen als die Hobelsohle (siehe
Anhang, Bildseite H, Bild 6).

m Vor der Wiederinbetriebnahme priifen, ob
die Spannschrauben 24 gut festgezogen
sind.

m Messerkopf 23 von Hand durchdrehen und
sicherstellen, dass die Hobelmesser nir-
gendwo streifen.

Antriebsriemen wechseln
(siehe Bild )

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Die Schraube 12 lésen und die Riemenabde-
ckung 11 abnehmen. Verschlissenen Antriebs-
riemen 29 entfernen.

Vor dem Einbau eines neuen Antriebsriemens
beide Riemenrader 28 bzw. 30 reinigen.

Den neuen Antriebsriemen zuerst auf das kleine
Riemenrad 30 auflegen und anschlieend unter
Drehen von Hand auf das groRe Riemenrad 28
aufdriicken.

Die Riemenabdeckung 11 aufsetzen und mit den
Schrauben 12 befestigen.

Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

m Gerat und Liftungsschlitze stets sauber
halten, um gut und sicher zu arbeiten.

Sollte das Gerét trotz sorgfaltiger Herstellungs-
und Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fur Bosch-Elektrowerkzeuge ausfihren zu las-
sen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Gerétes angeben.

10+2609 932 112+ TMS » 19.10.01
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Garantie

Fir Bosch-Gerate leisten wir Garantie gemal
den gesetzlichen/landerspezifischen Bestim-
mungen (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein).

Schaden, die auf natiirliche Abniitzung, Uberlas-
tung oder unsachgemafe Behandlung zuriickzu-
fihren sind, bleiben von der Garantie ausge-
schlossen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden,
wenn Sie das Gerat unzerlegt an den Lieferer
oder an eine Bosch-Kundendienstwerkstatte fur
Druckluft- oder Elektrowerkzeuge senden.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Millentsorgung

Gerét, Zubehdr und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsfahige
Geréate zum Recycling beim Handel abzugeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder LandstralRe 3
37589 Kalefeld

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates be-
trégt typischerweise: Schalldruckpegel
87 dB (A); Schallleistungspegel 100 dB (A).
Gehdrschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise nied-
riger als 2,5 m/s2.

Service und Kundenberater

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

D-37589 Kalefeld

[l ServiCe: ..o, 0180-3355499
N S +49 (0) 55 53/ 20 22 37
[0 Kundenberater: ... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-StralRe 1
A-1232 Wien

[l Service: .. +43 (0)1/61 03 80
+43 (0)1/61 03 84 91
[l Kundenberater:........ +43 (0)1 / 797 22 3066

E-Mail: abe @abe-service.co.at

Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge
Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

[ Service: . +41 (0)1/847 16 16
[ Kundenberater:..... Grine Nr. 0 800 55 11 55

C € Konformitatserklirung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 gemal den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬂ%ﬁ«
Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten

11+2609932 112+ TMS » 19.10.01
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Tool Specifications

Planer

Order number

Rated power W]
Output power W]
No-load speed [rpm]
Planing depth [mm]
Rebating depth [mm]
Planer width (max.) [mm]

Weight (without accessories) approx. [kg]
Protection class

Machine Elements

Fastening bolt for rebating depth stop*
Rebating depth stop*

Chip ejector (alternatively right/left)
Adjustment knob for planing depth
Planing depth scale

Indicator for direction of chip ejection
On/Off switch

Switch lock

Mains cable

Open-end spanner

Belt cover

Screw for belt cover

Planer shoe

V-grooves

Parallel guide*

Fastening bolt for parallel and angle guide
Locking nut for adjustment of rebating width
Scale for rebating width

Angle guide*

Locking nut for angle adjustment
Vacuum hose @ —35 mm*

Saw dust/wood chip bag with adapter*
Blade head

Clamping screw (3x)

Lateral blade-shaft protector
Blade-clamping element

HM/TC planer blade

Large belt pulley

Drive belt

© 00 NO O~ WN P
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GHO 31-82 GHO 36-82C
0601593 1.. 0601593 6..
750 850

420 450

13 000 10 500

0-3.1 0-3.6

0-24.0 0-24.0

82 82

2.8 2.9

EIRAl! EIRAl!

30 Small belt pulley
31 Blade protector
* Accessories

* Not all of the accessories illustrated or described are
included as standard delivery.

Intended Use

The machine is intended for planing of firmly sup-
ported wooden materials, such as beams and
boards. It is also suitable for bevelling edges and
rebating.

For stationary use, the machine can be built into
the base unit UG 37 or the surface and panel
planer attachment ADV 82.

Working safely with this ma-

° chine is possible only when the
1 |] orerating and safety information
are read completely and the in-

structions contained therein are
strictly followed. In addition, the
general safety notes in the enclosed booklet
must be observed. Before using for the first
time, ask for a practical demonstration.

If the mains cable is damaged or
cut through while working, do not
\/ . touch the cable but immediately

é‘z pull the mains plug. Never use the
machine with a damaged cable.

Wear safety glasses, protective
gloves and sturdy shoes.

Wear hearing protection. For long
hair, wear hair protection. Work
only with closely fitting clothes.

For Your Safety

C:l)]

12+2609932 112+ TMS » 19.10.01
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m Connect machines that are used in the open
via a residual current device (RCD) with an ac-
tuating current of 30 mA maximum. Use only
extension cables that are approved for outdoor
use.

m Always direct the cable to the rear away from
the machine.

m Apply the machine to the workpiece only when
switched on.

m Use only sharp planing blades.

m Always hold the machine firmly when working
and ensure a secure stance.

m Keep hands away from rotating parts.

m The planer shoe 13 must lay flat on the surface
when working.

m Never plane over metal objects such as nails
Or Screws.

m Do not allow fingers to enter the chip ejector 3.

m Always switch off the machine and allow to
come to a stop before placing it down.

m For stationary use as a surface or panel planer
with appropriate accessories.:

- Pull the mains plug before mounting.
- Use the blade-shaft protector at all times.
- Work small workpieces only with a suitable
feeding device, e. g. a piece of wood.
- use the switching device belonging to the ac-
cessory.
m Never allow children to use the machine.
m Bosch is only able to ensure perfect operation

of the machine, if the original accessories in-
tended for it are used.

Initial Operation

Observe correct mains voltage:  The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Equipment marked with 230 V can also be con-
nected to 220 V.

Switching On and Off

To start the machine, press the safety switch
against starting 8 first , then press and hold the
On/Off switch 7.

To switch off
switch 7.

For safety reasons the On/Off switch of the
machine cannot be locked; it must remain
pressed during the entire operation.

the unit, release the On/Off

Constant Electronic Control/Electronic
Soft Start (GHO 36 -82 C)

The integrated constant electronic control keeps
the speed almost constant, even under load. This
compensates varying planing pressure and cut-
ting depth. The electronic soft start increases
working life of motor and drive belt.

Motor Protection (GHO 36 -82 C)

A temperature-dependent motor protection de-
vice protects the machine from overheating. The
machine switches off in case of overload and
starts afterwards again with reduced feed.

Adjusting the Planing Depth

The planing depth can be adjusted variably from
0-3.1 mm (GHO 31-82) or 0—3.6 mm (GHO 36-
82 C) with adjustment knob 4, using the planing
depth scale 5.

Rotation in counterclockwise
reduces the planing depth
Rotation in clockwise direction w— = in-
creases the planing depth

direction &~ =

Chip Vacuuming (see figure [J)

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

The dust that is produced while
working can be detrimental to
health, inflammable or explo-
B sive. Suitable safety measures
are required.

Examples: Some dusts are re-
garded as carcinogenic. Use
suitable dust/chip extraction and

wear a dust mask.

Clean the chip ejector 3 regularly. Use a suitable
tool (e. g. piece of wood, compressed air, etc.) to
clean clogged chip ejector. Do not allow fingers to
enter the chip ejector 3.

To ensure optimum extraction of sawdust/wood
chips, attach the vacuum hose 21 or the sawdust
/wood chip bag 22 tightly onto the chip ejector 3.
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External Vacuuming

The chip ejector 3 fits on both sides for direct
connection of the Bosch vacuum hose @ =
35 mm 21 (accessory). When using other vac-
uum hose systems a suitable extraction adapter
may be required.

The vacuum cleaner must be suitable for the ma-
terial to be worked.

When vacuuming dry dust that is especially detri-
mental to health or carcinogenic, use a special
vacuum cleaner.

Internal Vacuuming

A sawdust/wood chip bag 22 (accessory) can be
used for smaller jobs.

Empty the sawdust/wood chip bag regularly. Re-

move the sawdust/wood chip bag, open the zip-
per and empty the sawdust/wood chip bag.

Choice of Chip Ejector Side
(Right/Left)

The chip ejector 3 can be switched alternatively
to the right or left by manually rotating the left
ejector pipe. Always rotate the ejector pipe to the
respective end position until it latches.

6

/ s
=

The selected ejector direction is marked with an
arrow 6.

Operating Instructions

Blade Protector

The integrated blade protector 31 allows the ma-
chine to be set down directly after operation, with-
out danger of damaging the working surface or
the planer blade.

When planing, the blade protector 31 is tilted up-
wards thus enabling full contact of the rear planer
shoe 13.

Planing

Set the required planing depth and place the front
part of the planer shoe 13 against the workpiece.

<=[_(
=

3 29
Caution! Danger of kickback!

Apply the machine to the workpiece
only when switched on.

Switch the machine on and guide the machine
with an even feed over the surface to be planed.

To achieve high-grade surfaces, work only with
low feed and apply pressure on the centre of the
planer shoe.

When machining hard materials (e. g. hardwood)
as well as when utilising the maximum planer
width, set only low planing depths and reduce
planer feed, as required. Repeat the planing sev-
eral times.

Excessive feed reduces the surface quality and
can lead to rapid clogging of the chip ejector.

Only sharp blades achieve good cutting capacity
and give the machine longer life.
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Continuing interrupted planing

The integrated blade protector 31 also allows for
continued planing at any given location on the
workpiece after an interruption:

— With the blade protector folded down, place
the machine on the location of the workpiece
where the planing is to be continued.

— Switch the machine on.

— Apply the supporting pressure onto the front
part of the planer shoe and slowly push the
machine forwards ([1). This tilts the blade pro-
tector 31 up ([J) so that the rear part of the
planer shoe 13 faces on the workpiece again.

— Guide the machine alongside the surface to be
planed (0) with an even feed.

Beveling Edges

The V-grooves 14 in the front planer shoe 13 al-
low quick and easy beveling of workpiece edges.
Depending on required bevel width, use the cor-
responding V-groove.

N

For this, place the planer with the V-groove 14
onto the edge of the workpiece and guide along
the edge.

Using the Parallel/Angle Guide
(Accessory)

Mount parallel guide 15 or angle guide 19 to the
machine using fastening bolt 16 and rebating
depth stop 2 using fastening bolt 1.

Loosen locking nut 17 and adjust the required re-
bating width with the scale 18. Retighten locking
nut 17 again.

Adjust the required rebating depth accordingly
with the rebating depth stop 2.

Carry out the planing procedure several times,
until the required rebating depth is reached. Pay
attention that the planer is guided with sideward
supporting pressure.

Beveling (only angle guide 19)

When beveling rebates and surfaces, adjust the
required slope angle with the angle adjust-
ment 20.

Replacing the Planer Blade

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

m Be cautious when replacing the planer
blades: Possible danger of injury due to the
sharp cutting edges of the planer blades!
Do not grasp the planer blades by the cut-
ting edges.

m Use only original Bosch HM/TC planer
blades.

The planer can be equipped with various planer
blades (see accessories). It comes fac-
tory-equipped with carbide blades.

When replacing a blade, always replace both
blades at the same time. Otherwise imbalance
can cause vibrations and reduce the service life
of the machine.
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Carbide Blades

Carbide planer blades (HM/TC) have two blade
edges and are reversible.

When both cutting edges are dull the planer
blades must be replaced. HM/TC planer blades
may not be resharpened.

Disassembling the planer blades

To reverse or replace the planer blades, bring the
blade head 23 into the respective position. Lightly
unscrew the three clamping screws 24 in clock-
wise direction using the open-end spanner 10.
(see figure E)

After pressing down the lateral blade-shaft pro-
tector 25, slide the blade head 23 out of the
blade-clamping element 26. (see figure )

Push the planer blade 27 out of the clamping el-
ement 26 with a piece of wood. (see figure fa1)

Turn the blade head 23 another half turn and re-
peat the procedure to disassemble the second
clamping element.

Assembling the planer blades

The height adjustment of the HM/TC blades is
factory set.

Clean the blade seat (clamping element) and the
planer blade respectively, if required.

When assembling the planer blade, ensure that it
is seated properly in the blade holder of the
clamping element 26 and aligned flush at the side
edge of the rear planer shoe 13. (see figure )

Afterwards tighten the clamping screws 24
evenly and alternating.

Turn the blade head 23 another half turn and re-
peat the procedure to disassemble the second
clamping element.

HSS Blades

Blade replacement is identical with the method
described under a), with the difference that an
additional height adjustment of the blade is re-
quired (see appendix, picture page G).

Rustic Blade

Blade replacement is identical with the method
described under a), with the difference that an
additional height adjustment of the blade is re-
quired (see appendix, picture page H).

Note: The lowest spot of the rustic blade must

not exceed the planer shoe (see appendix, pic-

ture page H, Fig. 6).

m Before restarting check if the clamping
screws 24 are tightened well.

m Rotate the blade head 23 by hand and en-
sure that the planer blades do not graze.

Replacing the Drive Belt
(see figure )

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

Loosen screw 12 and take off the belt cover 11.
Remove worn drive belt 29.

Before assembling a new drive belt, clean both
belt pulleys 28 and 30.

Place the new drive belt on the small belt pul-
ley 30 first and then work it on the large belt pul-
ley 28 by hand while rotating.

Reattach the belt cover 11 and tighten with the
screw 12.

Maintenance and Cleaning

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

m For safe and proper working, always keep
the machine and the ventilation slots clean.

If the machine should fail despite the care taken
in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an after-sales service
centre for Bosch power tools.

In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit order number
given on the nameplate of the machine.

WARNING! Important instructions for con-
necting a new 3-pin plug to the 2 wire cable.

The wires in the cable are coloured according to
the following code:

strain relief &
To be fitted
live = brown by qualified

neutral = blue

professional only

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this machine it must be
disposed of safely.
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Guarantee

We guarantee Bosch appliances in accordance
with statutory/country-specific regulations (proof
of purchase by invoice or delivery note).

Damage attributable to normal wear and tear,
overload or improper handling will be excluded
from the guarantee.

In case of complaint please send the machine,
undismantled , to your dealer or the Bosch Serv-
ice Centre for electric power tools.

Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste.

The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.
These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for catego-
rized recycling.

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to
EN 50 144.

Typically the A-weighted noise levels of the prod-
uct are: sound pressure level: 87 dB (A); sound
power level: 100 dB (A).
Wear hearing protection!

The typical hand/arm vibration is below 2.5 m/s2.

Service and Customer Assistance

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
GB-Middlesex UB 9 5HJ

0 Service...n, +44 (0)18 95/ 83 87 82
O Advice line.......... +44 (0)18 95/83 87 91
FaX oo, +44 (0)18 95/ 83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
IRL-Tallaght-Dublin 24

[ Service...oev +353 (0)1 / 414 9400
=3 G +353 (0)1 / 459 8030
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SPT2

1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton
AUS-3168 Clayton/Victoria

[ +61 (0)1 / 800 804 777
[ +61 (0)1 / 800 819 520

www.bosch.com.au
E-Mail: CustomerSupportSPT@au.bosch.com

New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

[ +64 (0)9 / 47 86 158
[ O GO +64 (0)9 /47 82 914

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardization documents: EN 50 144
according to the provisions of the directives
89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
?Fq ) M IV %ﬁ%&u
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Subject to change without notice
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Caractéristiques techniques

Rabot

Référence

Puissance absorbée W]
Puissance débitée (W]
Régime a vide [tr/min]
Profondeur de coupe [mm]
Profondeur de feuillure [mm]
Largeur de rabotage (max.) [mm]
Poids (sans accessoires) env. [ka]

Classe de protection

Eléments de la machine

1

()]

17

18
19
20
21
22

23
24
25
26
27
28
29
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Vis de fixation pour butée de profondeur de
feuillurage*

Butée de profondeur de feuillurage*

Ejection de copeaux
(a droite ou a gauche au choix)

Bouton de réglage de la profondeur de
coupe

Graduation de la profondeur de coupe

Indicateur de direction pour I'éjection des co-
peaux

Interrupteur Marche/Arrét

Verrouillage de mise en fonctionnement
Cable de secteur

Clé a fourche

Couverture de la courroie

Vis pour la couverture de la courroie
Patin de rabot

Rainures en V

Butée paralléle*

Vis de fixation pour butée parallele/butée
angulaire

Ecrou de blocage pour réglage de la largeur
de la feuillure

Graduation pour largeur de la feuillure
Butée angulaire*

Ecrou de blocage pour réglage de I'angle
Tuyau flexible d’aspiration @—35 mm*

Sac a poussiéres/a copeaux avec adapta-
teur*

Téte de lames

Vis de serrage (3x)

Protection latérale du cylindre & lames
Elément de serrage

Lame de rabot au carbure

Grande poulie de courroie

Courroie d’entrainement

GHO 31-82 GHO 36-82C
0601593 1.. 06015936..
750 850

420 450

13 000 10 500

0-31 0-3,6

0-24,0 0-24,0

82 82

2,8 2,9

EIRAll o /1

30 Petite poulie de courroie
31 Patin de repos
* Accessoire

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas
forcément fournis avec la machine.

Utilisation conformément a la
destination de Pappareil

Equipé d’'un support stable, I'appareil est congu
pour des travaux de rabotage sur des matériaux
en bois, tels que des poutres et des planches. I
est également approprié pour chanfreiner des
bords et pour faire des feuillures.

Pour une utilisation a poste fixe, il est possible de
monter I'appareil dans le support de base UG 37
ou dans I'adaptation combinée raboteuse/dégau-
chisseuse ADV 82.

Pour votre sécurité

Pour travailler sans risque avec
cet appareil, lire intégralement
au préalable les instructions
d'utilisation et les remarques

[::i]
concernant la sécurité. Respec-
ter scrupuleusement les indica-

tions et les consignes qui y sont données.
Respecter en plus les indications générales
de sécurité se trouvant dans le cahier ci-joint.
Avant la premiére mise en service, laisser
quelgu’un connaissant bien cet appareil vous
indiquer la fagon de s’en servir.

Si le cable d’alimentation électrique
est endommagé ou se rompt pen-
dant le travail, ne pas y toucher.
Retirer immédiatement la fiche du
cable d'alimentation de la prise de
courant. Ne jamais utiliser un appa-
reil dont le cordon d'alimentation
est endommagé.

Francais - 1



Porter des lunettes de protection et
des gants de protection. Mettre une
paire de chaussures solides.
Porter une protection acoustique.
Les personnes portant les cheveux
longs doivent se munir d'un pro-
tege-cheveux. Ne travailler qu'avec
des vétements prés du corps.

m Monter un disjoncteur différentiel (courant de
déclenchement : 30 mA max.) en amont des
appareils utilisés en plein air. N'utiliser qu’un
cable de rallonge électrique autorisé pour les
travaux a I'extérieur.

m Toujours ramener les cables a 'arriere de I'ap-
pareil.

m N’appliquer I'appareil contre la piéce a usiner
que lorsque celui-ci est en marche.

m N'utiliser que des lames de rabot aigués.

m Lors du travail, toujours bien maintenir 'appa-
reil et veiller & garder une position stable et
équilibrée.

m Tenir les mains a I'écart des pieces en rota-
tion.

m Lors du travail, le patin de rabot 13 doit bien
reposer a plat.

m Ne pas raboter un panneau parsemé de clous,
vis ou autres obstacles métalliques.

m Ne pas introduire de doigts dans la tubulure
d’évacuation des copeaux 3.

m Toujours déconnecter I'appareil et le laisser
ralentir jusqu’a I'arrét avant de le déposer.

m Lors d'une utilisation a poste fixe de I'appareil
dans I'adaptation combinée raboteuse/dégau-
chisseuse avec I'accessoire correspondant :

- avant de monter I'appareil, retirer la fiche de
la prise de courant

- toujours utiliser la protection du cylindre a la-
mes

- ne travailler les piéces plus petites qu'avec
un dispositif d’approche (p. ex. baguette en
bais).

- utiliser les dispositifs de mise en et hors fonc-
tionnement faisant partie des accessoires.

m Ne jamais permettre aux enfants d'utiliser cet
appareil.

m Bosch ne peut garantir un fonctionnement im-
peccable que si les accessoires Bosch d’ori-
gine prévus pour cet appareil sont utilisés.

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur :  Laten-
sion de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plague signalétique
de l'appareil. Les appareils fonctionnant sous
230V peuvent également étre exploités sous
220 V.

Mise en fonctionnement/Arrét

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement ,
appuyer d’abord sur le verrouillage de mise en
fonctionnement 8, puis sur 'interrupteur Marche/
Arrét 7 et le maintenir appuyé.

Afin d’arréter I'appareil, relacher linterrupteur
Marche/Arrét 7.

Pour des raisons de sécurité, il n’est pas pos-
sible de verrouiller l'interrupteur Marche/Ar-
rét de l'appareil, mais celui-ci doit rester
constamment appuyé pendant le travail de
sciage.

Constant-Electronic/Démarrage élec-
tronique en douceur (GHO 36 -82 C)

Le systeme intégré Constant-Electronic permet
de maintenir presque constante la vitesse de ro-
tation méme sous sollicitation. Ceci permet de
compenser des variations dans la pression et la
profondeur de coupe. Le démarrage électronique
en douceur augmente la durée de vie du moteur
et de la courroie d’entrainement.

Protection du moteur (GHO 36 -82 C)

Un dispositif de protection du moteur en fonction
de la température protége I'appareil contre un
échauffement. Lorsque I'appareil est surchargé,
le moteur s’arréte et ne se remet en marche que
lorsqu’on applique une avance réduite.

Réglage de la profondeur de coupe

Au moyen du bouton 4, il est possible de régler
sans a-coups la profondeur de coupe de 0-
3,1 mm (GHO 31-82) et de 0—3,6 mm (GHO 36-
82 C) a l'aide de la graduation 5 :

Mouvement de rotation dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre &~ = profondeur de
coupe plus petite

Mouvement de rotation dans le sens des aiguilles
d’'une montre w— = profondeur de coupe plus
grande

Aspiration de poussiéres/de
copeaux (voir figure [Y)

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d’alimentation de la prise de courant.

Les poussiéres générées lors du
travail peuvent étre nuisibles a la
santé, inflammables ou explosi-
ves. Des mesures de protection
appropriées sont nécessaires.
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Par exemple : certaines poussié-
res sont considérées comme
étant cancérigénes. Travailler
avec une aspiration de poussie-
res appropriée et porter un mas-
gue anti-poussiéeres.

Nettoyer I'éjection de copeaux 3 a intervalles ré-
guliers. Pour le nettoyage d’une éjection de co-
peaux obstruée, utiliser un moyen approprié
(p. ex. piéce en bois, air comprimé etc.). Ne pas
introduire de doigts dans la tubulure d’évacuation
des copeaux 3.

Monter solidement le tuyau d’aspiration 21 ou le
sac a poussiéres/a copeaux 22 sur I'éjection de
copeaux 3 afin de garantir une bonne aspiration
de copeaux/de poussieres.

Aspiration externe des poussieres

Les deux cotés de I'éjection de copeaux 3 peu-
vent étre utilisés pour raccorder directement le
systeme de tuyaux Bosch de 35 mm de diame-
tre 21 (accessoire). Pour pouvoir utiliser d'autres
systemes de tuyaux, utiliser, le cas échéant, un
adaptateur d’aspiration.

L'aspirateur doit étre approprié au matériau a tra-
vailler.

Pour I'aspiration de poussiéres particulierement
nuisibles a la santé, cancérigenes ou séches, uti-
liser des aspirateurs spéciaux.

Aspiration interne

Pour de petits travaux, il est possible d'utiliser un
sac a poussieres/a copeaux 22 (accessoire).

Vider le sac a poussiéeres/a copeaux a intervalles
réguliers. Enlever le sac a poussieres/a co-
peaux, ouvrir la fermeture a glissiere et vider le

sac a poussieéres/a copeaux.

Ejection des copeaux au choix
(a droite/a gauche)

L'éjection de copeaux 3 peut étre orientée ma-
nuellement vers la droite ou vers la gauche en
tournant I'extrémité du tuyau gauche dans la di-
rection souhaitée. Tourner toujours I'extrémité du
tuyau complétement dans la direction souhaitée
jusgu’a ce qu'il s’encliquette.

La direction d’'éjection choisie est marquée par
une fléche 6.

Instructions d’utilisation

Patin de repos

Le patin de repos intégré 31 permet de déposer
I'appareil immédiatement aprés I'opération de
travail sans courir le risque d’endommager la
piéce a travailler ou la lame de rabot.

Durant le processus de travail, le patin de re-
pos 31 est basculé vers le haut et le patin de ra-
bot arriére 13 est libéré.

Processus de rabotage

Régler la profondeur de coupe souhaitée et ap-
procher I'appareil avec le patin de rabot avant 13
contre la piéce a travailler.

/A
=%

13 3I1/i§

Attention ! Risque de contrecoup !
N'appliquer I'appareil contre la piéce a
usiner que lorsque celui-ci est en mar-
che.

Mettre I'appareil en fonctionnement et le guider
sur la surface a travailler en appliquant une vi-
tesse d’avance réguliére.

Afin d’obtenir des surfaces de haute qualité, n’ap-
pliguer qu’'une vitesse d’'avance modérée et exer-
cer la pression sur le milieu du patin de rabot.
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Lorsqu'il s’agit de travailler des matériaux durs
(tels que le bois dur) et d'utiliser la largeur maxi-
male de coupe, régler sur de petites profondeurs
de coupe et, le cas échéant, réduire la vitesse
d’avance. Répéter le processus de rabotage a
plusieurs reprises.

Une vitesse d’avance trop élevée réduit la qualité
de la surface de la piéce a travailler et peut pro-
voguer une obturation rapide de I'éjection de co-
peaux.

Seules les lames aiguisées assurent un bon tra-
vail de coupe et ménagent I'appareil.

Continuer un processus de rabotage inter-
rompu

Le patin de repos intégré 31 permet également
de continuer un processus de rabotage inter-
rompu & un endroit quelconque de la piéce a tra-
vailler :

— Apposer l'appareil avec le patin de repos ra-
battu vers le bas sur I'endroit que I'on veut con-
tinuer a travailler.

— Mettre I'appareil en fonctionnement.

— Déplacer maintenant la pression exercée vers
le patin de rabot avant et pousser lentement
I'appareil vers I'avant (). Par la, le patin de
repos 31 se trouve rabattu vers le haut (L1) de
sorte que la partie arriére du patin de rabot 13
repose a nouveau sur la piece a travailler.

— Guider I'appareil sur la surface a travailler et
en appliquant une vitesse d'avance régu-
liere (1J).

Chanfreinage des bords

Les rainures en V 14 se trouvant dans le patin de
rabot avant 13 permettent de chanfreiner rapide-
ment et facilement les bords des piéces. Suivant
la largeur de la feuillure, utiliser la rainure en V
correspondante.

45°/

N

Pour cela, poser le rabot avec la rainure en V 14
sur le bord de la piéce a travailler et guider I'ap-
pareil le long du bord.

Utilisation de la butée paralléle/butée
angulaire (Accessoire)

Monter sur I'appareil la butée paralléle 15 ou la
butée angulaire 19 avec la vis de fixation 16 ainsi
que la butée de profondeur de feuillurage 2 avec
la vis de fixation 1.

Desserrer I'écrou de fixation 17 et régler la lar-
geur de la feuillure souhaitée a 'aide de la gra-
duation 18. Resserrer I'écrou de fixation 17.

Régler la profondeur de la feuillure a I'aide de la
butée de profondeur de feuillurage 2.

Répéter le processus de rabotage a plusieurs re-
prises jusqu’a ce que la profondeur souhaitée de
la feuillure soit atteinte. Veiller a guider le rabot
en exergant une pression latérale.

Chanfreiner (seulement butée angulaire 19)
Pour chanfreiner des feuillures et des surfaces,
régler I'angle nécessaire a l'aide du dispositif de
réglage de I'angle 20.
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Changement des lames de rabot

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du c&-
ble d’alimentation de la prise de courant.

m Attention lors du changement de la lame de
rabot : Les bords tranchants des lames de
rabot présentent des risques de blessure !
Ne pas toucher les bords tranchants des la-
mes de rabot.

m N'utiliser que des lames de rabot au car-
bure d’'origine Bosch.

Le rabot peut étre équipé de différentes lames de

rabot (voir accessoires). Le rabot est équipé a

l'usine de lames de rabot au carbure.

Lors d’un changement des lames de rabot, tou-

jours remplacer les deux lames de rabot a la fois.

Sinon, il peut en résulter un déséquilibre suscep-

tible de générer des vibrations et de réduire ainsi

la durée de vie de I'appareil.

Lames de rabot au carbure

Les lames de rabot au carbure disposent de deux
tranchants et elles sont réversibles.

Lorsque les deux bords tranchants sont émous-
sés, les lames de rabot doivent étre remplacées
par de nouvelles. Les lames de rabot au carbure
ne doivent pas étre réaffltées.

Démontage des lames de rabot

Mettre la téte de lames 23 dans la position adé-
quate pour tourner ou remplacer les lames. Des-
serrer légerement et dans le sens des aiguilles
d’une montre les trois vis de serrage 24 a l'aide
d’une clé a fourche 10. (voir figure =8)

Pousser vers le bas la protection latérale du cy-
lindre & lames 25 et faire sortir I'élément de ser-
rage 26 de la téte de lames 23. (voir figure )
Faire sortir la lame de rabot 27 de I'élément de
serrage 26 a l'aide d’'une piece en bois. (voir fi-
gure 8})

Tourner la téte de lames 23 d’un demi tour et ré-
péter ce processus afin de sortir le deuxiéme élé-
ment de serrage.

Montage des lames de rabot

Le réglage de la hauteur des lames de rabot au
carbure est ajusté a l'usine.

Si nécessaire, nettoyer le logement des lames
(élément de serrage) et la lame de rabot.

Lors du montage de la lame de rabot, faire atten-
tion a ce que la lame de rabot soit correctement
positionnée dans le guidage de I'élément de ser-
rage 26 et qu'elle soit ajustée sur le bord latéral
du patin de rabot arriere 13. (voir figure )
Puis serrer les vis de serrage 24 de maniére
égale et en alternance.

Tourner la téte de lames 23 d’un demi tour et ré-
péter ce processus afin de sortir le deuxiéme élé-
ment de serrage.

Lames HSS

Le changement des lames est identique a celui
indiqué ci-dessus a) a I'exception qu’en plus, un
ajustage de la hauteur des lames est nécessaire
(voir annexe, figure G).

Lames a rifler

Le changement des lames est identique a celui
indiqué ci-dessus a) a I'exception qu’en plus, un
ajustage de la hauteur des lames est nécessaire
(voir annexe, figure H).

Indication : L’endroit le plus profond de la lame
a rifler ne doit pas dépasser le patin de rabot (voir
annexe, figure H, figure 6).

m Avant de remettre I'appareil en fonctionne-
ment, vérifier que les vis de serrage 24
soient bien serrées.

m Faire tourner manuellement la téte de la-
mes 23 et vérifier que les lames de rabot ne
frélent nulle part.

Changement de la courroie
d’entrainement (voir figure )

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d’alimentation de la prise de courant.

Desserrer la vis 12 et enlever la couverture de la
courroie 11. Enlever la courroie d’entraine-
ment 29 usée.

Avant de monter une nouvelle courroie d’entrai-
nement, nettoyer les deux poulies de courroie 28
et 30.

Poser la nouvelle courroie d’entrainement
d’abord sur la petite poulie de courroie 30, puis
en tournant manuellement la poser sur la grande
poulie de courroie 28.

Remettre en place la couverture de la courroie 11
et la fixer avec les vis 12.

Nettoyage et entretien

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d'alimentation de la prise de courant.

m Pour obtenir un travail sdr et satisfaisant,
nettoyer régulierement I'appareil ainsi que
ses ouies de refroidissement.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication

et au contrble de I'appareil, celui-ci devait avoir

un défaut, la réparation ne doit étre confiée qu'a
une station de service aprés-vente agréée pour
outillage Bosch.
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Pour toute demande de renseignements ou com-
mande de pieces de rechange, nous préciser im-
pérativement le numéro de référence a dix chif-
fres de la machine.

Garantie

Les appareils Bosch sont garantis conformément
aux dispositions légales/nationales (contre
preuve d'achat, facture ou bordereau de livrai-
son). Cette garantie implique le remplacement
gratuit des piéces défectueuses. En tout état de
cause s’applique la garantie Iégale couvrant tou-
tes les conséquences des défauts ou vices ca-
chés. (Articles 1641 et suivants du Code civil.)
Cette garantie correspond & un emploi normal de
I'outil et exclut les avaries dues a un mauvais
usage, a un entretien défectueux ou a l'usure
normale. Le jeu de la garantie ne peut en aucun
cas donner lieu & des dommages et intéréts.
Pour que cette garantie soit valable, il y a lieu de
retourner I'outil non démonté au vendeur ou a
une station de service aprés-vente Bosch, ac-
compagné de la preuve d'achat mentionnant la
date d’acquisition, le nom de l'utilisateur et le
nom du revendeur.

Instructions de protection de
PPenvironnement

Récupération des matiéres premiéeres plutot
qu’élimination des déchets

Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoi-
res et emballages, doivent pouvoir suivre cha-
cune une voie de recyclage appropriée.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir
d'un papier recyclé blanchi en l'absence de
chlore.

Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en
vue d'un recyclage sélectif des différents maté-
riaux.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la
norme européenne 50 144.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de
la machine sont : intensité de bruit 87 dB (A). Ni-
veau de bruit 100 dB (A).

Munissez-vous d'une protection acoustique !

La vibration de l'avant-bras est en-dessous de
2,5 m/s2.

Service Aprés-Vente

France

Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage

Loc : Saint Ouen

Dépt : 93

Robert Bosch France S.A.
Service Aprés-vente/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
F-93402 St. Ouen Cedex

[J Service conseil client,
Numéro Vert........vvvcccen. 0800055051

Belgique
Robert Bosch S.A.
After Sales Service Outillage

Rue Henri Genesse 1
BE-1070 Bruxelles

[ +32 (0)2 / 525.50.29
+32 (0)2 /525.54.30
[0 Service conseil client.... +32 (0)2 / 525.53.07

E-Mail : Outillage.Gereedschap-
pen@be.bosch.com

Suisse

Robert Bosch AG

Service apres-vente/Outillage
Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

[ +41 (0)1/847 16 16

[J Service conseil client,
Numéro Vert.........vvvcccen. 080055 1155

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
gue ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants : EN 50 144
conformément aux réglementations 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Cepillo

Numero de pedido

Potencia absorbida W]
Potencia Util W
Revoluciones en vacio [min ]
Espesor de viruta [mm]
Profundidad de rebaje [mm]
Anchura de cepillado (méax.) [mm]
Peso (sin accesorios) aprox. [ka]

Clase de proteccion

Elementos de la maquina

1 Tornillo de sujecion del tope de profundidad
para rebajes*

2 Tope de profundidad de rebaje*

3 Expulsor de virutas (opcionalmente a la
derechalizquierda)

4 Boton giratorio para ajuste del espesor de vi-
ruta

Escala para ajuste del espesor de viruta
Indicador del sentido de expulsion de virutas
Interruptor de conexién/desconexion
Bloqueador de conexion

Cable de red

10 Llave fija

11 Cubierta de correa

12 Tornillo para la cubierta de correa

13 Suela del cepillo

14 Ranuras guia

15 Tope paralelo*

16 Tornillo de sujecion de topes paralelo/angu-
lar

17 Tuerca de apriete para ajuste de la anchura
de rebaje

18 Escala de la anchura de rebaje

19 Tope angular*

20 Tuerca de apriete para ajuste angular
21 Manguera de aspiracion @—35 mm*
22 Saco colector de polvo con adaptador*
23 Arbol portacuchillas

24 Tornillo de sujecién (3x)

25 Proteccion lateral de cuchillas

26 Elemento de sujecién

27 Cuchillas de cepillar HM

28 Rueda dentada grande

29 Correa motriz

© 00N O U

GHO 31-82 GHO 36-82C
0601593 1.. 06015936..
750 850

420 450

13 000 10 500

0-31 0-3,6

0-24,0 0-24,0

82 82

2,8 2,9

EIRAll o /1

30 Rueda dentada pequefia
31 Zapata de reposo
* accesorio

* jLos accesorios descritos e ilustrados no correspon-
den en parte al material que se adjunta!

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para cepillar sobre
una base firme piezas de madera como, p. €j., vi-
gas, y tablas. Es adecuado ademas para biselar
cantos y realizar rebajes.

El aparato puede utilizarse estacionariamente
con el bastidor inferior UG 37 o el dispositivo de
cepillar y regruesar ADV 82.

Solamente puede trabajar sin pe-

° ligro con el aparato si lee inte-
1 |] gramente las instrucciones de
manejo y las indicaciones de se-

guridad, ateniéndose estricta-
mente a las recomendaciones
alli comprendidas. Adicionalmente deberan
respetarse las instrucciones de seguridad ge-
nerales comprendidas en el folleto adjunto.
Déjese instruir practicamente en el manejo
antes de la primera aplicacion.
r~ ) Sillega a dafiarse o cortarse el ca-
§ B} ble de red durante el trabajo, no to-
// @ car el cable, sino extraer inmediata-

Para su seguridad

mente el enchufe de la red. No usar
jamas el aparato con un cable dete-
riorado.

N e—
=\ Ponerse gafas de proteccion, guan-
Q tes protectores y calzado fuerte.

Llevar un protector de oidos. Si
U/ tiene el pelo largo, recéjaselo bajo
N’ INA Proteccion adecuada. Trabajar
Unicamente con vestimenta cefiida
al cuerpo.
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m Conectar los aparatos empleados en el exte-
rior a través de un fusible diferencial ajustado
a una corriente de disparo de 30 mA maximo.
Utilizar cables de prolongaciéon autorizados
para su uso en el exterior.

m Mantener el cable siempre detras del aparato.

m Aproximar el aparato a la pieza solamente es-
tando conectado.

m Emplear Unicamente cuchillas afiladas.

m Trabajar siempre sujetando firmemente el
aparato y manteniendo una posicion firme.

m No tocar nunca las partes en rotacion.

m Guiar el aparato asentado la base de cepi-
llar 13 sobre toda su superficie.

m No cepillar &reas con objetos metélicos, como
clavos y tornillos.

m No introduzca los dedos en el expulsor de vi-
rutas 3.

m Antes de depositar el aparato, desconectarlo y
esperar a que se detenga.

m Observar lo siguiente al utilizar el aparato de
forma estacionaria, para cepillar y regruesar
con el correspondiente accesorio:

- antes del montaje sacar el enchufe de la red

- Utilizar siempre la proteccién del arbol porta-
cuchillas

- Trabajar las piezas pequefias empleando
una pieza adecuada para empujarlas (p. €j.
barra de madera).

- utilizar el dispositivo de puesta en posicién
incluido en los accesorios.

m Jamas permita que los nifios utilicen el apa-
rato.

m Bosch solamente puede garantizar el funcio-
namiento correcto del aparato si se utilizan los
accesorios originales previstos.

Puesta en servicio

Cerciorarse de que la tension de la red sea co-
rrecta: La tensién de la fuente de energia debe
coincidir con las indicaciones en la placa de carac-
teristicas del aparato. Los aparatos marcados con
230 V pueden funcionar también a 220 V.

Conexidn y desconexion

Para la puesta en marcha del aparato debera
presionarse primeramente el bloqueador de co-
nexion 8 y seguidamente el interruptor de
conexién/desconexion 7, que deberd mante-
nerse apretado.

Para desconectar el aparato soltar el interruptor
de conexién/desconexién 7.

Por motivos de seguridad no es posible en-
clavar el interruptor de conexion/desco-
nexion del aparato, debiendo por ello mante-
nerse pulsado durante el funcionamiento del
aparato.

Electrénica Constante/Sistema elec-
trénico de arranque suave
(GHO 36-82 C)

La electrénica Constante integrada mantiene
practicamente constantes las revoluciones, in-
cluso bajo carga. De esta manera se compensan
las variaciones en la demanda de par. El arran-
que suave electronico incrementa la vida util del
motor y de la correa motriz.

Proteccién de motor (GHO 36 -82 C)

La proteccién térmica del motor preserva la ma-
quina de un sobrecalentamiento. La maquina es
desconectada en caso de sobrecargarse y se
pone nuevamente en marcha al reducir el
avance.

Ajustar el espesor de viruta

Con el mando giratorio 4 puede ajustarse el gro-
sor de viruta de forma continua entre 0—3,1 mm
(GHO 31-82) o entre 0—3,6 mm (GHO 36-82 C)
segln la escala 5:

Girar contra el sentido del reloj #—~ = espesor
de viruta en disminucion

Girar en el sentido del reloj w— = espesor de vi-
ruta en aumento

Aspiracion de polvo y virutas
(ver figura [§)

m Antes de cualquier manipulacion en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

El povo producido al trabajar
puede ser nocivo para la salud,
combustible o explosivo. Ello re-
= quiere tomar unas medidas de
proteccion adecuadas.

Por ejemplo: ciertos tipos de
polvo son cancerigenos. Em-
plear un equipo de aspiracion
para polvo y virutas adecuado, y
colocarse una mascarilla anti-
polvo.

Limpiar periédicamente el expulsor de virutas 3.
Emplear un procedimiento adecuado (p. ej. un
varilla de madera, aire comprimido, etc.) para
desatascar la boca de expulsion. No introduzca
los dedos en el expulsor de virutas 3.
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Para conseguir una aspiracion 6ptima del polvo y
de las virutas, insertar firmemente la manguera
de aspiracion 21 o el saco colector de polvo 22
en el expulsor de virutas 3.

Aspiracion externa

El sistema de mangueras Bosch de @ 35 mm
(accesorio especial) 21 puede conectarse direc-
tamente a ambos expulsores de virutas 3. En
caso de emplear mangueras de otros sistemas
debera emplearse en ciertos casos un adaptador
para la aspiracién de polvo.

El aspirador debe ser el adecuado al material a
trabajar.

En caso de extraer polvo seco nocivo para la sa-
lud o incluso cancerigeno, debe emplearse un
aspirador especial.

Aspiracién propia

Para realizar trabajos pequefios puede em-
plearse el saco colector de polvo 22 (accesorio).

Vaciar periédicamente el saco colector de polvo.
Desmontar el saco colector, abrir la cremallera, y
vaciarlo.

Seleccién del expulsor de virutas
(derechalizquierda)

Girando a mano el extremo de la boca izquierda
del expulsor de virutas 3 puede seleccionarse
opcionalmente el expulsor derecho o izquierdo.
El extremo de la boca debera girarse siempre
hasta el tope en el sentido deseado hasta su en-
clavamiento.

/ s
—_

6

El lado de expulsién de virutas seleccionado se
indica mediante la flecha 6.

Instrucciones de trabajo

Zapata de reposo

La zapata de reposo 31 integrada permite depo-
sitar el aparato inmediatamente después de tra-
bajar con él sin correr el riesgo de dafiar la pieza
de trabajo o las cuchillas.

Al trabajar se abate hacia arriba la zapata de re-
poso 31, pudiendo asentar entonces la parte
posterior de la base de cepillar 13 sobre la pieza.

Proceso de cepillado

Ajustar el espesor de viruta deseado y apoyar la
parte delantera de la base de cepillar 13 sobre la
pieza de trabajo.

<=

~N\

&

13

X%
jAtencion peligro de rebote!

& Aproximar el aparato a la pieza sola-
mente estando conectado.

Conectar el aparato y deslizarlo con un avance
uniforme sobre la superficie de trabajo.

Para obtener superficies de alta calidad, trabajar
con un avance reducido y ejercer presion en el
centro de la base de cepillar.

Al trabajar maderas duras o al cepillar con la an-
chura méaxima, ajustar un grosor de viruta redu-
cido, o trabajar con un avance mas lento. Repetir
varias veces el proceso de cepillado.

Un avance excesivo reduce considerablemente
la calidad de la superficie y puede conducir a la
rapida obturacion del expulsor de virutas.

Solo con las cuchillas afiladas se consigue un
buen rendimiento de corte y se preserva el apa-
rato.
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Prosecucion del proceso de cepillado

La zapata de reposo 31 integrada permite conti-
nuar cepillando a partir del punto en que se ha in-
terrumpido el trabajo:

— Depositar el aparato con la zapata de reposo
abatida hacia abajo sobre aquel punto de la
pieza que se quiera seguir cepillando.

— Conectar el aparato.

oD N
=

— Ejercer una mayor presion sobre la base de
cepillar delantera, e ir desplazando lenta-
mente hacia adelante el aparato ([1). Al reali-
zar esto se desplaza hacia arriba (0J) la zapata
de reposo 31 consiguiéndose asi que asiente
la parte posterior de la base de cepillar 13 so-
bre la pieza de trabajo.

— Guiar el aparato con un avance uniforme so-
bre la superficie a trabajar ().

Achaflanado de bordes

Las ranuras guia 14 situadas en la suela delan-
tera del cepillo 13 permiten realizar un achafla-
nado rapido y sencillo de los bordes de piezas de
trabajo. Utilizar la ranura guia adecuada segun la
anchura deseada del chaflan.

=,
Para ello, depositar el cepillo con la ranura

guia 14 sobre el borde de la pieza de trabajo y
guiarlo a lo largo de éste.

Utilizacién del tope paralelo/
angular (accesorio)

Montar en el aparato el tope paralelo 15, o bien
el tope angular 19, con el tornillo de sujecién 16,
y el tope de profundidad para rebajes 2 con torni-
llo de sujecion 1.

Aflojar la tuerca de apriete 17 y ajustar la an-
chura de rebaje con la escala 18. Apretar la
tuerca de apriete 17.

Regular correspondientemente la profundidad de
rebaje deseada con el tope de profundidad para
rebajes 2.

Ejecutar varias veces el proceso de cepillado
hasta haber conseguido la profundidad deseada
de rebaje. Tener cuidado de guiar el cepillo con
presion lateral.

Biselado (solamente con tope angular 19)

Al biselar rebajes y superficies con el ajuste an-
gular 20 ajustar el angulo de inclinacion de-
seado.

Sustitucion de cuchillas

m Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

m Tener precaucion al cambiar las cuchillas:
jcorre peligro de lesionarse con los filos de
las cuchillas! No sujetar las cuchillas por
los filos.

m Unicamente emplear cuchillas de metal
duro originales Bosch.

En el cepillo pueden montarse diversas cuchillas
(ver accesorios especiales). El aparato se sumi-
nistra de fabrica con cuchillas de metal duro.

En caso de sustituir las cuchillas, deben cam-
biarse ambas a la vez. En caso contrario, el des-
equilibrio puede provocar vibraciones y acortar la
vida (til del aparato.
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Cuchillas de metal duro

Las cuchillas de metal duro (HM) son reversibles
y disponen por ello de 2 filos.

Si ambos filos estuviesen mellados es necesario
sustituir las cuchillas. No es permisible reafilar
cuchillas de HM.

Desmontaje de las cuchillas

Para darles la vuelta o sustituir las cuchillas, girar
el rodillo portacuchillas 23 a la posiciéon reque-
rida. Aflojar ligeramente en el sentido de las agu-
jas del reloj los tres tornillos de sujecion 24 con la
llave fija 10. (ver figura E)

Después de haber presionado hacia abajo la pro-
teccién lateral del rodillo portacuchillas 25 sacar
hacia afuera el elemento de sujecion 26 del rodi-
llo portacuchillas 23. (ver figura )

Sacar las cuchillas 27 del elemento de suje-
cién 26 empujandolas con una pieza de madera.
(ver figura %)

Girar media vuelta el rodillo portacuchillas 23 y
repetir este proceso para desmontar el 2° ele-
mento de sujecion.

Montaje de las cuchillas

La altura de las cuchillas de metal duro viene
ajustada de fabrica.

Si fuese preciso, limpiar el alojamiento de la cu-
chilla (elemento de sujecion) o la cuchilla.

Al montar la cuchilla deberéa prestarse atencién a
que ésta asiente perfectamente en el alojamiento
del elemento de sujecion 26 y que quede enra-
sada con el canto lateral de la base de cepillar 13
posterior. (ver figura )

A continuacién apretar alternativamente y de
forma uniforme los tornillos de sujecion 24.

Girar media vuelta el rodillo portacuchillas 23 y
repetir este proceso para desmontar el 2° ele-
mento de sujecion.

Cuchilla de acero rapido HSS

La sustitucion de las cuchillas se realiza de la
misma forma indicada en a) a diferencia de que
ademds se requiere un ajuste de altura de la cu-
chilla (ver hoja ilustrada G en el anexo).

Cuchilla rastica

La sustitucion de las cuchillas se realiza de la
misma forma indicada en a) a diferencia de que
ademas se requiere un ajuste de altura de la cu-
chilla (ver hoja ilustrada H en el anexo).

Observacion: el punto més bajo de la cuchilla
rdstica no debera sobresalir de la base de cepi-
llar (ver hoja ilustrada H del anexo, figura 6).

m Antes de la puesta en funcionamiento con-
trolar si han sido apretados firmemente los
tornillos de sujecion 24.

m Girar el arbol portacuchillas 23 con la
mano y asegurarse de que las cuchillas no
rozan en ninguna parte.

Sustitucion de la correa motriz
(ver figura )

m Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

Aflojar los tornillos 12 y retirar la cubierta de la co-
rrea 11. Desmontar la correa motriz 29 antigua.

Antes de montar la correa nueva, limpiar ambas
ruedas dentadas 28 y 30.

Colocar primeramente la correa motriz nueva so-
bre la rueda dentada pequefia 30, y presionarla
seguidamente sobre la rueda dentada gran-
ded 28 girando ésta a mano simultdneamente.

Montar la cubierta de la correa 11 y sujetarla con
los tornillos 12.

Mantenimiento y limpieza

m Antes de cualquier manipulacion en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

m Mantener siempre limpios el aparato y las
rejillas de refrigeracion para poder trabajar
con seguridad.

Sia pesar de los esmerados procesos de fabrica-
cién y control, la maquina llegase a averiarse, la
reparacion debera encargarse a un taller de ser-
vicio autorizado para herramientas eléctricas
Bosch.

Al realizar consultas o solicitar piezas de re-
puesto, es imprescindible indicar siempre el na-
mero de pedido de 10 cifras que figura en la
placa de caracteristicas del aparato.
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Garantia

Para los aparatos Bosch concedemos una ga-
rantia de acuerdo con las prescripciones legales
especificas de cada pais (comprobacién a través
de la factura o albaran de entrega).

Quedan excluidos de garantia los dafios ocasio-
nados por desgaste natural, sobrecarga o ma-
nejo inadecuado.

Las reclamaciones Ginicamente pueden conside-
rarse si la maquina se envia sin desmontar al
suministrador de la misma o a un Servicio técnico
Bosch de herramientas neumaticas o eléctricas.

Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel
reciclado sin la utilizacién de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han iden-
tificado las piezas de plastico.

Informacion sobre ruidos y
vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segin
norma EN 50 144.

El nivel de ruido tipico de la maquina corres-
ponde a: nivel de presion de sonido 87 dB (A); ni-
vel de potencia de sonido 100 dB (A).

jUsar protectores auditivos!

El nivel de vibraciones tipico en la mano/brazo es
menor de 2,5 m/s2.

Servicio técnico y asistencia al
cliente

Espafia

Robert Bosch Espafia, S.A.

Departamento de ventas

Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

E-28037 Madrid

[J Asesoramiento al cliente... +34 901 11 66 97

FaX s +34 91 327 98 63

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

[ +58 (0)2 / 207 45 11
México

Robert Bosch S.A. de C.V.

L Interior:. ... +52 (0)1 / 800 250 3648
L DFie +52 (0)1 /5662 8785
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Cérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)

Atencién al Cliente

+54 (0)810/ 555 2020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Pdru
Autorex Peruana S.A.

Republica de Panama 4045,
Lima 34

+51 (0)1 / 475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A. .

Irarrazaval 259 — Nufioa

Santiago

[ +56 (0)2 / 520 3100

E-Mail: emasa@emasa.cl

C € Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que este producto esta en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
EN 50 144 de acuerdo con las regulaciones
89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa Fo e .V %ﬁ%@
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos do aparelho

Plaina

N° de encomenda

Poténcia nominal absorvida W]
Poténcia Util W
Rotagdes em vazio [min ]
Profundidade de corte [mm]
Profundidade de ensambladura [mm]
Largura de aplainar (méax.) [mm]
Peso (sem accessorio) aprox. [ka]

Classe de protecgao

Elementos do aparelho

1

(<]

7
8
9

10

11

12

13

14

15
16

17

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
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Parafuso de fixagdo para esbarro de profun-
didade de ensambladura*

Esbarro de profundidade de ensambladura*

Expulséo de aparas
(facultativamente direita/esquerda)

Cabeca giratoria para ajuste da profundi-
dade de corte

Escala de profundidade de corte

Indicagéo para sentido da expulséo de apa-
ras

Interruptor de ligar/desligar

Bloqueio de ligacao

Cabo de rede

Chave de forqueta

Cobertura da correia

Parafuso para correia cobertura da correia
Sola da plaina

Ranhuras em forma de V

Esbarro paralelo*

Parafuso de fixacédo para esbarro paralelo/
angular

Porca de fixag&o para ajuste da largura de
ensambladura

Escala para largura de ensambladura
Esbarro angular*

Porca de fixagdo para ajuste do angulo
Mangueira de aspiracdo @ —35 mm*
Saco de p6/de aparas com adaptador*
Cabeca da lamina

Parafuso de aperto (3x)

Proteccao lateral das ondas da lamina
Elemento de aperto

Lamina de aplainar de metal duro HM
Grande roda da correia

Correia de accionamento

GHO 31-82 GHO 36-82C
0601593 1.. 06015936..
750 850

420 450

13 000 10 500

0-31 0-3,6

0-24,0 0-24,0

82 82

2,8 2,9

EIRAll o /1

30 Pequena roda da correia
31 Sapata de estacionamento
* Acessorio

* Os acessorios ilustrados e descritos nas instrucdes
de servico nem sempre séo abrangidos pelo conjunto
de fornecimento!

Utilizacao de acordo com as
disposicoes

O aparelho é destinado para aplainar materiais
de madeira, como por exemplo vigas e tabuas so-
bre uma base firme. O aparelho também é apro-
priado para chanfrar cantos e para ensamblar.

O aparelho pode ser montado para ser utilizado
no suporte UG 37 ou no dispositivo de rectifica-
¢ao e de desbastar ADV 82.

Para sua seguranca

Um trabalho seguro com o apa-
relho s6 é possivel apos ter lido
completamente as instrugdes de
servigo e as indicagdes de segu-

ranca e apos observar rigorosa-
mente as indicac¢des nelas conti-

das. Adicionalmente devera seguir as indica-
¢Oes gerais de seguranga que se encontram
no caderno em anexo. Uma instrucéo pratica
€ vantajosa.

[ mie)

Caso o cabo de rede for danificado
B} ou cortado durante o trabalho, ndo

toque no cabo. Tire imediatamente
@ a ficha da tomada. Jamais utilizar o
aparelho com um cabo danificado.

Usar 6culos de protecéo, luvas de
proteccao e sapatos robustos.

Usar protec¢do acustica. Utilizar
uma proteccdo para cabelos no
caso de cabelos compridos. Traba-
Ilhar exclusivamente com roupas
justas.
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m Aparelhos que forem utilizados ao ar livre de-
vem ser ligados através de um interruptor de
proteccéo contra corrente de falha (FI) com no
méaximo 30 mA de corrente de activacao. Utili-
zar apenas um cabo de extensdo apropriado
para a utilizagdo ao ar livre.

m Conduzir o cabo sempre por detras da ma-
quina.

m SO contactar a peca a ser trabalhada quando
o aparelho ja estiver ligado.

m Apenas utilizar laminas de aplainar afiadas.

m Segure firmemente o aparelho durante o tra-
balho e mantenha sempre uma posigéo firme.

m Mantenha as méos afastadas de pegas em ro-
tagéo.

m A sola da plaina 13 deve estar apoiada de
forma plana durante o trabalho.

m N&o aplainar sobre objectos de metal, pregos
e parafusos.

m Nao introduzir os dedos na expulsao de apa-
ras 3.

m Sempre desligue e deixe que o aparelho pare,
antes de deposita-lo.

m Para uma aplicacao estacionaria como plaina
ou maquina de desbastar com respectivo
acessorio:

- puxar a ficha de rede antes da montagem

- sempre utilizar uma protecgéo para as ondas
da lamina

- trabalhar pequenas pecas apenas com um
dispositivo de aducao apropriado (p. ex.) pe-
daco de madeira.

- utilizar o dispositivo de comutagédo perten-
cente aos acessorios.

m Jamais devera permitir que criangas utilizem
este aparelho.

m A Bosch s6 pode assegurar um funciona-
mento perfeito do aparelho, se para este apa-
relho foram utilizados acessérios originais pre-
vistos para tal.

Colocacao em funcionamento

Tenha em atencgédo a tensdo de rede: A tenséo
da fonte de corrente deve coincidir com as indi-
cacdes no logotipo do aparelho. Aparelhos com
a indicagdo de 230 V também podem ser opera-
dos com 220 V.

Ligar e desligar

Para colocar o aparelho em funcionamento , de-
vera primeiramente premir e manter premidos o
bloqueio de ligagéo 8 e em seguida o interruptor
de ligar-desligar 7.

Para desligar o aparelho, devera soltar o inter-
ruptor de ligar-desligar 7.

Por motivos de seguranca, ndo é possivel tra-
var o interruptor de ligar/desligar do apare-
Iho. Este deve ser constantemente premido
durante o funcionamento.

Constant-Electronic/Partida suave
electronica (GHO 36 -82 C)

A electronica constante integrada mantem o nu-
mero de rotag@o quase que constante, mesmo
sob carga. Desta forma sdo compensados dife-
rentes pressdes de corte e profundidades de
corte. O arranque electronico suave aumenta a
vida util do motor e da correia de accionamento.

Proteccao do motor (GHO 36 -82 C)

Uma proteccéo do motor dependente da tempe-
ratura protege a maquina contra sobreaqueci-
mento. No caso de sobrecarga a maquina é des-
ligada e em seguida continua a funcionar com
avanco reduzido.

Ajustar a profundidade de corte

Com o botéo giratério 4 é possivel ajustar a pro-
fundidade de corte sem escalonamento entre 0—
3,1 mm (GHO 31-82) ou 0—3,6 mm (GHO 36-82
C), utilizando a escala 5:

Girar no sentido contrario dos ponteiros do rel6-
gio a4~ =reducao da profundidade de corte

Girar no sentido dos ponteiros do relégio w— =
aumento da profundidade de corte

Aspiracao de po/de aparas
(veja figura [Y)

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

Durante o trabalho s@o produzi-
dos pds que podem ser nocivos
a saude, inflamaveis ou explosi-
vos. Sao necessarias medidas
de protecgdo adequadas.

Por exemplo: Alguns pds sé&o
considerados cancerigenos. Uti-
lize uma apropriada aspiragao
de po6/aparas e use uma mascara
de protecgéo contra po.

Limpar regularmente a expulséo de aparas 3.
Utilizar ferramentas apropriadas (p. ex. pedago
de madeira, ar comprimido etc.) para limpar uma
expulsdo de aparas obstruida. Nao introduzir os
dedos na expulsdo de aparas 3.

31+2609932 112« TMS » 19.10.01
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Para assegurar uma aspiracao de p6/aparas op-
timizada, devera encaixar a mangueira de aspi-
ragdo 21 ou o saco de pé/de aparas 22 firme-
mente na expulsao de aparas 3.

Aspiracdo externa

Ambos os lados da expulsdo de aparas 3 sédo
apropriados para a conexdo directa do sistema
de mangueiras Bosch com @ de 35mm 21
(acessorio). Se forem utilizados outros sistemas
de mangueiras, devera eventualmente ser utili-
zado um adaptador de aspiracao.

O aspirador de p6 deve ser apropriado para o
tipo de material a ser trabalhado.

Para aspirar pds extremamente nocivos a sadde,
cancerigenos, pos secos, devera utilizar um as-
pirador especial.

Aspiracado prépria

Para pequenos trabalhos pode ser utilizado um
saco de p6/aparas 22 (acessorio).

Esvaziar regularmente o saco de p6/aparas. Re-

tirar o saco de p6/aparas, abrir o fecho éclair e
esvaziar o saco de p6/aparas.

Expulsédo de aparas seleccionavel
(direita/esquerda)

A expulsao de aparas 3 pode ser colocada na di-
reita ou na esquerda, girando manualmente a ex-
tremidade esquerda do tubo. Observe que a ex-
tremidade do tubo seja sempre girada até enga-
tar na respectiva posicao.

/ s
=

6

O sentido de expulsdo de aparas seleccionado é
indicado pelo simbolo de seta 6.

Instrucoes para o trabalho

Sapata de estacionamento

Com a sapata de estacionamento 31 é possivel
apoiar o aparelho directamente ap6s o0 processo
de trabalho, sem risco de danificar a peca a ser
trabalhada ou a lamina de aplainar.

Durante o processo de trabalho, a sapata de es-
tacionamento 31 é virada para cima e a sola pos-
terior da plaina 13 ¢ liberada.

Processo de aplainar

Ajustar a profundidade de corte desejada e
apoiar o aparelho com o lado frontal da sola da
plaina 13 sobre a pega a ser trabalhada.

<=

~N\

&

13

3 %
Atencao, risco de contra-golpe!

S6 contactar a peca a ser trabalhada
guando o aparelho ja estiver ligado.

Ligar o aparelho e conduzir com avanco uniforme
sobre a superficie a ser trabalhada.

Para alcancar superficies de alta qualidade, de-
vera sempre trabalhar com avango reduzido e fa-
zer presséo sobre o centro da sola da plaina.

Ao trabalhar materiais duros (p.ex. madeira
dura), assim como ao tirar proveito da maxima
largura de rectificagdo, deverd ajustar reduzidas
profundidades de corte e se necessario reduzir
também o avango de aplainar. Repetir varias ve-
zes 0 processo de aplainar.

Um avanc¢o demasiadamente alto reduz a quali-
dade da superficie e pode levar a uma obstru¢ao
prematura da expulsédo de aparas.

S6 laminas afiadas proporcionam uma boa po-
téncia de corte e poupam o aparelho.

32+2609 932112« TMS » 19.10.01
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Continuar o processo de aplainar interrom-
pido

Com a sapata de estacionamento 31 integrada, é
possivel continuar o processo de aplainar, ap6s
uma interrupgdo, a partir de qualquer ponto da
peca a ser trabalhada:

— Colocar o aparelho sobre a parte da peca a
ser trabalhada, com a sapata de estaciona-
mento virada para baixo.

— Ligar o aparelho.

==Y

-

16

— Deslocar a pressao de apoio sobre a sola di-
anteira da plaina e empurrar o aparelho lenta-
mente para frente (L). A sapata de estaciona-
mento 31 é virada para cima (O), de modo que
a parte posterior da sola da plaina 13 esteja
novamente apoiada sobre a peca a ser traba-
Ihada.

— Conduzir o aparelho com avancgo uniforme so-
bre a superficie a ser trabalhada ([1).

Chanfrar cantos

As ranhuras V 14 que se encontram na sola dian-
teira da plaina 13 possibilitam uma chanfraduras
répidas e simples em cantos de pegas a serem
trabalhadas. Utilizar a respectiva ranhura V, de
acordo com a largura de chanfradura desejada.

NZ,
Para isto devera colocar a plaina com a ranhura

V 14 sobre o canto da peca a ser trabalhada e
conduzir ao longo do mesmo.

Utilizacao do esbarro paralelo/angular
(Acessorio)

Montar o esbarro paralelo 15 ou o esbarro angu-
lar 19 no aparelho, respectivamente com o para-
fuso de fixag@o 16, assim como o esbarro de pro-
fundidade de ensamblar 2 com o parafuso de fi-
xagéo 1.

Soltar a porca de fixagdo 17 e ajustar com a lar-
gura de ensambladura desejada com a es-
cala 18. Reapertar a porca de fixagdo 17.

Ajustar respectivamente a profundidade de en-
sambladura desejada com o esbarro de profundi-
dade de ensambladura 2.

Executar varias vezes o processo de aplainar,
até alcancar a profundidade de ensamblar dese-
jada. Observe que a plaina seja conduzida com
presséo lateral de apoio.

Chanfrar (apenas esbarro angular 19)

Para chanfrar ensambladuras e superficies com
0 ajuste angular 20, devera ajustar o angulo de
chanfradura necessario.

Substituir as laminas da plaina

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

m Cuidado ao substituir a lamina de aplainar:
H4 risco de lesdes devido aos cantos de
corte afiados da lamina de aplainar! Nao to-
car nos cantos de corte da lamina de aplai-
nar.

m Apenas utilizar laminas de aplainar HM ori-
ginais Bosch.

A plaina pode ser equipada com diversas lami-
nas de aplainar (veja acessorio). O aparelho é
fornecido de fabrica com laminas de metal duro.

Ao substituir as laminas, devera sempre substi-
tuir ambas as laminas de aplainar. Caso contra-
rio é possivel que uma deficiencia de equilibrio
possa causar vibragdes e reduzir a vida Gtil do
aparelho.
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Lamina de metal duro

As laminas de aplainar de metal duro (HM ) pos-
suem 2 gumes e podem ser viradas de lado.

Logo que ambos 0s gumes estiverem obtusos,
devera substituir as laminas de aplainar. Lami-
nas de aplainar de metal duro HM n&o devem ser
amoladas.

Desmontar as laminas de aplainar

Para virar de lado as laminas 23 de aplainar ou
para substitui-las, devera colocar a cabega da la-
mina na respectiva posi¢do. Soltar com a chave
de forqueta 10 os trés parafusos de aperto 24 no
sentido dos ponteiros do relégio. (veja figura E)

Apo6s pressionar a proteccdo lateral das ondas
da lamina 25 devera empurrar para fora o ele-
mento de aperto 26 da cabeca da lamina 23.
(veja figura fell)

Empurrar a lamina de aplainar 27 para fora do
elemento de aperto 26 com um pedago de
madeira. (veja figura [B])

Continuar a girar a cabega da lamina 23 por uma
meia volta e repetir este procedimento para des-
montar o segundo elemento de aperto.

Montar a lamina de aplainar

O ajuste de altura das laminas de metal duro foi
efectuado na fabrica.

Se necessario, devera limpar a fixagdo da lamina
(elemento de aperto) ou a lamina de aplainar.

Ao montar a lamina de aplainar, devera observar
que a lamina de aplainar esteja firmemente en-
caixada no batente de admisséo do elemento de
aperto 26 e alinhada em relag&o ao canto lateral
da sola posterior da plaina 13. (veja figura )

Em seguida devera apertar uniformemente e al-
ternadamente os parafusos de aperto 24.

Continuar a girar a cabega da lamina 23 por uma
meia volta e repetir este procedimento para des-
montar o segundo elemento de aperto.

Lamina HSS

A substituicao da lamina é idéntica a descrita sob
a), excepto, que é necessario um ajuste adicional
da altura da lamina (veja anexo, pagina de figu-
ras G).

Lamina rustical

A substituicdo da lamina é idéntica a descrita sob
a), excepto, que é necessario um ajuste adicional
da altura da lamina (veja anexo, pagina de figu-
ras H).

Nota: O ponto mais baixo da lamina rustical no
deve estar mais alto do que a sola da plaina (veja
anexo, pagina de figuras H, figura 6).

m Antes de recolocar em funcionamento, de-
verd controlar se os parafusos de
aperto 24 estéo firmemente atarraxados.

m Girar manualmente a cabeca da lamina 23
e assegurar-se de que a lamina da plaina
nao roce em qualquer lugar.

Substituir a correia de
accionamento (veja figura )

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

Soltar o parafuso 12 e retirar a cobertura da cor-
reia 11. Remover a correia de accionamento 29
desgastada.

Limpar as rodas de correia 28 e 30 antes de
montar a nova correia de accionamento.

Primeiro colocar a nova correia de accionamento
sobre a pequena roda de correia 30 e em se-
guida pressiona-lo sobre a grande roda de cor-
reia 28 girando-a com a mao.

Colocar a cobertura da correia 11 e fixar com os
parafusos 12.

Manutencao e conservacao

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

m Sempre manter o aparelho e as aberturas
de ventilacdo limpas, para trabalhar bem e
de forma segura.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, ape-
sar de cuidadosos processos de fabricacéo e de
controlo de qualidade, deve ser reparado em um
servigo técnico autorizado para aparelhos eléctri-
cos Bosch.

No caso de informacdes e encomendas de aces-
sérios, indique por favor sem falta o nimero de
encomenda de 10 algarismos do aparelho!
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Garantia

Prestamos garantia para aparelhos Bosch de
acordo com as disposi¢des legais/especificas do
pais (comprovacgéo através da factura ou da guia
de remessa).

Avarias provenientes de desgaste natural, so-
brecarga ou ma utillizacdo ndo sdo abrangidas
pela garantia.

Em caso de reclamacgao, devera enviar o apare-
Iho, sem ser desmontado , ao fornecedor ou a
um servico de assisténcia técnica autorizado
Bosch Ferramentas Electricas.

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacao de lixo.

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acesso-
rios e a embalagem a uma reutilizagéo ecoldgica.

Estas instrugdes foram manufacturadas com pa-
pel reciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pecas de plastico dispdem de uma respectiva
marcagao.

Informacoes sobre ruido e
vibracoes

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipica-
mente: Nivel de presséo acustica 87 dB (A). Ni-
vel de poténcia acustica 100 dB (A).

Utilize protectores auriculares!

A vibracéo do braco e da méo é tipicamente infe-
rior a 2,5 m/s2.

Servico

Portugal

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

P-1800 Lisboa

L e +351 21 /850 00 00
[N +35121/851 1096
Brasil

Robert Bosch Ltda.
Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

[ 0800/ 70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

C € Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabili-
dade que este producto cumpre as seguintes
normas ou documentos normativos: EN 50 144
conforme as disposi¢des das directivas
89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
pa T v S by
Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado o direito a modificagbes
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Dati tecnici

Pialletto

Codice di ordinazione

Potenza assorbita nominale W]
Potenza resa W]
Numero di giri a vuoto [9/min]
Profondita di passata [mm]
Profondita di scanalatura [mm]
Larghezza del pialletto (mass.) [mm]
Peso (senza accessori) ca. [ka]

Classe protezione

Elementi della macchina

1
2
3

(]

7
8
9

10

11

12

13

14

15
16

17

18
19
20
21
22

23
24
25
26
27
28
29
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Vite di fissaggio per battuta per scanalatura*
Battuta per scanalatura*

Espulsione dei trucioli
(a scelta destra-sinistra)

Manopola per la regolazione della profondita
di passata

Scaletta della profondita di passata

Segnalazione per direzione dell’'espulsione
trucioli

Interruttore di avvio/arresto

Blocco di avviamento

Cavo di rete

Chiave a bocca

Copertura della cinghia dentata

Vite per il coperchio della cinghia dentata
Pattino della piallatrice

Scanalature a V

Guida parallela*

Vite di fissaggio per guida parallela/gonio-
metro

Madrevite per la regolazione della larghezza
della scanalatura

Scala per larghezza della scanalatura
Goniometro*

Madrevite per impostazione dell'angolo
Tubo di aspirazione @—35 mm*

Sacchetto raccolta polvere/trucioli con adat-
tatore*

Fresa a denti riportati

Vite di serraggio (3x)
Proteggilama laterale
Elemento di fissaggio

Lama di pialla in metallo duro
Grande ruota cinghia dentata
Cinghia di trasmissione

GHO 31-82 GHO 36-82C
0601593 1.. 06015936..
750 850

420 450

13 000 10 500

0-31 0-3,6

0-24,0 0-24,0

82 82

2,8 2,9

EIRAll EIRALl

30 Piccola ruota cinghia dentata
31 Pattino di posa
* Accessorio

* Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per
I'uso non sono sempre compresi nella fornitura!

Uso conforme alle norme

In caso di appoggi fissi, la macchina é idonea per
piallare materiali di legno procedendo come nel
caso di travi e di assi. Adatto anche per lavori di
smussatura e di scanalatura.

La macchina pud essere impiegata in modo sta-
zionario in combinazione con basamento tipo
UG 37 oppure con il dispositivo per piallatura a
filo e a spessore ADV 82.

Per la Vostra sicurezza

E possibile lavorare con lelet-
troutensile senza incorrere in pe-
ricoli soltanto dopo aver letto
completamente le istruzioni per

E::i]
I'uso e I'opuscolo avvertenze per
la sicurezza e seguendo rigoro-

samente le istruzioni in essi contenute. Inol-
tre vanno rispettate anche le generali istru-
zioni di sicurezza riportate nell’opuscolo alle-
gato. Fatevi istruire praticamente prima di
passare all’operazione pratica.

Se durante un’operazione di lavoro
viene danneggiato oppure troncato
il cavo dell’alimentazione di rete,
non toccare il cavo ma estrarre im-
mediatamente la spina dalla presa.
Mai utilizzare la macchina con un
cavo danneggiato.
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Portare occhiali di protezione,
guanti di protezione e scarpe di
protezione.

Portare cuffie di protezione. In caso
di capelli lunghi & necessario por-
tare un’adatta protezione per i ca-
pelli. Lavorare soltanto con abiti
adatti ed aderenti al corpo.

m Collegare le macchine che vengono utilizzate
all'esterno attraverso un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI) con una cor-
rente di disinnesto di massimo 30 mA. Usare
soltanto un cavo di prolunga omologato per
ambienti esterni.

m Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.

m La macchina va applicata sul pezzo in lavora-
zione soltanto quando é in funzionamento.

m Utilizzare esclusivamente lame che siano ben
affilate.

m Durante la fase operativa, tenere sempre ben
salda la macchina ed avere cura di tenere
sempre una sicura posizione operativa.

® Non avvicinare mai le mani a pezzi ancora in
rotazione.

m Durante la fase operativa, il pattino della pial-
latrice 13 deve posare in maniera perfetta-
mente piana.

m Mai piallare su oggetti di metallo, chiodi e viti.

m Non mettere le dita nell’espulsione dei tru-
cioli 3.

m Disinserire sempre la macchina e, prima di ap-
poggiarla, attendere che sia completamente
ferma.

m |n caso di impiego stazionario in combinazione
con rispettivo accessorio e utilizzabile come
piallatrice a spessore oppure come piallatrice
da allineamento:

- Estrarre la spina della corrente prima di ini-
ziare I'operazione di montaggio

- Utilizzare sempre il proteggilama

- Lavorando con pezzi in lavorazione di piccole
dimensioni & indispensabile utilizzare dispo-
sitivi che siano adatti per piallature a filo e a
spessore, (p. es. un'asticella di legno).

- utilizzare il dispositivo di commutazione for-
nito a corredo.

m Mai permettere a bambini di utilizzare la mac-
china.

m La Bosch pud garantire un perfetto funziona-
mento della macchina soltanto se vengono uti-
lizzati accessori originali specificatamente pre-
visti per questa macchina.

Messa in servizio

Osservare latensione direte:  Latensione della
rete deve corrispondere a quella riportata sulla
targhetta della macchina. Gli apparecchi con I'in-
dicazione di 230 V possono essere collegati an-
che alla rete di 220 V.

Avvio/arresto

Per la messa in esercizio della macchina pre-
mere prima il blocco di avviamento 8 e poi I'in-
terruttore avvio/arresto 7 e tenerlo premuto.

Per arrestare la macchina, rilasciare l'interrut-
tore avvio/arresto 7.

Per motivi di sicurezza non é possibile bloc-
care linterruttore avvio/arresto della mac-
china e, dunque, durante I'esercizio l'interrut-
tore deve restare premuto continuamente.

Constant-Electronic/Avviamento dolce
elettronico (GHO 36 -82 C)

La Constantelectronic integrata mantiene la velo-
cita quasi costante anche quando la macchina e
sotto carico. In questo modo & possibile compen-
sare pressioni di taglio e profondita di passata di-
verse. L’avviamento dolce elettronico aumenta la
durata del motore e della cinghia di trasmissione.

Protezione del motore (GHO 36 -82 C)

Una protezione termosensibile del motore pro-
tegge la macchina da surriscaldamento. In caso
di sovraccarico la macchina si ferma per poi riav-
viarsi con corsa di avanzamento ridotta.

Registrare la profondita di passata

Tramite il selettore 4 & possibile regolare la pro-
fondita di passata costantemente da 0—3,1 mm
(GHO 31-82) oppure 0—3,6 mm (GHO 36-82 C)
basandosi sulla scala 5:

Rotazione in senso antiorario 4~ =riduzione

della profondita di passata

Rotazione in senso orario w— =aumento della
profondita di passata

Aspirazione polvere/aspirazione
trucioli (vedere figura [§)

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

Le polveri che si producono du-
rante le operazioni di lavoro pos-
sono essere dannose alla salute,
infiammabili oppure esplosive. E
necessario prendere adeguate
misure di protezione.
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Per esempio: Alcune polveri
sono considerate cancerogene.
Utilizzare sempre un’adatta aspi-
razione polvere/aspirazione tru-
cioli e portare la maschera di
protezione contro la polvere.

Pulire periodicamente I'espulsione dei trucioli 3.
Per pulire un’espulsione trucioli otturata, utiliz-
zare un utensile adatto (p. es. pezzetto di legno,
aria compressa, ecc.). Non mettere le dita
nell’espulsione dei trucioli 3.

Per poter garantire un’ottimale aspirazione pol-
vere/aspirazione trucioli, applicare il tubo di aspi-
razione 21 oppure il sacchetto raccolta polvere/
trucioli 22 fissandolo bene sull’espulsione dei tru-
cioli 3.

Aspirazione esterna

L’espulsione dei trucioli 3 & adatta da ambo i lati
per l'attacco del sistema di tubazione Bosch
@ 35 mm 21 (accessorio opzionale). Utilizzando
altri sistema di tubazione si deve event. utilizzare
un adattatore per I'aspirazione.

L'aspirapolvere deve essere adatto all'aspira-
zione del tipo di materiale in lavorazione.

In caso di polveri particolarmente dannose per la
salute, cancerogene ed asciutte, utilizzare aspi-
ratori professionali speciali.

Aspirazione propria
Per lavori minori & possibile utilizzare un sac-

chetto raccolta polveref/trucioli 22 (accessorio op-
zionale).

Svuotare regolarmente il sacchetto raccolta pol-
vere/trucioli. Rimuovere il sacchetto raccolta
polvere/trucioli, aprire la chiusura lampo e svuo-
tare il sacchetto raccolta polvere/trucioli.

Espulsione dei trucioli selezionabile
(destra-sinistra)

L'espulsione dei trucioli 3 pud essere regolata
opzionalmente sul lato destro o sul lato sinistro
ruotando a mano I'estremita del tubo sinistra. A
tal fine, I'estremita del tubo deve essere girata
sempre nella rispettiva posizione finale fino a
quando se ne percepisce l'incastro.

La direzione dell’'espulsione trucioli selezionata
viene contrassegnata attraverso un simbolo frec-
cia 6.

Istruzioni per il lavoro

Pattino di posa

Il pattino di posa integrato 31 permette di pog-
giare la macchina direttamente dopo la conclu-
sione di un’operazione di lavoro permettendo di
evitare il pericolo di danneggiare il pezzo in lavo-
razione oppure le lame.

Durante I'operazione di lavoro, il pattino di
posa 31 si ribalta verso l'alto liberando il pattino
della piallatrice posteriore 13.

Operazione di piallatura

Registrare la profondita di passata che si desi-
dera ed applicare la macchina sul pezzo in lavo-
razione poggiandovi la parte anteriore del pattino
della piallatrice 13.

(A
%§:7) R

Attenzione: pericolo di contraccolpo!

La macchina va applicata sul pezzo in
lavorazione soltanto quando € in funzio-
namento.

Awviare la macchina ed operare spingendola

sulla superficie in lavorazione esercitando una
pressione uniforme.
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Per poter raggiungere superfici di alta qualita, la-
vorare esclusivamente con un basso avanza-
mento ed esercitando pressione sul punto cen-
trale del pattino della piallatrice.

Per la lavorazione di materiali duri (p. es. legno
duro) cosi pure per utilizzare la larghezza mas-
sima del pialletto, registrare una bassa profondita
di passata e, se il caso, ridurre I'avanzamento
della piallatrice. Ripetere I'operazione di pialla-
tura diverse volte.

Avanzando troppo velocemente si riduce la qua-
lita di lavorazione della superficie e puo provo-
care piu velocemente un intasamento dell’espul-
sione dei trucioli.

Soltanto lame da taglio taglienti garantiscono
buone prestazioni di taglio e non sottopongono
I'elettroutensile a sforzi eccessivi.

Continuare l'operazione di piallatura inter-
rotta

Anche dopo un’interruzione, il pattino di posa in-
tegrato 31 permette di continuare I'operazione di
piallatura da una qualunque posizione del pezzo
in lavorazione:

— Applicare la macchina di nuovo sul punto del
pezzo che si vuole continuare a lavorare con il
pattino di posa ripiegato verso il basso.

— Awviare la macchina.

od N
=

— Spostare la pressione di appoggio sul pattino
anteriore della piallatrice e spingere la mac-
china lentamente in avanti ([1). Cosi facendo,
il pattino di posa 31 viene ribaltato verso I'alto
(O) in modo tale che la parte posteriore del
pattino della piallatrice 13 poggi di nuovo bene
sul pezzo in lavorazione.

— Operare con la macchina spingendola sulla
superficie in lavorazione esercitando una pres-
sione uniforme ().

Smussare spigoli

Tramite le scanalature a V 14 in dotazione nel
pattino anteriore della piallatrice 13 & possibile
smussare in modo semplice e veloce spigoli di un
pezzo in lavorazione. Utilizzare la scanalatura a
V adatta a seconda della larghezza di smussa-
mento che si desidera.

457‘

N
A tal fine, applicare il pialletto con la scanalatura

a V 14 sul bordo di un pezzo in lavorazione e la-
vorarlo.

Utilizzo della guida parallela/goniome-
tro (Accessorio)

Montare la guida parallela 15 oppure il goniome-
tro 19 alla macchina utilizzando rispettivamente
una vite di fissaggio 16 e fissare la battuta per
scanalatura 2 con la vite di fissaggio 1.

Allentare la madrevite 17 e regolare attraverso la
scala 18 la larghezza della scanalatura che si de-
sidera. Riavvitare nuovamente la madrevite 17.

Utilizzando la battuta per scanalatura 2 regolare
a seconda delle esigenze la profondita di scana-
latura che si desidera.

Eseguire I'operazione di piallatura diverse volte
fino a quando si raggiunge la profondita di scana-
latura che si desidera. Si raccomanda di operare
con il pialletto esercitando pressione laterale.
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Smussatura (solo goniometro 19)

Per smussare scanalature e superfici di presa uti-
lizzando impostazione dell’angolo 20, registrare
I'angolo obliquo necessario.

Sostituire le lame

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

m Attenzione sostituendo le lame: Pericolo di
infortunio per via degli spigoli taglienti
delle lame! Non afferrare mai le lame sugli
spigoli taglienti.

m Utilizzare esclusivamente lame HM origi-
nali Bosch.

Il pialletto pud essere dotato di diverse lame (ve-
dere accessori opzionali). Di fabbrica si montano
utensili in metallo duro.

In caso di sostituzione delle lame € indispensa-
bile sostituire sempre contemporaneamente en-
trambe le lame di pialla. In caso contrario si
avrebbe uno squilibrio che puo provocare vibra-
zioni che riducono la durata della macchina.

Utensili in metallo duro

Le lame in metallo duro (HM) sono dotate di 2 ta-
glienti e possono quindi essere girate.

Se entrambi gli spigoli taglienti sono consumati
sara necessario sostituire le lame. Lame HM non
possono essere riaffilate.

Smontare la lama

Per girare oppure sostituire le lame di pialla, met-
tere la fresa a denti riportati 23 alla rispettiva po-
sizione. Utilizzando la chiave a bocca 10 allen-
tare leggermente in senso orario le tre viti di
serraggio 24. (vedere figura E)

Dopo aver abbassato il proteggilama laterale 25
spingere fuori I'elemento di fissaggio 26 dalla
fresa a denti riportati 23. (vedere figura )
Utilizzando un pezzetto di legno, spingere le
lame 27 dall’elemento di fissaggio 26. (vedere
figura [)Y)

Continuare a ruotare di un mezzo giro la fresa a

denti riportati 23 e ripetere questa operazione per
smontare il 2° elemento di serraggio.

Montaggio delle lame
La regolazione dell'altezza degli utensili in me-
tallo duro € stata eseguita di fabbrica.

Se necessario, pulire la sede della lama (ele-
mento di fissaggio) oppure la lama di pialla.

Montando la lama, accertarsi che la lama sia po-
sata perfettamente nella guida attacco utensili
dell’elemento di serraggio 26 e sia regolata a filo
sullo spigolo laterale del pattino della pialla-
trice 13 posteriore. (vedere figura )

Una volta terminata I'operazione, stringere salda-
mente le viti di serraggio 24 in modo uniforme ed
alterno.

Continuare a ruotare di un mezzo giro la fresa a
denti riportati 23 e ripetere questa operazione per
smontare il 2° elemento di serraggio.

Lame HSS

La sostituzione delle lame avviene in modo iden-
tico a quello descritto sotto il punto a) con la dif-
ferenza che diventa necessaria un’ulteriore rego-
lazione dell'altezza delle lame (vedere allegato,
pagina delle figure G).

Lame rusticali

La sostituzione delle lame avviene in modo iden-
tico a quello descritto sotto il punto a) con la dif-
ferenza che diventa necessaria un’ulteriore rego-
lazione dell'altezza delle lame (vedere allegato,
pagina delle figure H).

Nota bene: La posizione piu bassa della lama

rusticale non puo essere piu alta del pattino della

piallatrice (vedere allegato, pagina delle figure H,

Figura 6).

m Prima della rimessa in esercizio, control-
lare se le viti di serraggio 24 siano ben
strette.

m Girando a mano, far fare un completo giro
alla fresa a denti riportati 23 ed accertarsi
che le lame di pialla non striscino in nes-
sun punto.

Sostituire la cinghia di
trasmissione (vedere figura [f)

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.
Allentare la vite 12 e smontare il coperchio della
cinghia dentata 11. Rimuovere la cinghia di tra-
smissione 29 usurata.
Prima di montare una nuova cinghia di trasmis-
sione, pulire entrambe le ruote delle cinghie den-
tate 28 risp. 30.
Applicare la nuova cinghia di trasmissione prima
sulla ruota piccola della cinghia dentata 30 e,
quindi, ruotandola a mano, applicarla sulla ruota
cinghia dentata 28 esercitando la dovuta pres-
sione.
Applicare il coperchio della cinghia dentata 11 e
fissare con le viti 12.
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Manutenzione e pulizia

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

m Per poter garantire buone e sicure opera-
zioni di lavoro, tenere sempre pulite la mac-
china e le fessure di ventilazione.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-

zione e di controllo la macchina dovesse gua-

starsi, la riparazione va fatta effettuare da un
punto di assistenza autorizzato per gli elettrou-
tensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a

10 cifre dell’elettroutensile in caso di richieste o di

ordinazione di pezzi di ricambio!

Per gli apparecchi Bosch forniamo garanzia con-
forme alle disposizioni di legge/specifiche nazio-
nali (certificazione a mezzo fattura o bolla di con-
segna).

Guasti derivanti da usura naturale, sovraccarico
oppure uso improprio dell'apparecchio sono
esclusi dalla garanzia.

La garanzia & subordinata alla compilazione
completa di questo certificato.

MOAEIIO: ...oooe s
Data di aCqUISEO: ........ooooovvvvvvvviseeceece

Rivenditore (Timbro e firma):

Si accettano reclami solo se I'apparecchio viene
inviato, non smontato , al fornitore oppure a una
officina del Servizio Assistenza Clienti Bosch per
utensili elettrici.

Misure ecologiche

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti.

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
shiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per
il riciclaggio selezionato.

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma

EN 50 144.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile e di solito di: Livello di rumorosita
87 dB (A). Potenza della rumorosita 100 dB (A).
Utilizzare le cuffie di protezione!

Le vibrazioni sull’elemento mano-braccio di solito
sono inferiori a 2,5 m/s2.

Servizio post-vendita

Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine 15

1-20156 Milano

+3902 /369 66 63
+3902 /36966 62
[ Filo diretto con Bosch: ... +39 02 /3 69 63 14
www.Bosch.it

Svizzera

Robert Bosch AG
Servizio Elettroutensili
Industriestrasse 31
CH-8112 Otelfingen

[ Servizio......cc.. +41 (0)1/8 47 16 16
[0 Consulente per la clientela:
Numero verde.........ooomn. 0800551155

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichia-
riamo che il prodotto & conforme alle seguenti
normative ed ai relativi documenti: EN 50 144 in
base alle prescrizioni delle direttive CEE 89/336,
CE 98/37.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬂ%ﬁh
Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Schaafmachine
Bestelnummer

Opgenomen vermogen W]
Afgegeven vermogen [W]
Onbelast toerental [min™]
Spaandiepte [mm]
Sponningdiepte [mm]
Schaafbreedte (max.) [mm]

Gewicht (zonder toebehoren) ca. [kg]
Veiligheidsklasse

Onderdelen van de machine

1 Bevestigingsschroef voor sponningdiepte-
aanslag*

2 Sponningdiepteaanslag*
Spaanuitwerpopening

(naar keuze rechts/links)
Draaiknop voor spaandiepte-instelling
Spaandiepteschaalverdeling
Indicatie voor spaanuitwerprichting
Aan/uit-schakelaar
Inschakelblokkering

Netsnoer

10 Steeksleutel

11 Riemafscherming

12 Schroef voor riemafscherming

13 Schaafzool

14 V-groeven

15 Parallelgeleider*

16 Bevestigingsschroef voor parallel- en ver-
stekgeleider

17 Vaststelmoer voor instelling sponning-
breedte

18 Schaalverdeling voor sponningbreedte
19 Verstekgeleider*

20 Vaststelmoer voor verstekinstelling
21 Afzuigslang @—35 mm*

22 Stof- en spanenzak met adapter*
23 Meskop

24 Spanschroef (3x)

25 Zijbescherming van de messenas
26 Spanelement

27 Hardmetalen schaafmes

28 Groot riemwiel

29 Aandrijfriem

w

© 00 N O 0o b

GHO 31-82 GHO 36-82C
06015931.. 0601 5936..
750 850

420 450

13 000 10 500

0-31 0-3,6

0-24,0 0-24,0

82 82

2,8 2,9

EIRALl Gl/n

30 Klein riemwiel
31 Parkeerschoen

* Toebehoren

* In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven
toebehoren wordt niet altijd standaard meegeleverd.

Gebruik volgens bestemming

Het gereedschap is bestemd voor het met vaste
steun schaven van houtmaterialen als balken en
planken. Het is ook geschikt voor het afschuinen
van randen en voor het schaven van sponningen.
Het gereedschap kan voor stationair gebruik wor-
den gemonteerd in het onderstel UG 37 of in de
vlak- en vandiktebank ADV 82.

A
1]

Voor uw veiligheid

Met de machine kan uitsluitend
veilig worden gewerkt, wanneer
u de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften  volle-
dig leest en u zich strikt aan de
gegeven aanwijzingen houdt.

Houd u bovendien aan de algemene veilig-
heidsvoorschriften in de bijgevoegde bro-
chure. Laat u voor het eerste gebruik prak-
tisch instrueren.

P
L]

D) |
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Raak de stroomkabel niet aan in-
dien deze tijdens de werkzaamhe-
den wordt beschadigd of doorge-
sneden, maar trek onmiddellijk de
stekker uit het stopcontact. Gebruik
de machine nooit met een bescha-
digde kabel.

Draag een veiligheidsbril, werkhand-
schoenen en stevige schoenen.
Draag een gehoorbescherming.
Draag bij lang haar een haarbe-
scherming. Werk alleen met nauw
sluitende kleding.



m Machines die buitenshuis worden gebruikt,
moeten worden aangesloten via een aardlek-
schakelaar met maximaal 30 mA uitschakel-
stroom. Gebruik alleen een voor gebruik bui-
tenshuis goedgekeurde verlengkabel.

m Voer de kabel altijd achterwaarts van de ma-
chine weg.

m Beweeg de machine alleen ingeschakeld naar
het werkstuk.

m Gebruik alleen scherpe schaafmessen.

m Houd tijdens de werkzaamheden de machine
altijd stevig vast en zorg ervoor dat u stevig
staat.

m Houd uw handen uit de buurt van rond-
draaiende delen.

m Bij de werkzaamheden moet de schaafzool 13
vlak liggen.

m Nooit over metalen voorwerpen, spijkers of
schroeven schaven.

m Grijp niet met uw vingers in de spaanafvoer 3.

m Schakel de machine altijd uit en laat deze uit-
lopen voordat u deze neerlegt.

m Bij stationair gebruik als vlak- of vandikte-
schaafmachine met het juiste toebehoren:

- Trek voor de montage de stekker uit het stop-
contact

- Gebruik de bescherming van de messenas
altijd

- Bewerk kleine werkstukken altijd met een ge-
schikt toevoerhulpmiddel, bijvoorbeeld een
houten lat.

- gebruik de schakelvoorziening die deel uit-
maakt van het toebehoren.

m Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

m Bosch kan een juiste werking van de machine
uitsluitend waarborgen wanneer voor deze
machine bedoeld origineel toebehoren wordt
gebruikt.

Ingebruikneming

Let op de netspanning: De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met de gege-
vens op het typeplaatje. Met 230 V aangeduide
machines kunnen ook worden gebruikt met een
spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Wanneer u het gereedschap in bedrijf wilt ne-
men, drukt u de inschakelblokkering 8 in en drukt
u vervolgens de aan/uit-schakelaar 7 in en
houdt u deze ingedrukt.

Wanneer u de machine wilt uitschakelen , laat u
de aan/uit-schakelaar 7 los.

Om veiligheidsredenen kan de aan-/uitscha-
kelaar van de machine niet worden vergren-
deld, maar moet tijdens het gebruik voortdu-
rend ingedrukt blijven.

Constant-electronic/Elektronische
zachte aanloop (GHO 36 -82 C)

De geintegreerde constant-electronic houdt het
toerental ook bij belasting vrijwel constant. Daar-
door worden verschillende schaafdruk en spaan-
diepte gecompenseerd. De elektronische zachte
aanloop zorgt voor een langere levensduur van
motor en aandrijfriem.

Motorbeveiliging (GHO 36 -82 C)

Een temperatuurafhankelijke motorbeveiliging
beschermt de motor tegen oververhitting. Bij
overbelasting wordt de machine uitgeschakeld,
vervolgens loopt deze bij verminderde aandruk-
kracht weer verder.

Spaandiepte instellen

Met de draaiknop 4 kunt u de spaandiepte
traploos instellen van 0—3,1 mm (GHO 31-82) of
0-3,6 mm (GHO 36-82 C) aan de hand van de
schaalverdeling 5.

Tegen de wijzers van de klok in draaien &~ =
kleinere spaandiepte

Met de wijzers van de klok mee draaien w— =
grotere spaandiepte

Afzuiging van stof en spanen
(zie afbeelding [Y)

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

20 S Stof dat tijdens de werkzaamhe-
1t

den ontstaat, kan schadelijk

voor de gezondheid, brandbaar
= -] of explosief zijn. Geschikte be-
schermingsmaatregelen zijn
noodzakelijk.
Bijvoorbeeld: sommige soorten
stof worden beschouwd als kan-
kerverwekkend. Gebruik een ge-
schikte afzuiging voor stof en
spanen en draag een stofmasker.

0 %5 ° 0%

@

Reinig de spaanuitwerpopening 3 regelmatig.
Gebruik voor het reinigen van een verstopte
spaanuitwerpopening een geschikt hulpmiddel
(bijvoorbeeld houten lat of perslucht). Grijp niet
met uw vingers in de spaanafvoer 3.

Steek de afzuigslang 21 of de stof- en spanen-
zak 22 stevig op de spaanuitwerpopening 3 vast
om een optimale afzuiging van stof en spanen te
waarborgen.
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Externe afzuiging

De spaanuitwerpopening 3 past aan beide zijden
op de rechtstreekse aansluiting van het Bosch
35 mm @ slangsysteem 21 (toebehoren). Bij een
ander slangsysteem moet eventueel een afzui-
gadapter worden gebruikt.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te be-
werken materiaal.

Gebruik bij het afzuigen van bijzonder gevaarlijk,
kankerverwerkend, droog stof een speciale zui-
ger.

Eigen afzuiging
Voor werkzaamheden van geringe omvang kan

een stof- en spanenzak 22 (toebehoren) worden
gebruikt.

Maak de stof- en spanenzak op tijd leeg. Verwij-
der de stof- en spanenzak, open de ritssluiting en
maak de stof- en spanenzak leeg.

Spaanuitwerpopening naar
keuze (rechts/links)

De spaanuitwerpopening 3 kan naar links of naar
rechts worden gezet door het linkse einde van de
buis met de hand te draaien. Draai het einde van
de buis daarbij altijd in de eindpositie tot het vast-
klikt.

[ s
=

De gekozen spaanuitwerprichting wordt aange-
geven door een pijlsymbool 6.

Aanwijzingen voor het gebruik

Parkeerschoen

Met de geintegreerde parkeerschoen 31 kan het
gereedschap meteen na de werkzaamheden
worden neergezet zonder gevaar voor beschadi-
ging van werkstuk of schaafmessen.

Bij de werkzaamheden wordt de parkeer-
schoen 31 omhoog gezet en het achterste ge-
deelte van de schaafzool 13 vrijgegeven.

Schaafbewerking

Stel de gewenste spaandiepte in en plaats het
gereedschap met het voorste deel van de schaaf-
zool 13 tegen het werkstuk.

<=

~N\

&

13

K%
Let op: gevaar voor terugslag!

Beweeg de machine alleen ingescha-
keld naar het werkstuk.

Schakel de machine in en beweeg deze met ge-
lijkmatige aandrukkracht over het te bewerken
oppervlak.

Werk slechts met geringe aandrukkracht en oe-
fen druk uit in het midden van de schaafzool om
hoogwaardige oppervlakken te vervaardigen.

Stel slechts een geringe spaandiepte in en be-
perk eventueel de aandrukkracht bij het bewer-
ken van harde materialen (zoals hardhout) en bij
benutting van de maximale schaafbreedte. Her-
haal de schaafbewerking meermaals.

Te grote aandrukkracht vermindert de kwaliteit
van het oppervlak en kan tot snelle verstopping
van de spaanuitwerpopening leiden.

Alleen scherpe messen zorgen voor een goede
afnamecapaciteit en ontzien de machine.
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Onderbroken schaafbewerking voortzetten

Met de geintegreerde parkeerschoen 31 kan de
schaafbewerking ook worden voortgezet na on-
derbreking op een willekeurige plaats van het
werkstuk:

— Plaats de machine met omlaag geklapte par-
keerschoen op de plaats van het werkstuk
waar verder moet worden gewerkt.

— Schakel de machine in.

==
’\,//f\il_/l

18

— Verplaats de aandrukkracht op het voorste ge-
deelte van de schaafzool en duw de machine
langzaam naar voren ([1). Daarbij wordt de
parkeerschoen 31 omhoog weggedraaid (L1)
zodat het achterste gedeelte van de schaaf-
zool 13 weer tegen het werkstuk ligt.

— Beweeg de machine met gelijkmatige aan-
drukkracht over het te bewerken opper-
vlak (O).

Kanten afschuinen

Met de V-groeven 14 in het midden van het voor-
ste gedeelte van de schaafzool 13 kunt u werk-
stukkanten snel en gemakkelijk afschuinen. Ge-
bruik de juiste V-groef afhankelijk van de ge-
wenste afschuinbreedte.

N

Plaats daarvoor de schaafmachine met de
V-groef 14 op de rand van het werkstuk en geleid
de machine langs de rand.

Gebruik van parallel- en
verstekgeleider (Toebehoren)

Monteer de parallelgeleider 15 resp. de verstek-
geleider 19 met de bevestigingschroef 16 en de
sponningdiepteaanslag 2 met bevestigings-
schroef 1 op de machine.

Draai de vaststelmoer 17 los en stel met de
schaalverdeling 18 de gewenste sponning-
breedte in. Draai de vaststelmoer 17 weer vast.

Stel de gewenste sponningdiepte met de spon-
ningdiepteaanslag 2 in.
Voer de schaafbewerking een aantal keren uit tot

de gewenst sponningdiepte bereikt is. Geleid de
schaafmachine met zijwaartse aandrukkracht.

Afschuinen (alleen verstekgeleider 19)

Stel bij het afschuinen van sponningen en opper-
vlakken met hoekinstelling 20 de vereiste
schuinte in.

Schaafmessen wisselen

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

m Voorzichtig bij het wisselen van de schaaf-
messen: verwondingsgevaar door de
scherpe snijkanten van de schaafmessen!
Pak de schaafmessen niet aan de snijkan-
ten vast.

m Gebruik alleen een originele Bosch hard-
metalen (HM) schaafmessen.

De schaafmachine kan worden uitgerust met ver-
schillende schaafmessen (zie Toebehoren). In
de fabriek zijn hardmetalen messen gemonteerd.

Wissel altijd beide schaafmessen tegelijkertijd.
Anders kan een onbalans trillingen veroorzaken
waardoor de levensduur van de machine wordt
verkort.
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Hardmetalen messen

De schaafmessen van hardmetaal (HM) hebben
twee snijkanten en kunnen worden gekeerd.

Wanneer beide snijkanten stomp zijn, moeten de
schaafmessen vervangen worden. Hardmetalen
schaafmessen mogen niet worden geslepen.

Schaafmessen demonteren

Breng voor het keren of vervangen van de
schaafmessen de meskop 23 in de juiste stand.
Draai met de steeksleutel 10 de drie spanschroe-
ven 24 met de wijzers van de klok mee licht
los. (zie afbeelding E)

Druk de zijbescherming van de messenas 25
omlaag en duw vervolgens het spanelement 26
uit de messenkop 23. (zie afbeelding )

Duw het schaafmes 27 met een houten lat uit het
spanelement 26. (zie afbeelding m)

Draai de messenkop 23 een halve slag verder en
herhaal deze handeling om het tweede spanele-
ment te demonteren.

Schaafmessen monteren

De hoogte-instelling van de hardmetalen messen
is in de fabriek ingesteld.

Reinig indien nodig de mesbevestiging (spanele-
ment) en het schaafmes.

Let er bij het monteren van het schaafmes op dat
het schaafmes correct in de opnamegeleiding
van het spanelement 26 zit en nauw aansluitend
op de zijkant van het achterste gedeelte van de
schaafzool 13 wordt afgesteld.

(zie afbeelding &)

Draai vervolgens de spanschroeven 24 gelijjkma-
tig en afwisselend vast.

Draai de messenkop 23 een halve slag verder en
herhaal deze handeling om het tweede spanele-
ment te demonteren.

HSS-messen

Het vervangen van de messen is identiek aan de
onder a) beschreven wijze, met het verschil dat
een aanvullende hoogte-instelling van de mes-
sen nodig is (zie aanhangsel, pagina G met af-
beeldingen).

Siermessen

Het vervangen van de messen is identiek aan de
onder a) beschreven wijze, met het verschil dat
een aanvullende hoogte-instelling van de mes-
sen nodig is (zie aanhangsel, pagina H met af-
beeldingen).

Opmerking: De laagste plaats van het siermes

mag niet hoger staan dan de schaafzool (zie aan-

hangsel, pagina H met afbeeldingen, afbeel-

ding 6).

m Controleer voor de ingebruikneming of de
spanschroeven 24 goed zijn vastgedraaid.

m Draai de meskop 23 met de hand verder en
controleer dat de schaafmessen niets ra-
ken.

Aandrijfriem vervangen
(zie afbeelding )

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

Draai de schroef 12 los en verwijder de riemaf-
scherming 11. Verwijder een versleten aandrij-
friem 29.

Reinig voor het monteren van een nieuwe aan-
drijfriem beide riemwielen 28 en 30.

Plaats de nieuwe aandrijfriem eerst op het kleine
riemwiel 30 en druk deze vervolgens, met de
hand draaiend, op het grote riemwiel 28.

Breng de riemafscherming 11 aan en bevestig
deze met de schroeven 12.

Onderhoud en reiniging

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

m Houd de machine en de ventilatieopenin-
gen altijd goed schoon om goed en veilig te
werken.

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fa-
bricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie door een erkende reparatieser-
vice voor Bosch elektrisch gereedschap te wor-
den uitgevoerd.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijd het bestelnummer van
10 cijfers van de machine.
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Garantie

Voor Bosch-gereedschap geven wij garantie vol-
gens de wettelijk geldende bepalingen (rekening
of pakbon geldt als bewijs). Schade die terug te
voeren is op natuurlijke slijtage, overbelasting of
onoordeelkundig gebruik is van garantie uitgeslo-
ten.

Schade die door materiaal- of fabricagefouten
ontstaan is, wordt gratis door levering van onder-
delen of reparatie verholpen.

Reparaties kunnen alleen voor garantie in aan-
merking komen wanneer het desbetreffende ge-
reedschap in volledig gemonteerde staat wordt
afgegeven of gezonden aan een erkende Bosch
servicewerkplaats of de importeur.

Gelijktijdig dient vermeld te worden dat aan-
spraak op garantie wordt gemaakt. Het volledig
ingevulde garantiebewijs moet worden overge-
legd.

Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval.

Machine, toebehoren en verpakking moeten op
een voor het milieu verantwoorde manier worden
hergebruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per
soort te kunnen recyclen.

Informatie over geluid en
trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de
machine bedraagt kenmerkend: geluidsdrukni-
veau 87 dB (A); geluidsvermogenniveau
100 dB (A).

Draag oorbeschermers.

Kenmerkend is dat de trillingen van hand en arm
geringer zijn dan 2,5 m/s2.

Technische dienst en
klantenservice

Nederland

Robert Bosch B.V.
Postbus 502

NL-2132 AM Hoofddorp
Neptunusstraat 71
NL-2132 JP Hoofddorp

[ +31 (0)23 /56 56 620
[ ) GO +31 (0)23 /56 56 611
E-Mail: Gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Robert Bosch N.V.

After Sales Service Gereedschappen
Henri Genessestraat 1

BE-1070 Brussel

. +32 (0)2/525.50 29

+32 (0)2 /525.54.30
_____ +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

C € Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit
product voldoet aan de volgende normen en nor-
matieve documenten: EN 50 144 volgens de be-
palingen van de richtlijnen 89/336/EEG,
98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬂ%ﬁh
Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Havl

Bestillingsnummer

Optagen effekt W]
Afgiven effekt [W]
Omdrejningstal, ubelastet [/min]
Spéandybde [mm]
Falsdybde [mm]
Hogvlebredde (maks.) [mm]
Veegt (uden tilbehar) ca. [ka]

Isolationsklasse

GHO 31-82 GHO 36-82C
0601593 1.. 06015936..
750 850

420 450

13 000 10 500

0-31 0-3,6

0-24,0 0-24,0

82 82

2,8 2,9

EIRAll o /1

Maskinelementer

1
2
3

© 00 N O o b

10
11
12
13
14
15
16
17

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
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Fastggrelsesskrue for falsdybdeanslag*
Falsdybdeanslag*

Spéanudkastabning
(hajre/venstre efter gnske)

Drejeknap til indstilling af spandybde
Spandybdeskala

Visning af spanudkastningsretning
Start-stop-kontakt

Kontaktspaerre

Netkabel

Gaffelnggle

Remtildaekning

Skrue til remtildaekning

Havlisal

V-not

Parallelanslag*

Fastgarelsesskrue for parallel-/vinkelanlag

Fastspaendingsmatrik for indstilling af fals-
bredde

Skala for falsbredde
Vinkelanslag*
Fastspaendingsmatrik for vinkelindstilling
Opsugningsslange @ —35 mm*
Stgv-/spanpose med adapter*
Knivhoved

Spaendeskrue (3x)

Sidevendt beskyttelse for cutter
Speendeelement

HM-hgvlkniv

Stort remhjul

Drivrem

30 Lille remhjul
31 Frastillingsbeskyttelse
*Tilbeher

*Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i brugsvejled-
ningen, er ikke altid indeholdt i leveringen!

Beregnet anvendelsesomrade

Maskinen er beregnet til — pa fast underlag — at
hgvle i traeematerialer som f.eks. bjeelker og breed-
der. Den kan ogsa benyttes til at afskra kanter og
til at false.

Til stationaer brug kan maskinen monteres i un-
derstativet UG 37 eller i afretter- og tykkelses-
hgvltilbehgret ADV 82.

For Deres egen
sikkerheds skyld

Sikkert arbejde med maskinen
forudseetter, at brugsvejlednin-
gen og sikkerhedsforskrifterne
leeses helt igennem og anvisnin-

gerne overholdes, fgr den tages i
brug. Desuden skal de generelle

sikkerhedsforskrifter i vedlagte heefte over-
holdes. F& en sagkyndig person til at vise
Dem, hvordan maskinen fungerer, far den be-
nyttes fgrste gang.

r~ ) Hvis stramkablet beskadiges eller

§ BH] skeeres over under arbejdet, ma
\// @ kablet ikke bergres. Treek straks

[ mie)

netstikket ud. Benyt aldrig maski-
nen, hvis kablet er beskadiget.

—

=\ Brug beskyttelsesbriller, beskyttel-
/‘\ seshandsker og fastsiddende fod-

00 toj.

N Brug hgreveern. Beskyt langt har

N/ UNdler et harnet. Arbejd kun med

teetsiddende tgj.
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m Maskiner, som benyttes ude i det frie, tilsluttes
via et HFI-relee med max. 30 mA udlgsnings-
strgm. Der skal benyttes en forleengerledning,
som er godkendt til udendgrs brug.

m Ledningen skal altid fares bagud fra maskinen.

m Maskinen skal altid veere teendt, nér den fares
hen til pladen.

m Brug kun skarpe hgvleknive.

m Hold altid godt fast i maskinen og sgrg for at
sta sikkert under arbejdet.

m Hold heenderne vk fra roterende dele.

m Hgvlesalen 13 skal ligge helt flad under havle-
arbejdet.

m Hgvl aldrig over metalgenstande, sgm og
skruer.

m Grib ikke ind i spanudkastningen 3 med fing-
rene.

m Maskinen skal altid veere slukket og efterlgbet
skal altid veere afsluttet, far maskinen fralaeg-
ges.

m Til stationaer brug som afretter- eller tykkelses-
hgvl med tilsvarende tilbehgr:

- treek stikket ud far montering

- brug altid beskyttelses for cutter

- bearbejd kun sm& emner med egnet indfe-
ringsveerktgj (f.eks. traestav).

- brug den koblingsanordning, der harer til til-
behgret.

m Lad aldrig barn anvende denne maskine.

m Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis
der benyttes originalt tilbehar.

lbrugtagning

Kontrollér  netspeendingen: Stramkildens
spaending skal svare til angivelserne pa maski-
nens typeskilt. Maskinen til 230 V kan ogsa til-
sluttes 220 V.

Start og stop

Maskinen tages i brug ved ferst at trykke pa
kontaktspaerren 8 og derefter p& start-stop-kon-
takten 7 og holde den nede.

Maskinen slukkes ved at slippe start-stop-kon-
takten 7.

Af sikkerhedstekniske grunde kan start-stop-
kontakten p& maskinen ikke fastldses, men
skal trykkes ind under brug.

Konstant-elektronik/Elektronisk blad
opstart (GHO 36 -82 C)

Den integrerede konstantelektronik holder om-
drejningstallet konstant, ogsd under belastning.
Derved udlignes forskellige snittryk og spandyb-
der. Den elektroniske, blgde opstart gger moto-
rens og drivremmens levetid.

Motorveern (GHO 36 -82 C)

En temperaturafheengig faler beskytter maskinen
mod overophedning. Ved overbelastning slukker
maskinen og karer herefter videre med reduceret
fremfaring.

Indstilling af spandybde

Drejeknappen 4 benyttes til at indstille spandyb-
den trinlgst fra hhv. 0-3,1 mm (GHO 31-82) og
0-3,6 mm (GHO 36-82 C) vha. skalaen 5:

Drejning mod venstre #—~ = faldende span-
dybde

Drejning mod hgjre w— = stigende spandybde

Stov-/spaneopsugning
(se billede [Y)

m Treek stikket ud, fer der arbejdes pa maski-
nen.

Stgv, der opstar under arbejdet,
2 S kan  veere sundhedsfarligt,
t t t breendbart eller eksplosivt. Det
s o] er forskrift at bruge egnet be-
. skyttelsesveern.

For eksempel: Nogle stgvarter
geelder som kreeftfremkaldende.
Brug egnet stev-/spanopsug-
ning og beer stgvbeskyttelses-
maske.

e

@

Renggr spanudkastabningen 3 med regelmaes-
sige mellemrum. Renggr en tilstoppet spanud-
kastébning med egnet veerktgj (f.eks. traestykke,
trykluft osv.). Grib ikke ind i spanudkastningen 3
med fingrene.

For at sikre en optimal stgv-/sp&nudsugning an-
bringes opsugningsslangen 21 og stav-/spanpo-
sen 22 fast pa spanudkastabningen 3.

49+2609932112+ TMS » 19.10.01

Dansk - 2



Opsugning med fremmed stavsuger

Bosch 35 mm-@-slangesystemet 21 (tilbehgr)
kan tilsluttes spanudkastébningen 3 pa begge si-
der. Benyttes andre slangesystemer, skal der
evt. benyttes en adapter.

Stgvsugeren skal veere egnet til det materiale,
som skal opsuges.

Benyt altid en specialsuger til opsugning af seerlig
sundhedsfarligt, kreeftfremkaldende og tert stgv.

Opsugning med egen stgvsuger
Til mindre arbejde kan man benytte en stov-/
spanpose 22 (tilbehar).

Tem stav-/spanposen med regelmaessige mel-
lemrum. Tag stgv-/spanposen af, lynlasen abnes
og st@v-/spanposen tsmmes.

Valgbar spanudkastabning
(hgjre/venstre)
Spanudkastabningen 3 kan indstilles mod hgjre

eller venstre ved at dreje den venstre studs med
handen. Studsen skal altid drejes helt mod stop.

[ s
—_

6

Den valgte spanudkastretning er kendetegnet
med pilsymbolet 6.

Arbejdshenvisninger

Frastillingsbeskyttelse

Den integrerede frastillingsbeskyttelse 31 gar det
muligt at frastille maskinen umiddelbart efter, at
arbejdet er feerdigt, uden at der er fare for, at
emne eller hgvljern beskadiges.

Under hgvlearbejdet svinges frastillingsbeskyt-
telsen 31 op og den bageste hgvisal 13 frigives.
Hgvlearbejde

Indstil den gnskede spandybde og anbring den
forreste del af hgvisalen 13 pa emnet.

31

Pas pa - fare for tilbageslag!

Maskinen skal altid veere taendt, nar den
fares hen til pladen.

Teend for maskinen og far den med jeevn fremfga-
ring hen over den flade, der skal bearbejdes.

Farsteklasses overflader opnas kun, nar der ar-
bejdes med lille fremfaring, og trykket udaves pa
midten af hgvisalen.

Ved bearbejdning af harde materialer (f.eks.
hardt tree) samt ved udnyttelse af den maks. hgv-
lebredde ma der kun indstilles sm& spandybder,
og hgvlefremfaringen skal evt. reduceres. Gen-
tag hgvlearbejdet flere gange.

For stor fremfaring forringer overfladekvaliteten
og kan fare til hurtig tilstopning af spanudkastab-
ningen.

Kun skarpe knive har en hgj skaereydelse og ska-
ner maskinen.
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Fortseet det afbrudte hgvlearbejde

Den integrerede frastillingsbeskyttelse 31 gar det
ogsa muligt at fortseette havlearbejdet efter afbry-
delse af havlearbejdet et eller andet sted pa em-
net:

— Anbring maskinen det sted pa emnet, hvor ar-
bejdet skal fortseettes, med nedadklappet fra-
stillingsbeskyttelse.

— Teend for maskinen.

==
’\,//f\il_/l

— Forskyd fladetrykket pa den forreste hgvisal
og skub maskinen langsomt fremad ([1). Fra-
stillingsbeskyttelsen 31 svinges op ([J), sd den
bageste del af hgvisalen 13 igen hviler pd em-
net.

— For maskinen med jeevn fremfgring hen over
den overflade, der skal bearbejdes (0J).

18

Rejfning af kanter

V-noten 14 i den forreste hgvisal 13 muligger
hurtig og nem rejfning af emnets kanter. Brug den
V-not, der passer bedst til den gnskede rejfe-
bredde.

\v///
Anbring hagvlen med V-noten 14 pa emnets kant
og far den langs med denne.

Brug af parallel-/vinkelanslag
(Tilbehgar)

Montér hhv. parallelanslaget 15 og vinkelansla-
get 19 med fastggrelsesskruen 16 samt falsdyb-
deanslaget 2 med fastggrelsesskruen 1 pa ma-
skinen.

Fastspaendingsmatrikken 17 lgsnes og den gn-
skede falsbredde indstilles vha. skalaen 18.
Speend fastspeendingsmgtrikken 17 igen.

Indstil den gnskede falsdybde med falsdybde-
anslaget 2.

Gennemfgr hgvlearbejdet flere gange, indtil den
gnskede falsdybde er ndet. Sgrg for, at havlen
udseettes for sidevendt tryk under hgvlearbejdet.

Skraning (kun vinkelanslag 19)

Indstil den ngdvendige vinkel til skraning af false
og flader med vinkelindstillingen 20.

Udskiftning af hovljern

m Treek stikket ud, far der arbejdes pa maski-
nen.

m Pas pa ved skift af hgvljern: Fare for kvee-
stelser! Havljernenes snitkanter er skarpe!
Berar ikke hgvljernenes snitkanter.

m Brug kun originale Bosch HM-hgvljern.

Havlen kan udstyres med forskellige hgvljern (se
tilbehgr). Hardmetalknive er monteret fra fabrik-
ken.

Et knivskift bestar altid i, at begge havljern skif-
tes. Ellers kan ubalance fgre til vibrationer og ma-
skinens levetid forkortes.
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Hardmetalknive

Hgvljern af hardmetal (HM) har 2 skeer og kan
vendes.

Er begge snitkanter uskarpe, skal hgvljernene
skiftes. HM-hgvljern ma ikke efterslibes.

Demontering af hgvljern

Havljernene vendes eller skiftes ved at stille kniv-
hovedet 23 i den pageeldende position. De tre
spaendeskruer 24 Igsnes let med gaffelngglen 10
ved at dreje dem mod hgijre. (se billede §z¥)

Tryk den sidevendte beskyttelse for cutteren 25
ned og skub spsendeelementet 26 ud af knivho-
vedet 23. (se billede [&)

Skub hgvljernet 27 ud af speendeelementet 26
med et stykke tree. (se billede [)Y)

Drej knivhovedet 23 videre en halv omdrejning
og gentag denne proces for at demontere det 2.
speaendeelement.

Montering af hgvljern
Hardmetalknivene er hgjdeindstillet fra fabrikken.

Renggr knivsaedet (speendeelement) og hgvljer-
net efter behov.

Nar hgvljernet monteres, skal man veere op-
maerksom pa, at det sidder korrekt i spaendeele-
mentets holdeskinne 26, og at det flugter med si-
dekanten pa den bageste hgvisal 13. (se
billede &)

Speend herefter spsendeskruerne 24 jeevnt og
skiftevis.

Drej knivhovedet 23 videre en halv omdrejning
og gentag denne proces for at demontere det 2.
speendeelement.

HSS-knive

Knivskiftet gennemfgres pd samme méade som
beskrevet under a); den eneste forskel bestér i, at
det her er ngdvendigt at gennemfgre en ekstra
hgjdejustering af knivene (se tilleeg, billede G).

Rustikke knive

Knivskiftet gennemfgres pd samme made som
beskrevet under a); den eneste forskel bestar i, at
det her er ngdvendigt at gennemfgre en ekstra
hgjdejustering af knivene (se tillaeg, billede H).

Bemaerk: Det dybeste sted pa den rustikke kniv
ma ikke std hgjere end hgvisélen (se tilleeg, bil-
lede H (6)).

m Kontrollér at spaendeskruerne 24  er
spaendt rigtigt, far maskinen tages i brug
igen.

m Drej pa knivhovedet 23 med hénden og
sgrg for, at hgvljernene ikke rammer imod
nogle steder.

Udskiftning af drivrem
(se billede )

m Treek stikket ud, fer der arbejdes pa maski-
nen.

Skruen 12 Igsnes, og remafdeekningen 11 tages
af. Fjern drivremmen 29, hvis den er slidt.

Renggr de to remhjul 28 og 30 far en ny drivrem
monteres.

Anbring fgrst den nye driviem péa det lille driv-
hjul 30 og tryk den herefter fast pa det store driv-
hjul 28, mens det drejes med handen.

Anbring remafdeekningen 11 og fastggr den med
skruerne 12.

Vedligeholdelse og rengoring

m Treek stikket ud, fer der arbejdes pa maski-
nen.

m Maskine og ventilationshuller skal altid
holdes rene for at sikre et godt og sikkert
arbejde.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op med at fungere, skal re-
parationen udfgres af et autoriseret serviceveerk-
sted for Bosch-elektrovaerktgj.

Det 10-cifrede bestillingsnummer for maskinen
skal altid angives ved forespgrgsler og bestilling
af reservedele!
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Service og reparation

Viyder garanti p&4 Bosch-maskiner i henhold til de
lovbestemmelser som geelder i det enkelte land
(kgbsbevis skal fremleegges/medsendes).

Service og reparation uden beregning ydes in-
denfor garantiperioden iflg. dansk kgbelov under
falgende forudseetninger:

— atden opstaede defekt kan tilbagefares til kon-
struktions- eller materialefejl (normal slitage og
misbrug kan ikke henfgres herunder)

— at reparation ikke har veeret forsggt udfart af
andre end Bosch-organisationens serviceper-
sonale

— at der ikke har veeret anvendt uoriginale for-
sats- eller indsatsveerktgjer.
Serviceydelser uden beregning omfatter ud-
skiftning af defekte dele samt arbejdslgn.

Veerktagjet indleveres via Deres veerktgjsforhand-
ler eller indsendes for afsenders regning til Bosch
serviceveerkstedet. Betalbare reparationer udfg-
res efter standardtider, som muligger fast pris op-
givet pa forhand.

Miljobeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbehgr og emballage skal genbruges
pa en miljgvenlig made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugs-
papir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en
rensorteret recycling.

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes int. EN 50 144.

Maskinens A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau 87 dB (A), lydeffektniveau
100 dB (A).

Brug hgreveern.

Hand-arm-vibrationsniveauet er typisk under
2,5 m/s?.

Service og kunderadgiver

Bosch Service Center for el-veerktgj
Telegrafvej 3
DK-2750 Ballerup

[ Service: .. +45 44 89 88 55
FaX oo +45 44 89 87 55
[ Teknisk vejledning: ... +45 44 89 88 56
[ Den direkte line: ..o +45 44 68 35 60

ce Overensstemmelses-
erklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med faglgende
standarder eller normative  dokumenter:
EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i direkti-
verne 89/336/EQF og 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppa. Ta e 4V %ﬁ%ﬁh
Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Ret til eendringer forbeholdes
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Tekniska data

Hyvel

Artikelnummer

Markeffekt [W]
Avgiven effekt [W]
Tomgangsvarvtal [r/min]
Spandjup [mm]
Falsdjup [mm]
Hyvelbredd (max.) [mm]
Vikt (utan tillbehdr) ca. [kal

Skyddsklass

Maskinens komponenter

Fastskruv for falsdjupanslag*
Falsdjupanslag*

Spéanutkast (antingen hdger/véanster)
Vridknapp for spandjupsinstéllning
Spandjupsskala

Indikator for spanutkastningsriktning
Stromstallare Till/Fran
Inkopplingssparr

Nétsladd

U-nyckel

Remskydd

Skruv for remskydd

Hyvelsula

V-spar

Parallellanslag*

Féastskruv for parallell-/vinkelanslag
Lasmutter for installning av falsbredd
Skala for falsbredd

Vinkelanslag*

Lasmutter for vinkelinstallning
Sugslang @ —-35 mm*
Damm-/spanséck med adapter*
Knivhuvud

Spannskruv (3x)

Knivaxelns sidoskydd

Spannlist

HM-hyvelkniv

Stort remhjul

Drivrem

© 00 NO O~ WN P

N NN DNDNDNMNNMNNDMNNMNNRPRPRPRPRPRERPRPRPRPPEPRRPERPRPREPERE
© 0 NO O WNPFP O OOWwWNOO UM WDNPREP O

GHO 31-82

0601593 1..

750
420

13 000
0-31
0-24,0
82

2,8
EIRAll

30 Litet rem
31 Stodklac
* Tillbehor

* | bruksanvisni

GHO 36-82C
06015936..
850

450

10 500

0-3,6

0-24,0

82

2,9

o /1

hjul
k

ngen avbildat och beskrivet tillbehor

ingdr inte alltid i leveransen!

Andamalsenlig anvindning

Maskinen ar

avsedd for hyvling av travirke som

t ex balkar och brador pa fast underlag. Den ar
aven lamplig for fasning av kanter och falsning.

Maskinen kan for stationar anvandning monteras
i stativet UG 37 eller i rikt- och planhyveltillsatsen

ADV 82.

A
[1i]

Sakerhetsatgirder

For att riskfritt kunna anvanda
maskinen bor du noggrant lasa
igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som
lamnas i sékerhetsanvisning-
arna. Dessutom ska allménna

sékerhetsanvisningarna i bifogat hafte foljas.
Lat en fackman instruera dig i maskinens

anvandning.
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Skadas eller kapas natsladden
under arbetet, ror inte vid sladden
utan dra genast ut stickproppen.
Maskinen far absolut inte anvandas
med defekt sladd.

Anvand skyddsglasdgon, skydds-
handskar och kraftiga skor.

Anvand horselskydd. Har du langt

har, anvand harnat. Anvand endast
atsittande klader under arbetet.



m Maskiner som anvands utomhus ska anslutas
via jordfelsbrytare med max. 30 mA utlos-
ningsstrom. Anvand endast for utomhusbruk
godkéand skarvsladd.

m Dra alltid kabeln bakat frdn maskinen.

m Maskinen ska vara tillslagen nar den férs mot
arbetsstycket.

m Anvand endast valskarpta knivar.

m Hall alltid stadigt i maskinen under arbetet och
se till att du har gott fotfaste.

m Hall handerna pa betryggande avstand fran
roterande delar.

m Under arbetet maste hyvelsulan 13 ligga plant
an.

m Hyvla aldrig 6ver metallféremal, spikar eller
skruvar.

m Stick inte in fingarna i spanutkastet 3.

m Innan du lagger ifrdn dig maskinen bor den
vara frankopplad och ha stannat helt.
m Vid stationar anvandning som rikt- eller plan-
hyvel med respektive tillbehor:
- fére montering dra ut stickproppen
- anvand alltid knivaxelskyddet
- bearbeta mindre arbetsstycken endast med
hjalp av matningsanordning (t ex) tréstav.
- anvand kopplingsanordningen som ingar i till-
behdret.
m L4t aldrig barn hantera maskinen.

m Bosch kan endast garantera att maskinen
fungerar felfritt om fér maskinen avsedda origi-
naltillbehdr anvands.

Start

Kontrollera natspanningen: Kontrollera att
stromkéllans spanning o6verensstéammer med
uppgifterna p& maskinens typskylt. Maskiner
mérkta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

In-/urkoppling

For start av maskinen tryck forst ned inkopp-
lingssparren 8 och darefter stromstallaren Till/
Frén 7 som sedan halls nedtryckt.

For frnkoppling av maskinen slapp stromstal-
laren Till/Fran 7.

Av sdkerhetsskal kan maskinens stréomstal-
lare inte l&sas utan maste under arbetet stan-
digt hallas nedtryckt.

Konstantelektronik/Elektronisk
mjukstart (GHO 36 -82 C)

Den integrerade konstantelektroniken haller
varvtal nastan konstant aven under belastning.
Harvid kompenseras olika hyvlingstryck och
spandjup. Den elektroniska mjukstarten férlanger
motorns och drivremmens livslangd.

Motorskydd (GHO 36 -82 C)

Ett temperaturberoende motorskydd skyddar
maskinen mot Overhettning. Vid 6verbelastning
sl&s maskinen ifrdn och aterstartar sedan med
reducerad matningshastighet.

Installning av spandjup

Med vridknappen 4 kan spandjupet stillas in
steglést mellan 0—3,1 mm (GHO 31-82) resp 0—
3,6 mm (GHO 36-82 C) med hjalp av skalan 5.

Vridning moturs 4~ = spandjupet minskar
Vridning medurs w— = spandjupet okar

Damm-/spanutsugning
(se bild I§)

m Dra ut stickproppen innan &tgarder utférs
pa maskinen.

2\ Damm som uppstar under
TP

arbetet kan vara halsovadligt,
0 %o © eoeo

brannbart eller explosivt. Darfér
ska lampliga skyddsatgarder
vidtas.

Till exempel: ett flertal damm
anses kunna framkalla cancer.
Anvand lamplig damm-/span-
utsugning och dammfiltermask.

Rengor regelbundet spanutkastet 3. Anvand for
rengoring av tilltappt spanutkast lampligt verktyg
(t ex trékloss, tryckluft etc.). Stick inte in fingarna
i spanutkastet 3.

For att kunna garantera en optimal damm-/
spanutsugning maste damm-/sugslangen 21
resp damm-/spansicken 22 vara  stadigt
uppskjuten pa spanutkastet 3.
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Extern utsugning

Spanutkastet 3 kan antingen pa hoger eller
véanster sida anslutas direkt till Bosch 35-mm-@-
slangsystemet 21 (tillbehdr). Vid anvandning av
andra slangsystem maste eventuellt en utsug-
ningsadapter anvandas.

Dammsugaren maste anpassas till bearbetat
material.

For utsugning av halsovadligt, cancerframkal-
lande, torrt damm ska specialsugare anvandas.

Sjalvsugande dammpase

For mindre arbeten kan en damm-/spanséack 22
(tillbehor) anvandas.

Tom damm-/spansacken regelbundet. Ta bort
damm-/spansacken, oppna blixtldset och tom
damm-/spansacken.

Valbart spanutkast (héger/vanster)

Spéanutkastet 3 kan kopplas om at hoger eller
vanster genom att for hand vrida vanster roranda
at onskat hall. Vrid rérandan tills den laser i
respektive andlage.

6

/ s
=

Vald spanutkastningsriktning indikeras med en
pilsymbol 6.

Arbetsanvisningar

Stodklack

Den integrerade stddklacken 31 méjliggor parke-
ring av maskinen omedelbart efter avslutat
arbete utan risk for att arbetsstycket eller hyvel-
knivarna skadas.

Vid hyvling svangs stodklacken 31 uppét och
sélunda friges bakre hyvelsulan 13.

Hyvling
Stall in 6nskat spandjup och lagg an maskinen

med framre delen av hyvelsulan 13 mot arbets-
stycket.

<=[_(
=

%%
Obs! Risk for backslag!

Maskinen ska vara tillslagen nar den
fors mot arbetsstycket.

Koppla p& maskinen och mata den med jamn
hastighet 6ver den yta som ska bearbetas.

For bra hyvlingsresultat mata fram med l3ag
hastighet och utbva trycket mot hyvelsulans
centrum.

Vid bearbetning av harda material (t ex hart tra)
och vid anvandning av maximal hyvlingsbredd
ska hyveln stillas in pa lagt spandjup och
matningshastigheten eventuellt reduceras. Utfor
hyvlingen i flera steg.

For hég matningshastighet ger samre ytkvalitet
och kan leda till snabb tilltappning av spanut-
kastet.

Endast valskéarpta knivar ger bra skarresultat och
skonar hyveln.
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Sa har fortsatts avbruten hyvling

Med hjélp av den integrerade stodklacken 31 kan
hyvling efter ett avbrott fortsattas pa valfritt stalle
av arbetsstycket:

— L&agg upp maskinen med nedfalld stédklack pa
det stélle p& arbetsstycket dar hyvlingen ska
fortsattas.

— Koppla p& maskinen.

— Forskjut mottrycket till framre hyvelsulan och
skjut maskinen langsamt framéat (). Harvid
svangs stodklacken 31 uppét () s att bakre
delen pa& hyvelsulan 13 ater ligger an mot
arbetsstycket.

— Mata maskinen med jamn hastighet éver den
yta som ska bearbetas ([J).

Fasning av kanter

V-sparen 14 i framre hyvelsulan 13 medger
shabb och enkel fasning av arbetsstyckets kant.
Anvand for dnskad fasbredd respektive V-spar.

N

Lagg upp hyveln med V-sparet 14 pa arbets-
styckets kant och fér sedan hyveln langs kanten.

Anvéandning av parallell-/vinkelanslag
(Tillbehor)

Montera  parallellanslaget 15 resp  vinke-
lanslaget 19 med fastskruven 16 samt falsdjup-
anslaget 2 med fastskruven 1 pd maskinen.

Lossa lasmuttern 17 och stall med skalan 18 in
onskad falsbredd. Dra ater fast lasmuttern 17.

Stall in 6nskat falsdjup med falsdjupanslaget 2 pa
motsvarande satt.

Upprepa hyvlingen tills 6nskat falsdjup uppnatts.
Se till att hyveln matas med anliggningstryck fran
sidan.

Fasning (endast vinkelanslag 19)

Vid fasning av falser och ytor med vinkelinstéll-
ning 20 ska erforderlig fasningsvinkel stéllas in.

Byte av hyvelkniv

m Dra ut stickproppen innan atgarder utfors
p& maskinen.

m Var forsiktig vid byte av knivar: Knivarnas
vassa skar kan orsaka skada! Grip inte tag
i skéren pd knivarna.

m Anvand endast original Bosch HM-knivar.
Hyveln kan utrustas med olika hyvelknivar (se till-

behdr). Vid fabriken har hardmetallknivar monte-
rats.

Vid knivbyte ska bada hyvelknivarna bytas samti-
digt. | annat fall kan eventuell obalans alstra
vibrationer och reducera hyvelns brukstid.
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Hardmetallknivar

Knivarna i hardmetall (HM) har skar pad bada
sidorna och kan darfoér vandas.

Har bada skérkanterna blivit oskarpa, maste
kniven bytas ut. HM-knivar far inte efterskarpas.

Borttagning av knivar

For vandning eller byte av kniv stall knivhu-
vudet 23 i respektive lage. Lossa latt de tre
spannskruvarna 24 medurs med den fasta
nyckeln 10. (se bild [§])

Sedan knivens sidoskydd 25 tryckts ned kan
spannlisten 26 skjutas ur  knivhuvudet 23.
(se bild [§)

Skjut hyvelkniven 27 med en trakloss ur spann-
listen 26. (se bild [[§])

Vrid knivhuvudet 23 ytterligare ett halvt varv och
upprepa proceduren vid 2:a spannlisten.

Montering av knivar
Hardmetallknivarnas hojdlage har stéllts in vid
fabriken.

Om sa behovs, rengor knivsatet (spannlisten)
resp kniven.

Kontrollera vid montering att kniven sitter korrekt
i stodgejden pa spannlisten 26 och att den ar
uppriktad i plan med sidokanten pa bakre hyvel-
sulan 13. (se bild &)

Dra sedan jamnt och omvéxlande fast spann-
skruvarna 24.

Vrid knivhuvudet 23 ytterligare ett halvt varv och
upprepa proceduren vid 2:a spannlisten.

HSS-knivar

Knivarna byts pa satt som beskrivits under a)
med undantag av att en extra hojdjustering av
knivarna kravs (se bilaga, bildsida G).

Rustikalknivar

Knivarna byts pa satt som beskrivits under a)
med undantag av att en extra hdjdjustering av
knivarna kravs (se bilaga, bildsida H).

Anvisning: Rustikalknivens lagsta stélle far inte

std hogre upp an hyvelsulan (se bilaga, bildsida

H, bild 6).

m Fore aterstart kontrollera att spannskru-
varna 24 ar ordentligt atdragna.

m Rotera for hand knivhuvudet 23 och
kontrollera att hyvelknivarna gar fritt.

Byte av drivrem (se bild [J)

m Dra ut stickproppen innan &tgarder utférs
pa maskinen.

Lossa skruven 12 och ta bort remskyddet 11. Byt
ut nedsliten drivrem 29.

Fore ny driviem monteras ska bada remhjulen 28
resp 30 rrengéras.

Lagg forst upp den nya driviemmen péa det lilla
remhjulet 30 och tryck sedan for hand under rote-
ring upp remmen pa det stora remhjulet 28.

Lagg upp remskyddet 11 och fast med skruvarna
12.

Underhall och rengdring

m Dra ut stickproppen innan &tgarder utfors
pa maskinen.

m HAall maskinen och ventilations6ppning-
arna rena for bra och sakert arbete.

Om i apparaten trots exakt tillverkning och stréng
kontroll stérning skulle uppsta, bor reparation
utforas av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid forfrdgningar och reservdels-
bestéllningar produktens artikelnummer som
bestar av 10 siffror.
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Leverantorsansvar

For Bosch verktygsprodukter lamnas garanti
enligt respektive lands géllande foreskrifter
(maste styrkas med kvitto, faktura eller folje-
sedel).

Har produkten kopts och brukats enligt konsu-
mentkoplagens bestammelser sa galler lagens
bestammelser.

Leverantorsansvaret géller fabrikations- och
materialfel. Skador som orsakats av 6verbelast-
ning eller osakkunnigt handhavande och normalt
slitage omfattas ej av leverantdrsansvaret.

Vid reklamation ska produkten inlamnas till
narmaste auktoriserade serviceverkstad i
odemonterat skick.

Miljohansyn

Atervinning i stallet fér avfallshantering

Maskin, tillbehor och férpackning kan atervinnas.
Denna bruksanvisning ar tryckt pa klorfritt retur-
papper.

For att underlatta sortering vid atervinning &r
plastdelarna markerade.

Ljud-/vibrationsdata
Matvardena har tagits fram baserande pa
EN 50 144.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall:
Ljudtrycksniva 87 dB (A); ljudeffektniva 100 dB (A).
Anvand horselskydd!

Vibration i hand/arm &r lagre &n 2,5 m/s2.

Service och kundtjanst

Robert Bosch AB
Isafjordsgatan 15

Box 11 54

S-164 22 Kista

O VAXED e, +46 (0)8 /7 50 15 00
OJ Kundtjanst: ... +46 (0)8 /750 18 20

ce Forsakran om
overensstammelse
Vi forsakrar harmed under exklusivt ansvar att
denna produkt Overensstammer med féljande
normer  och harmoniserade  standarder:
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Tekniske data

Havel GHO 31-82 GHO 36-82C
Bestillingsnummer 0601593 1.. 0601 593 6..
Opptatt effekt W] 750 850

Avgitt effekt (W] 420 450
Tomgangsturtall [min™] 13 000 10 500
Spondybde [mm] 0-3,1 0-3,6
Falsdybde [mm] 0-24,0 0-24,0
Hogvelbredde (maks.) [mm] 82 82

Vekt (uten tilbehgr) ca. [ka] 2,8 2,9
Beskyttelsesklasse = /n =IAT

Maskinelementer
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Festeskrue for falsedybdeanlegg*
Falsdybdeanlegg*

Sponutkast (valgfritt h@yre/venstre)
Dreieknapp for spondybdeinnstilling
Spondybdeskala

Anvisning for sponutkastretning
Pa-/av-bryter

Innkoblingssperre

Stramkabel

Fastngkkel

Rem-deksel

Skrue for rem-deksel

Havelflate

V-not

Parallellanlegg*

Festeskrue for parallell-/vinkelanlegg
Lasemutter til innstilling av falsebredden
Skala for falsebredden
Vinkelanlegg*

Lasemutter til vinkelinnstilling
Avsugslange @ —35 mm*
Stgv-/sponpose med adapter*
Knivhode

Spennskrue (3x)

Knivvern pa siden

Spennelement

HM-hgvelkniv

Stort remhjul

Drivrem

30 Lite remhjul
31 Parkeringssko
* Tilbehgr

* Tilbehgr som er beskrevet og illustrert i
bruksanvisningen inngar ikke alltid i leveransen!

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til hgvling av materialer av
tre, f. eks. bjelker og bord, pa faste underlag. Den
egner seg ogsa til skraskjeering av kanter og fal-
sing.

Maskinen kan innebygges til stasjonaer bruk i un-
derstativ UG 37 eller avretter- og tykkelseshgvel

ADV 82.
®
1
hand og felger anvisningene
naye. | tillegg ma de generelle
sikkerhetsinformasjonene i vedlagt hefte fal-
ges. Sgrg for & f& demonstrert maskinen for
forstegangs bruk.

Hvis stramkabelen skades eller
kappes under arbeid ma& kabelen
ikke bergres, men stramstgpselet
straks trekkes ut. Bruk aldri maski-
nen med skadet kabel.

Bruk vernebriller, vernehansker og
solide vernesko.

Bruk hgrselvern. Ved langt har ma
man bruke harnett. Arbeid kun med
tettsittende kleer.

For din sikkerhet

Det er kun mulig & arbeide fare-
fritt med maskinen hvis du leser
bruksanvisningen og sikkerhets-
henvisningene komplett pa for-

iy
\s/ti

C:l)]
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m Maskiner som brukes utendgrs ma koples til
en jordfeilbryter (FI) med maksimalt 30 mA ut-
lgsningsstram. Bruk kun en skjgteledning som
er godkjent for utendars bruk.

m Ledningen fares alltid bakover bort fra maski-
nen.

m Maskinen ma kun fares bort til arbeidsemnet i
innkoblet tilstand.

m Bruk kun skarpe hgvelkniver.

m Hold maskinen alltid godt fast nar du arbeider
og serg for & sta stadig.

m Hold hendene unna roterende deler.

m Under arbeidet ma hgvelflaten 13 ligge flatt
pa.

m Det ma ikke hgvles over metallgjenstander,
spikre og skruer.

m |kke grip med fingrene inn i sponutkast 3.

m Maskinen ma alltid sl&s av og veere stanset
helt far den legges ned.

m Ved stasjoneer bruk som avretter- eller tykkel-
seshgvel med tilsvarende tilbehgr:
- Trekk ut stramstgpselet far montering
- Bruk alltid knivvernet
- Bearbeid mindre arbeidsstykker kun med eg-

net tilfgrselsinnretning (f. eks. trepinne).

- bruk koblingsinnretningen i tilbehgret.

m La aldri barn bruke denne maskinen.

m Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av
maskinen nar det brukes original-tilbehgr.

Start

Veer oppmerksom pa nettspenningen:  Spen-
ningen til strgmkilden ma stemme overens med
informasjonene p& maskinens typeskilt. Maski-
ner som er merket med 230 V kan ogsé brukes
pa 220 V.

Inn-/utkobling

Maskinen startes ved farst & trykke innkoblings-
sperren 8 og deretter p&-/av-bryteren 7 og holde
disse trykt inne.

Til utkobling av maskinen slippes pa-/av-bryte-
ren’7.

Av sikkerhetsgrunner kan pa-/av-bryteren til

maskinen ikke lases, men mé& holdes trykt un-
der driften.

Konstant-elektronikk/Elektronisk
mykstart (GHO 36 -82 C)

Den integrerte konstantelektronikken holder tur-
tallet nesten konstant - ogsa ved belastning. Slik
utliknes forskjellig skjeeretrykk og spondybde. De
elektroniske mykstarten gker levetiden til motor
og drivrem.

Motorvern (GHO 36 -82 C)

Et temperaturavhengig motorvern beskytter mas-
kinen mot overoppvarming. Ved overbelastning
kobles maskinen ut og starter deretter igjen ved
redusert fremfaring.

Innstilling av spondybden

Med dreieknappen 4 kan spondybden innstilles
trinnlgst fra 0—3,1 mm (GHO 31-82) hhv. 0—
3,6 mm (GHO 36-82 C) ved hjelp av skalaen 5.

Dreining mot urviserne 44—~ = mindre spon-
dybde

Dreining med urviserne w—
dybde

= stgrre spon-

Stov-/sponavsuging
(se bilde [§)

m Fgr alle arbeider p& maskinen utfgres ma
stgpselet trekkes ut.

Stagv som oppstar under arbeidet

kan veere helsefarlig, brennbart

eller eksplosivt. Der er ngdven-

- 2:57% ] dig med egnede beskyttelsestil-

- J tak.

For eksempel: Enkelte stavtyper
veere kreftfremkallende.

kan
\:éf/ Bruk egnet stgv- og sponavsug

og stavmaske.

Sponutkastet 3 ma rengjeres regelmessig. Bruk
et egnet verktay (f. eks. trebit, trykkluft osv.) til
rengjering av et blokkert sponutkast. lkke grip
med fingrene inn i sponutkast 3.

Til sikring av en optimal stgv-/sponavsuging set-

tes avsugslangen 21 hhv. stgv-/sponposen 22
godt pa sponutkastet 3.
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Ekstern stgvavsuging

Begge sidene pa sponutkastet 3 passer til direkte
festing p& Bosch 35-mm-@-slangesystemet 21
(tilbehar). Ved bruk av andre slangesystemer ma
det eventuelt brukes en avsugadapter.

Stagvsugeren ma veere egnet for det materialet
som skal bearbeides.

Under oppsuging av seerskilt helsefarlige, kreft-
fremkallende, tart stav ma det brukes en spesial-
suger.

Internt avsug

For mindre arbeider kan det brukes en stav-/
sponpose 22 (tilbehgar).

Tom stev-/sponposen med jevne mellomrom. Ta
av stev-/sponposen, apne glideldsen og tem
stgv-/sponposen.

Valgfritt sponutkast (hgyre/venstre)

Sponutkastet 3 kan med manuell dreining av
venstre rgrende endres til hgyre eller venstre.
Drei da rarenden alltid til den gar i 1as i endeposi-
sjonen.

Arbeidshenvisninger

Parkeringssko

Med den integrerte parkeringssalen 31 kan mas-
kinen settes ned rett etter arbeidet uten fare for &
skade arbeidsstykke eller hgvelkniv.

Ved arbeid svinges parkeringssalen 31 oppover
og den bakre hgvelflaten 13 frigis.

Hoavling

Innstill den gnskede spondybden og sett maski-
nen med fremre del av hgvelflaten 13 pa arbeids-
stykket.

/ s
=

Den valgte sponutkastretningen angis med et pil-
symbol 6.

31

OBS! Fare for tilbakeslag!

Maskinen ma kun fgres bort til arbeids-
emnet i innkoblet tilstand.

Sl& pa maskinen og fer den med jevn fremdrift
over flaten som skal bearbeides.

For & oppna hgyverdige overflater ma du kun ar-
beide med svak fremdrift og trykk pa midten av
hgvelflaten.

Ved bearbeidelse av harde materialer (f. eks.
hardt tre) og ved utnyttelse av maksimal hgvel-
bredde ma det kun innstilles en liten spondybde
og hgvelfremdriften eventuelt reduseres. Hgvlin-
gen gjentas flere ganger.

For sterk fremfaring gir darligere overflatekvalitet
og kan fare til en hurtig tetting av sponutkastet.

Kun skarpe kniver gir bra skjeereeffekt og skaner
maskinen.
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Fortsettelse av avbrutt hgvling

Den integrerte parkeringssalen 31 muliggjer
ogsa en fortsettelse av hgvlingen etter en avbry-
telse pa hvilket som helst sted pa arbeidsstykket:

— Sett maskinen med parkeringssalen nedslatt
pa arbeidsstykket der du vil arbeide videre.

— Sla p& maskinen.

YRY
=

— Legg trykket pa fremre hgvelflate og skyv mas-
kinen langsomt fremover (0). Parkeringssa-
len 31 svinges da bort oppover (0), slik at den
bakre delen til hgvelflaten 13 igjen ligger pa ar-
beidsstykket.

— For maskinen med jevn fremdrift over overfla-
ten som skal bearbeides ([J).

Fasing av kanter

V-notene 14 i fremre hgvelflate 13 muliggjer en
hurtig og enkel fasing av kanter. Avhengig av gn-
sket fasebredde ma den tilsvarende V-noten bru-
kes.

N

Sett hgvelen med V-not 14 pa kanten av arbeids-
stykket og fgr den langs denne.

Bruk av parallell-/
vinkelanlegg (Tilbehar)

Monter parallellanlegget 15 hhv. vinkelanleg-
get 19 pa maskinen med festeskrue 16 og false-
dybdeanlegget 2 med festeskrue 1.

Las lasemutteren 17 og innstill gnsket false-
bredde med skalaen 18. Trekk lasemutteren 17
til igjen.

Innstill gnsket falsedybde tilsvarende med false-
dybdeanlegg 2.

Utfar hgvlingen flere ganger til gnsket falsedybde
er n&dd. Pass pa at hgvelen fgres med trykk ned-
over pa siden.

Skrahavling (kun vinkelanlegg 19)

Ved skrdhgvling av falser og flater med vinkelinn-
stilling 20 m& den ngdvendige skravinkelen inn-
stilles.

Utskifting av hovelkniven

m For alle arbeider p& maskinen utfares ma
stgpselet trekkes ut.

m Veer forsiktig ved skifte av hgvelknivene:
Fare for skader med hgvelknivenes skarpe
skjeer! Ikke ta i hgvelknivene pa skjeerene.

m Bruk kun original Bosch HM-hgvelkniv.

Havelen kan utstyres med forskjellige havelkni-
ver (se tilbeher). Pa fabrikken ble det innbygd
hardmetallkniver.

Ved knivskifte skal alltid begge hgvelknivene skif-
tes ut samtidig. Ellers kan en ubalanse lage vi-
brasjoner og forkorte maskinens levetid.

632609932112« TMS » 19.10.01

Norsk - 4



Hardmetallkniver

Hoavelknivene av hardmetall (HM) har 2 skjeer og
kan snus.

Hvis begge skjeerene er butte, ma hgvelknivene
skiftes ut. HM-hgvelkniver mé& ikke slipes.

Fjerning av hgvelknivene

Til snuing eller utskifting av hgvelknivene ma
knivhodet 23 settes i tilsvarende posisjon. Med
fastngkkelen 10 Igses de tre spennskruene 24 litt
med urviserne. (se bilde E)

Etter & ha trykt ned knivvernet 25 pa siden, sky-
ves spennelementet 26 ut av knivhodet 23.
(se bilde &)

Skyv hgvelkniven 27 med en trebit ut av spenne-
lementet 26. (se bilde [B])

Knivhodet 23 dreies en halv omdreining videre
og dette gjentas igjen til fierning av 2. spennele-
ment.

Innbygging av hgvelknivene

Hgydeinnstillingen av hardmetallknivene er jus-
tert pa fabrikken.

Om ngdvendig rengjgres knivfestet (spennele-
ment) hhv. hgvelkniven.

Ved innbygging av hgvelkniven ma det passes
pa at hevelkniven sitter riktig i festefgringen til
spennelementet 26 og rettes opp langs sidekan-
ten til bakre hgvelflate 13. (se bilde §=4)

Deretter trekkes spennskruene 24 jevnt og skifte-
vis til.
Knivhodet 23 dreies en halv omdreining videre
og dette gjentas igjen til fierning av 2. spennele-
ment.

HSS-kniver

Knivskiftet er identisk med fremgangsmaten som
er beskrevet under a) , med unntak av at det er
ngdvendig med en ekstra hgydejustering av kni-
vene (se Vedlegg, bildeside G).

Rustikalkniv

Knivskiftet er identisk med fremgangsmaten som
er beskrevet under a), med unntak av at det er
ngdvendig med en ekstra hgydejustering av kni-
vene (se Vedlegg, bildeside H).

Merk: Det dypeste stedet til rustikalkniven ma
ikke veere hgyere enn hgvelflaten (se Vedlegg,
bildeside H, bilde 6).

m Far ny igangsetting ma det kontrolleres om
spennskruene 24 er trukket godt til.

m Drei knivhodet 23 helt rundt med handen
og pass pa at hgvelknivene ikke stryker
mot noen steder.

Utskifting av drivremmen
(se bilde )

m Fgr alle arbeider pd maskinen utfgres ma
stgpselet trekkes ut.

Lgs skruen 12 og ta av remdekselet 11. Fjern slitt
drivrem 29.

Far innbygging av en ny driviem ma begge rem-
hjul 28 hhv. 30 rengjgares.

Legg den nye driviemmen fgrst pa det lille rem-
hjulet 30 og trykk det deretter med en manuell
dreining pa det store remhjulet 28.

Sett pa remdekselet 11 og fest det med skruene
12.

Vedlikehold og rengjoring

m For alle arbeider p& maskinen utfares ma
stopselet trekkes ut.

m Maskin og ventilasjonsspalter ma alltid
holdes rene for & kunne arbeide bra og sik-
kert.

Skulle maskinen svikte til tross for omhyggelige
produksjons- og kontrolimetoder, ma reparasjo-
nen utfares av et autorisert serviceverksted for
Bosch-elektroverktay.

Ved alle forespgrsler og reservedelsbestillinger
mé& du absolutt oppgi maskinens 10-sifrede be-
stillingsnummer!
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Garanti

For Bosch-maskiner ytes det garanti i henhold til
de lovbestemte/nasjonale bestemmelser (ved-
legg regning eller fglgeseddel). Skader som kan
tilbakefgres til naturlig slitasje, overbelastning el-
ler usakkyndig behandling er utelukket fra garan-
tien.

Ved skader som er oppstatt pa grunn av material-
eller produksjonsfeil blir det enten levert et nytt
produkt eller produktet blir reparert gratis.

Klager kan bare godtas hvis maskinen blir sendt
til leverandgren eller til et godkjent kundeverk-
sted for elektriske verktgy i montert tilstand.

Miljevern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfallsdepone-
ring.
Maskin, tilbehgr og forpakning bar resirkuleres.

Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt resir-
kulert papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er
kunststoffdelene markerte.

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.

Det typiske A-bedgmte staynivaet for maskinen
er: Lydtrykknivd: 87 dB (A). Lydstyrkeniva:
100 dB (A).

Bruk hgrselvern!

Den typiske hand-arm-vibrasjonen er lavere enn
2,5 m/s?.

Service og kundekonsulent

Robert Bosch A/S
Trollaasveien 8
Postboks 10
N-1414 Trollaasen

0 Kundekonsulent:.........o........ +47 66 81 70 00
= +47 66 81 70 97

C € Samsvarserklzring

Viovertar ansvaret for at dette produktet er i over-
ensstemmelse med fglgende standarder eller
standard-dokumenter: EN 50 144 i samsvar med
bestemmelsene i direktivene 89/336/EQF,
98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppa. T Sy %ﬁ%@«
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Rett til endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot

Hoyla

Tilausnumero

Nimellisottoteho W]
Antoteho (W]
Tyhjékayntikierrosluku

Lastuamissyvyys [mm]
Huultosyvyys [mm]
Hoylaysleveys (maks.) [mm]
Paino (ilman tarvikkeita) n. [kal

Suojausluokka

Koneen osat
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Huultosyvyyden rajoittimen kiinnitysruuvi*

Huultosyvyyden rajoitin*

Lastun poisto (valinnaisesti oikea/vasen)
Lastuamissyvyyden asetuksen kiertonuppi

Lastuamissyvyyden asteikko
Lastun poiston suunnan nayttod
Kaynnistyskytkin
Kaynnistysvarmistin
Verkkojohto

Kiintoavain

Hihnansuojus

Hihnansuojuksen ruuvi

Hoylan pohja

V-urat

Suuntaisohjain*
Suuntais-/kulmaohjaimen kiinnitysruuvi
Huultoleveyden sdadon lukitusmutteri
Huultoleveyden asteikko
Kulmaohjain*

Kulmaohjaimen kiinnitysmutteri
Imuletku @ —35 mm*
Poly-/lastupussi adaptereineen*
Teréapaa

Kiristysruuvi (3x)

Teraakselin sivuttainen suojus
Kiinnitysosa

HM-hoylantera

Suuri hihnapy6réa

Kayttéhihna

[min™]

GHO 31-82 GHO 36-82C
06015931.. 0601 593 6..
750 850

420 450

13 000 10 500
0-3,1 0-3,6
0-24,0 0-24,0

82 82

2,8 2,9

o/ EIRAl!

30 Pieni hihnapytra

31 Seisontatuki

* Lisatarvikkeet

* Kayttoohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivéat valtta-
matté sisally toimitukseen!

Asianmukainen kaytto

Kone on tarkoitettu puun, kuten esim. palkkien ja
lautojen hdyladmiseen kiintealla alustalla. Se so-

veltuu myos
seen.

reunojen viistaimiseen ja huultami-

Kone voidaan kiinteaa kayttda varten asentaa te-
lineeseen UG 37 tai oiko- ja tasohoylayslisalait-

teeseen ADV

A
1]

82.

Tyoturvallisuus

Vaaraton tydskentely laitteella
on mahdollinen  ainoastaan
luettuasi huolellisesti kaytto- ja
turvaohjeet seka seuraamalla
ohjeita tarkasti. Lisaksi tulee
noudattaa oheen liitetyn vihko-

sen yleisia turvaohjeita. Ennen ensimmaistéa
kayttda sinun tulisi saada kaytannon opas-

tusta.
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Jos verkkojohto vahingoittuu tai
katkeaa tyon aikana ei johtoa saa
koskettaa, vaan pistotulppa on va-
littbmasti irrotettava pistorasiasta.
Ala koskaan kayté laitetta, jos verk-
kojohto on viallinen.

Kaytd suojalaseja, suojakasineita
ja tukevia jalkineita.

Kayta kuulosuojaimia. Suojaa pit-
kat hiukset hiusverkolla. Tyésken-
tele vain hyvin istuvissa vaatteissa.



Ulkona kaytettavia laitteita varten suositte-
lemme vikavirtasuojakytkimen (FI-) kayttoa,
jonka laukaisuvirta on korkeintaan 30 mA.
Kayta vain ulkokayttéon tarkoitettua jatkojoh-
toa.

m Tarkista aina, ettd verkkojohto kulkee lait-
teesta poispain.

m Vie vain kaynnissa oleva laite tyokappaletta
vasten.

m Kayta ainoastaan teravia hoylan teria.

m Pida aina tyon aikana koneesta hyvin kiinni ja
huolehdi tukevasta seisoma-asennosta.

m Pida kadet loitolla pyorivista osista.

m Tydn aikana tulee hdylan pohjan 13 tukea ta-
saisesti alustaan.

m Al4 koskaan hoylaa metalliesineits, nauloja tai
ruuveja.

m Ala pane sormia purunpoistoaukkoon 3.

m Kytke laite pois paélta ja anna sen aina pyséh-
tya ennen kuin laitat sen pois kasistési.

m Kiintedssa kaytdssa oiko- tai tasohdylana va-

rustettuna vastaavin lisatarvikkein:

- irrota pistotulppa pistorasiasta ennen asen-
nusta

- kéyté aina terdakselin suojaa

- tyostéa pienid kappaleita vain sopivaa syotto-
laitetta (esim. puukapulaa) kayttaen.

- kayta lisatarvikkeisiin kuuluvaa kytkentalai-
tetta.

m Ala koskaan anna lapsille lupaa kayttaa lai-
tetta.

m Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan
ainoastaan, jos kaytetaan talle laitteelle tarkoi-
tettuja alkuperaisia varaosia.

Kiyttoonotto

Tarkista verkkojannite:  Virtaldhteen jannitteen
taytyy olla sama, kuin mallikilpeen merkitty.
230 V-merkittyja laitteita voidaan kayttdd myos
220 V verkoissa.

Kaynnistys ja pysaytys

Kaynnista kone painamalla ensin kaynnistys-
varmistinta 8 ja sitten kaynnistyskytkinta 7 ja pi-
tamalla se painettuna.

Pysayta kone irrottamalla ote kaynnistyskytki-
mesta 7.

Turvallisuussyista ei koneen kaynnistyskyt-
kinta voida lukita, vaan sita tulee painaa jatku-
vasti kayton aikana.

Vakioelektroniikka/Elektroninen
pehmeédkéaynnistys (GHO 36 -82 C)

Siséanrakennettu vakioelektroniikka pitad kier-
rosluvun lahes vakiona myos kuormitettaessa.
Téaten tasataan erilaiset leikkauspaineet ja las-
tunsyvyydet. Elektroninen pehmeé kaynnistys pi-
dentéa moottorin ja kayttéhihnan elinikaa.

Moottorinsuoja (GHO 36 -82 C)

Lampdtilasta toimiva moottorinsuoja suojaa ko-
netta ylikuumenemiselta. Ylikuorman sattuessa
kytkeytyy kone pois ja kaynnistyy uudelleen syo-
ton keventyessa.

Saada lastuamissyvyys

Kiertonupilla 4 voidaan lastuamissyvyys saataa
portaattomasti 0—3,1 mm (GHO 31-82) tai 0—
3,6 mm (GHO 36-82 C) asteikosta 5.

Kierto vastapdivddn #—~ = lastuamissyvyys
pienenee

Kierto myotapaivadn w— = lastuamissyvyys
kasvaa

Polynimu ja lastunpoisto
(katso kuvaa [Y)

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

Ty0dssa syntyva poly saattaa olla

terveydelle haitallista, palava tai

rajahdysaltis. Sopivat suojatoi-

menpiteet ovat valttamattomat.

Esimerkiksi: Monia polyja pide-
taan karsinogeenisina. Kayta so-
veltuvaa polyn-/lastunimua ja
polynsuojanaamaria.

Puhdista saanndllisesti lastun poistoaukko 3.
Kéayta tukkeutuneen lastun poistoaukon puhdis-
tamiseen sopivaa tydkalua (esim. puukappaletta,
paineilmaa tms.). Al4 pane sormia purunpoisto-
aukkoon 3.

Parhaan mahdollisen pdlyn-/lastunimun takaami-
seksi tulee imuletku 21 tai poly-/lastupussi 22
tyontaa tukevasti lastun poistoaukkoon 3.

672609932112 « TMS » 19.10.01

Suomi - 2



Ulkopuolinen poistoimu

Lastun poisto 3 sopii kummallakin puolella suo-
raan liitettavéksi Bosch 35-mm-@-letkujarjestel-
maéan 21 (lisatarvike).Kaytettdessa muita letku-
jarjestelmia tulee tarvittaessa kayttaa imuadapte-
ria.

Polynimurin tulee soveltua tydstettavalle mate-
riaalille.

Kayta erikoisimuria imemaéan terveydelle poikke-
uksellisen vaarallista, syopaa aiheuttavaa, kui-
vaa polya.

Oma polynimu
Pienia toitéa varten voidaan kayttda poly-/lastu-
pussia 22 (lisatarvike).

Tyhjennd pdly-/lastupussi saanndllisesti. Irrota
pdly-/lastupussi, avaa vetoketju ja tyhjenna poly-
/lastupussi.

Valittava lastunpoisto
(oikealle/vasemmalle)

Lastun poisto 3 voidaan kaantéaa valinnaisesti oi-
kealle tai vasemmalle kiertamalla vasenta put-
kenpéata kasin. Kaanna aina putkenpaa kuhun-
kin asentoon lukkiutumiseen asti.

/ s
=

6

Valittu lastun poistosuunta osoitetaan nuolimer-
killa 6.

Tyoskentelyohjeita

Seisontatuki

Sisadénrakennettu seisontatuki 31 mahdollistaa
koneen asettamista pois heti tyévaiheen jalkeen
ilman pelkoa tyokappaleen tai hdylan terén va-
hingoittamisesta.

Tyon aikana kaannetdan seisontatuki 31 ylos,
jolloin hdylan pohjan 13 taempi osa vapautuu.

Héylaaminen
Aseta haluttu lastuamissyvyys ja aseta hdylan
pohjan 13 etuosa tydkappaletta vasten.

<= @
——,

Huomio takaiskuvaara!

Vie vain kéynnisséa oleva laite tydkappa-
letta vasten.

Kaynnisté kone ja liikuta sita tasaisesti syéttéen
tydstettavan pinnan yli.
Hienon pinnan saavuttamiseksi, tulee tyésken-
nella vain pienelléa syotolla ja keskittaa paine hoy-
lan pohjan keskiosaan.

Tyostettdessa kovia materiaaleja (esim. kovaa
puuta) seka kaytettdessa suurinta hoylaysleve-
yitd, tulee asettaa vain pienia lastuamissyvyyksia
ja tarvittaessa pienentdd hodylan syottdéa. Toista
hdylays useamman kerran.

Ylisuuri sy6ttd huonontaa pinnan laatua ja saat-
taa johtaa lastunpoistoaukon nopeaan tukkeutu-
miseen.

Vain teravat terat aikaansaavat hyvan leikkauste-
hon ja suojaavat konetta.
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Keskeytyneen hdylayksen jatkaminen

Sisadénrakennettu seisontatuki 31 mahdollistaa
myds hoylayksen jatkamisen tyokappaleen mieli-
valtaisesta kohdasta keskeytyksen jalkeen:

— Aseta hdyla alas kaannettyine seisontatuki-
neen tydkappaleen viela tyOstettdavaan koh-
taan.

— Kaynnista kone.

oD N
=

— Aseta paine hoylan pohjan etummaiselle
osalle ja tyénna hoylaa hitaasti eteenpain ().
Talloin seisontatuki 31 kaantyy yléspain (L)
niin, ettd hoylan pohjan 13 takaosa taas kos-
kettaa tyokappaletta.

— Liikuta kone tasaisella syotolla tyOstettédvan
pinnan yli (0).

Reunojen viistdminen

Etummaisessa hoylan pohjassa 13 olevat
V-urat 14 mahdollistavat nopean ja yksinkertai-
sen tydkappalereunojen viistdmisen. Kaytéa halut-
tua viisteleveytta vastaavaa V-uraa.

N

Aseta hdylan V-ura 14 tybkappaleen reunaan ja
kuljeta hoylaa sita pitkin.

Suuntais-/kulmaohjaimen kayttd
(Lisatarvikkeet)

Asenna suuntaisohjain 15 tai kulmaohjain 19
kiinnitysruuvilla 16 ja huultosyvyyden rajoitin 2
kiinnitysruuvilla 1 koneeseen.

Avaa kiinnitysmutteri 17 ja aseta asteikon 18
avulla haluttu huultoleveys. Kirist& kiinnitysmut-
teri 17 uudelleen.

Aseta vastaavasti haluttu huultosyvyys huultosy-
vyyden rajoittimella 2.

Suorita hoyladminen usean kerran, kunnes ha-
luttu huultosyvyys on saavutettu. Kiinnitd huo-
miota siihen, etté hdylaa kuljetetaan sivuttain pai-
naen.

Viisteen teko (vain kulmaohjaimella 19)

Huulloksia ja pintoja viistettédessa tulee tarvittava
kallistuskulma asettaa kulmaohjaimella 20.

Hoylan teran vaihto

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

m Ole varovainen vaihtaessasi hoylan teraa:
hoylan teran teravat leikkuureunat muo-
dostavat loukkaantumisvaaran! Ala tartu
hdylan teran leikkuureunoihin.

m Kaytd ainoastaan alkuperéisia Bosch
HM-hoylanteria.

Hoyla voidaan varustaa erilaisilla terilla (katso li-

satarvikkeet). Tehtaalla hdylddn on asennettu

kovametalliterat.

Ter&a vaihdettaessa tulee aina vaihtaa kummat-
kin hoylan terat samanaikaisesti. Muussa tapauk-
sessa epdatasapaino saattaa aiheuttaa tarinaa,
joka lyhentaa koneen elinikaa.
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Kovametalliterat

Kovametalliset (HM) hdylan terét ovat kaksipuoli-
sia ja ne voidaan kaantaa.

Jos terén molemmat leikkuureunat ovat tylsia, tu-
lee terat vaihtaa. HM-hdylanteria ei saa teroittaa.

Hoylan terien irrotus

Hoylan terien kaantamista tai vaihtamista varten
tulee saattaa terapad 23 kyseiseen asentoon.
Avaa kiintoavaimella 10 kolme kiinnitysruuvia 24
myodtépaivaan. (katso kuvaa E)

Painettuasi alas terdakselin sivuttaisen suojuk-
sen 25 tyonnat kiinnitysosan 26 ulos tera-
paasta 23. (katso kuvaa fed)

Tyonna puukappaleella héylan tera 27 ulos kiin-
nitysosasta 26. (katso kuvaa [BY)

Kierra terapaa 23 viela puoli kierrosta eteenpain
jairrota 2. kiinnitysosa toistamalla menettely.

Hoylan terien asennus

Kovametalliterdn korkeuden asetus on suoritettu
tehtaalla.

Puhdista tarvittaessa teran vaste (kiinnitysosa) ja
hdylan tera.

Hoylan terien asennuksessa on tarkistettava,
etté teré asettuu moitteettomasti kiinnitysosan 26
tukiohjaimeen ja on samansuuntainen héylan ta-
emman pohjan 13 reunan kanssa. (katso
kuvaa &)

Seuraavaksi kiristetdén kiinnitysruuvit 24 tasai-
sesti ja vuorotellen.

Kierra terapaa 23 viela puoli kierrosta eteenpain
jairrota 2. kiinnitysosa toistamalla menettely.

HSS-terat

Teran vaihto on identtinen kohdassa a) kuvatun
kanssa, lukuun ottamatta sita, etta teran korkeu-
den saato on tarpeen (katso liite kuvasivu G).

Rustikaaliterat

Teran vaihto on identtinen kohdassa a) kuvatun

kanssa, lukuun ottamatta sita, ettd terén korkeu-

den saato on tarpeen (katso liite kuvasivu H).

Huomio: Rustikaaliteran syvin kohta ei saa olla

hdylan pohjaa korkeammalla (katso liite kuvasivu

H, kuva 6).

m Tarkista, ettd kiinnitysruuvit 24 on Kkiris-
tetty hyvin ennen uutta kayttédnottoa.

m Kierrd kasin terapaataf 23 ympari ja var-
mista, ettei hdylan terat osu mihinkaan.

Kayttohihnan vaihto
(katso kuvaa [J)

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

HOll&4 ruuvi 12 ja irrota hihnan suojus 11. Poista
kulunut kayttéhihna 29.

Puhdista molemmat hihnapydérat 28 ja 30 ennen
uuden hihnan asennusta.

Aseta uusi kayttéhihna ensin pieneen hihnapyo-
réan 30 ja sitten kiertéden kasin suureen hihna-
py6raan 28.

Asenna hihnan suojus 11 ja kiinnita ruuvilla 12.

Huolto ja puhdistus

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

m Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina
voidaksesi tyoskennella hyvin ja turvalli-
sesti.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu
erittain huolellisesti. Mikali siina siitd huolimatta il-
menee jokin vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen
suorittaa tarvittavat korjaukset.

llmoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen
tilausnumero kaikissa kyselyissa ja varaosatila-
uksissal

Takuu

Myonndmme Bosch-laitteille laki-/maakohtaisten
maaraysten mukaisen takuun.

Takuu koskee raaka-aine- ja valmistusvirheita.
Takuuaika alkaa koneen ostopéaivasta. Mahdolli-
sen takuukorjauksen yhteydessad pyydamme
esittamaén ostokuitin tai vastaavan todisteen os-
topaivasta.

Takuu raukeaa, jos jokin muu kuin valtuutettu
huoltoliike ryhtyy korjaustoimenpiteisiin takuun
aikana.
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Ymparistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokayttd jatehuollon ase-
masta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulisi havittad ympa-
ristdystavallisesti toimittamalla ne kierratykseen.

Namé kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta uusiopaperista.

Lajipuhdasta kierrattamista varten muoviosissa
on merkinnat.

Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot méaaritetty EN 50 144 mukaan.

Tyokalun tyypillinen A-arvioitu melutaso: &anen
painetaso 87 dB (A); adnentehotaso 100 dB (A).
Kéayté kuulosuojaimia!

Tyypillisesti kasivarren tarina on alle 2,5 m/s2.

Huolto ja asiakasneuvonta

Robert Bosch OY
Keskushuolto/Sahkotydkalut
Pakkalantie 21A

FIN-01510 Vantaa

O o +358 (0)9 / 27 05 34 61
O e +358 (0)9 / 27 05 34 62
[ +358 (0)9 / 27 05 34 63
FBX s +358 (0)9/ 8 70 23 18

C € Yhdenmukaisuusvakuutus

Todistamme téten ja vastaamme yksin siita, etta
tama tuote on alla lueteltujen standardien ja stan-
dardoimisasiakirjojen  vaatimusten mukainen
EN 50 144 seuraavien direktiivien maaraysten
mukaisesti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
?Fq ) M IV %ﬁ%&u
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Pidatamme oikeuden muutoksiin
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TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA HNXAVAHATOG

MAavn

Kwd1Kog aptBuog

OvopaoTIKY) loxUg [W]
Amod1860evn 1OXUG W]
ApLB. GTPOP®Y XWPIG POPTIO [min~"]
Bdbog mhaviopatog [mm]
BdaBog mtUuxwong/matoupag [mm]
MA\aTtog avoiyupatog (MEY.) [mm]

Bapog (xwpig eEaptnpata) mepimou [kg]
Movwon

Mépn pnxavapatog

1 Bi§a OTEPEWONG Yia 0dnyo Badoug
mtuxwong*
2 0dnyog Badoug ntUxwong*
3 'E€050G poKavIdImV
(kaT" emthoyn de€ld 1 aploTepq)
4 TeplOTPEPOUEVO KOUMTIL Yia pUBUION
BaBoug MAaviopatog
5 KAipaka BaBoug mAaviopatog
‘Ev3elEn TNG KaTeUBuvong 030U TV
pPOKAVISIWMV
7 Awakomtng ON/OFF
8 ATOKAELIONOG aBEANTNG LeUENG
9 HAEKTPIKO KAAWdL0
10 Meppavikd KAeldi
11 KaAumtpa tuava
12 Bida yla KaAUTpa uavta
13 TMéApa mAavng
14 Aulakwoelg oxnuartog V
15 0dnyog napaAAnAwv*
16 Bida gTspéwonq yia 0dnyo mapaAAnAwv/
YOVIOV
17 TMa&uadl otepEwong yla pubuion
PAapdoug nTuXwong
18 KAipaka yla ¢apdog mruxwong
19 0dnyog ywviwv*
20 TMa&luadl oTepEwaong yia puBLon yoviag
21 ZwAnvag avappoenong F—-35 mm*
22 3AKog 0K6Vl’]C,‘/POKClVl6ld)V ue
TPOCAPLOCTIKO*
23 Ke@ahn paxatploU
24 Bida oUoQIENG (3x)
25 MAgUPIKOG AUAAKWTOG TIPOPUAAKTNPAG
26 >tolxeio oUOPIENG
27 Maxaipt mAavng HM
28 Meydalog Tpox0gG HavTa
29 lyavtag PeTadoong Kivnong

()]

GHO 31-82 GHO 36-82C
0601593 1.. 0601 5936..
750 850

420 450

13 000 10 500

0-3,1 0-3,6

0-24,0 0-24,0

82 82

2,8 2,9

EIRAl! a/n

30 MiKpOg TPOXOG (HavTa

31 M&diho evanobeong

* EWdka eEaptnuata

* EEapTAMATA TTOU arneikovi{ovTal Kal meplypagovTal
OTIG 0dnyieg XpAONG 8V oUVOSUOUV MMAVTOTE TO
pnxavnpal

Xpnon cUPPWVA HE TOV TIPOOPICHO

To unxavnua npoopiletal, eMAVW o oTaBePT)
Bdon, yla To MAAvIiopa UALK@V aro EUAo, T. X.
dokdpla kat oavideg. Eival emiong kataAAnAo
yla TN AOEOTOUNON AKU®V KAl TNV KATAOKEUN
MTUXWOEWV [TaToUpwV].

To unxdavnua propei va tonoBetn el oto
unoBabpo UG 37 1 tn dlatagn
Eexovipioparog-Eepapdiopatog ADV 82 kal
va xpnotyoroindei oe otabepr| (LOVIUN)

Baon.
Akivduvn gpyagia e TO
Hnxavnua givail yovo duvarn, av

® . . v
1 diafaoceTe MPWTA KAAA OAEG TIG
odnyieg XpRong Kai Tig

unodei&eiq aopaleiag Kai
€QAPHOLETE MAVTOTE AUOTNPA
TIG 03NYIEG MTOU TIEPIEXOVTAI O’ AUTEG.
SUMTTANPWHATIKA TIPETEI VA ThPOUVTAI KAl Ol
YEVIKEG UTTOdEiEEIG aapalsiag Tou
TEPIEXOVTAI OTO GUMTIAPASISOMEVO
(uUAAadio. Mpiv XpNOILOTIOINCETE TO
HNXAvnua yia mpwTh ¢opd {NTHOTE va 0dg
EVNHEPWOOUV OTNV TTPAgN.

Mnv ayyilete 10 KOA®SIO
SIKTUOU, O€ TIEPIMTWON TIOU KATA
NV epyaocia urnootei BAARN 1
Komel TeAelwg, aAAA BYAATe
AUECWG TO PIG Ao TNV Mpifa. Mn
XPTNOLUOTIOLEITE TIOTE TO
HNXavnua pe éappevo
KaA®dlo.

MNa Tnv acpdleia oag
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dopATE MPOCTATEUTIKA YUAALD

TPOOTATEUTIKA YAVTLIA KAl

OTEPEA UTIOdNUATA.

®opate wtaorideg. OTav €XETE

MOKPLA HOAALG popaTE

TIPOOTATEUTIKO HAAALQV.

Epyaleobe navta popwvtag

£QAPUOCTA poUxa.

® Mnxavniuata rou Xpnotgornolouvtal o
eEWTEPIKO XWPO TIPETIEL VA CUVBEOVTAL UE
TO NAEKTPIKO JIKTUO HECW EVOG AUTOUATOU
dlakomtn dtappong 30 mA. Xpnotuomoleite
MAVTA KAA®SLA ETILUNKUVONG EVIEDELYHEVA
yla Xpron o eEWTEPLIKO XWPO.

B AMOMAKPUVETE TO KAAWDLO TIAVTOTE THOW
aro TO PNnXavnua.

m Odnyeite TO UnxAvnua oTo umnod
Katepyaoia TeRAyLo HOvo OTavV auto
BpiokeTal og Aeltoupyia.

m Xpnolgoroleite HOVo KOPTEPA paxaipla
MAavioparog.

m Otav epyalecBe pe TO UNXAVNHA KPATATE
TO TIAVTA KAAQ KAl POVTIZETE YA TNV
Ao@AAN oTAOT TOU OWUATOG 0aG.

® Makpld Ta X€pla 0ag amno ta
MePLOTPEPOUEVA EEQPTNATA/ TUNHATA

m To méApa g mAavng 13 mpénel Kata TNV
£pyaocia va aKouuma TeAeiwg emineda.

® Mnv nAavifeTe MAvw og PETAANLKA
avTikeipeva, Kapela Kat Bideg.

m Mn Balete Ta dAXTUAA 00G OTNV €000
poKavidlwv 3.

m [pwv ™V evandBeon Tou UNXAvVAUATOG
SlaKOYTE TN AelTOUPYia TOU KAl APT|OTE TO
va OTAPATNOEL EVIEAMG Va Kiveital.

B 3€ TePINTWOon Xpnong oe oTadepn (LOVLIUN)
Bdaon ca diatagn
Eexovopionatog-Eepapdionarog pe ta
KaTaAANnAa 1d1ka eEaptnpara:

- TIPLV TN ouvVapHOoAOYNnon BYAATE TO QLG
ano v npila

- XPNOLUOTIOLEITE TIAVTOTE TOV AUAGKWTO
TIPOPUACKTHPA HaXALPLOV

- H ene&epyaoia uikpwv unod Katepyaoia
Tepaxiwv Mpemnel va dleEdyeTal Ue N
BonBela Hag KAataAANANg S1aTtaéng
npooaywyng (M. X. uag EUALVNG papdou).

- Xpnotluoroleite tn dlAtagn {eUENG mou
ouunepIAaUBAveTal OTA E1OIKA
eaptnuara.

B Mnv €MUTPEMETE TIOTE O MALdLA TN XPNoN
TOU UNXAvnUaToq.

m H Bosch gyyudrtat v agoyn Asttoupyia
TOU UNXAVAATOG HOVO OTaV yid TO
UNXavnua auto xpnotgorotolvral Ta
npoBAenopeva yvnola eEaptnuara.

©&on oc AsiToupyia

A®OTE MPOCOXN OTNV TAON TOU SIKTUOU:
H tdon ™g mmyng peUATOC MPETEL vVa
AVTLOTOIXEL TANPWG OTNV TACN TIOU
avaypageTal oTnv TIVaKida Tou
KATAOKEUAOTN TIAVW OTO WNXAVN KA.
Mnxavnuata ge avaypauuevn taon 230 V
AeltoupyoUv emniong kal ota 220 V.

©&on oc AsiToupyia Kal EKTOG
AeiToupyiag

lMa va 6€oeTe TO unxavnua os AsiToupyia
TIATIOTE MPWTA TOV ATMIOKAELOUO ABEANTNG
CeUENG 8 0TN GUVEXEIA TIATNOTE KAL KPATNOTE
Tov matnuévo to diakortn ON/OFF 7.

a va B£0ETE TO MNXAVNMA EKTOG
AeiToupyiag agnote 1o dlakortn ON/OFF 7
eAelBepo.

Ma Aoyoug aopaleiag o diakontng ON/OFF
TOU UNXOVAHATOG &V PTTopEi va HavdaAwoei
Kal yI' QUTO TPETIEI VA KPATIETAI OUVEXWG
MaTnUEVOG.

HAekTpovikn oTabepotoinon
(Constant-Electronic)/HAekTpovikn
opaAn ekkivnon (GHO 36-82 C)

H evowUaTwPEVN NAEKTPOVIKY) dIATAEN
otabeporoinong dlatnpei Tov aplOuo
OTPOPWV OXEDOV OTABEPO, AKOUN Kal UTIO
PopTio. M auTov Tov TpOTIo e€locwVvovTal
TUXOV dlaPOopPEG OTNV TIieon Kal To BAB0Gg
MAaviopatog. H nAeKTPOVIKN SLIATAEN OPAANG
eKKivnong au&avel tn dlapkela {wng Tou
KIVNTNEA KAl TV IHAVTWV JETAd0oONG
Kivnong.

NpooTaoia kivnTRpa (GHO 36-82 C)

Mtia amno tn Bepuokpacia eEapTNUEVN
dlaTa&n mpoaoTaociag Tou Kvnthpad
npootateUel TO UNXAvVNHa aro
uTiepBEpUavon. To UNXAvNnUa SIAKOTITEL TN
AElTOUPYIA TOU OE TIEPIMTWON UTIEPPOPTIONG
Kal akoAoUBwGg Praivel ek VEOU Og AelToupyia
ME HELWMUEVN TIpowONON.

PUOuIon Badoug mAavioyartog

Me TO TIEPIOTPEPOUEVO KOUNTT 4 KAl [UE TN
BonBela TNg KAipakag 5 urnopei va pubuioTei To
BdaBog m\avicpatog otny mieploxn 0—3,1 mm
(GHO 31-82) 1} 0—3,6 mm (GHO 36-82 C).
MeploTpoPn HE PopA avTiOeTn EKEIVNC TWV
BelKTWV TOU pohoylol &~ =10 Babog
MAQVIOMATOG HEIVVETAI

MeplotpoPn He @opd idia W eKeivn TwV
JEIKTWV TOU pohoylol w— =10 Babog
n\aviopatog au&avel
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Avappo@non oKovnG/poKavidiwv
(BAeme eikova IY)

m Mpiv ano kabe gpyacia oTo idio To
pnxdvnpa ByaleTe TO PIg Ao TRV TIPIda.
O1 oKOVEG TTOU dnuioupyouvTal
2 \ KATA TNV £pyacia pmopei va
t gival avouyIeIveg, EUPAEKTEG N
-=:% -| €KPNKTIKEG. M auTo mpEmel va
" ’ Aappavovtal KaTaAAnAa PETPa
mpoaoTaociag.
MNa mapadsiypa: Mepikég
OKOVEG CUYKATOAEYOVTAI OTIG
KOPKIVOYOVEG. XpNOILUOTIOIEITE
TNV KATAAANAn avappopnon
oKovNnG/ypeliwv/poKavidinv Kal
(POPATE MPOOWTIdA MPOOTATIAG
amo oKov.
KaBapilete TakTIKA TNV £§030 pokavidiwy 3.
Ma va kaBapioete pia TUXOV BOUAWUEVN
££030 pPOKAVISLWV XPNOLUOTIO|0TE EVa
KATaAAnAo epyaleio (TL.X. €va KOPPATL EUAO,
TeMeoUEVO agpa KTA.). Mn Balete Ta
dAXTUAA 0ag OTNnV £€£050 poKkavidlwv 3.

MNa va eEaogpalioste TNV KAAUTEPN duvaTn
avappoPnon TNG OKOVNG KAl TWV POKAVISLWV
TOTOOETNOTE KAAA TO OWANVA
avappognong 21, 1) avtiotolxa To odKo
OKOVNG/POKAVISIWV HE TIPOCAPHOOTTIKO 22,
oTtnV £€£030 poKavIdI®V 3.

EEwTepIKn avappognon

To oUotnua CwWANVWY pe dlatoun 35 mm 21
NG Bosch (e131k0 €EAPTNUA) PTopEl va
ouvdeBel Aueoa Kal OTIG dUO TIAEUPES TNG
€EO0B0U poKavidlwV 3. Z& TepinmTwon mou 6a
XPNOLUOoTIooeTE AANA CUCTAATA CWANVWOV
dev amnokAeieTal va anattnOei Eva
TPOCAPHOCTIKO avappoPnong.

0 anoppocpr]Tr']paq oKévnq npénel va eival
KATAAANAOG YIa TO UTIO KATEPYAOTIA UALKO.
Xpnclponmsnrs smémouq anoppoOPNINPES YL
mv avappocpnon Wlaitepa aveuylswwv
KAPKLVOYOVWYV, ENPWV €100V OKOVNG.

@

EvowuaTtwuevn avappopnon

Ma pikpoepyaoieq umopeite va
XPNOLLOTIONOETE TO OAKO OKOVNG/
poKavidlwV 22 (e18IKO EEAPTNMA).
AdelaleTE TAKTIKA TO OAKO OKOVNG/
poKavIdIWV. AQAIPECTE TO CAKO OKOVNG/
poKavidlwVv, avoi&Te To peppoUAp Kal
adeldoTE TOV.

EmA£EIun €£030G pokavidiwV
(de&1a/apioTepad)

H ££030¢ pokavidiwv 3 Urnopei, ue
TEPLOTPOPT) TOU APLOTEPOU AKPOU TOU
owAnva He To xépl, va )\dBSI Xwpa kat
erAoyn, eite ano ) de&la ite and v
apLoTepr] MeUPd Tou unxavipatog. M autd
YUPIOTE TO AKPO TOU OWANVA PEXPL Va
HavdaAwoel oTnV avtiotolxn TeAIKN B£omn.

/ e
=

6

H eruAeypevn popd eEO000U TWV POKAVISIWV
deixvetal amno 1o cUuBoAo BEAoUG 6.

Ynodei&eig yia TNV EKTEAEDN
£PYACINV

M€dido evamodeong

To nediho evamnobeong 31 emTpENEL TNV
€vamno0eon Tou UNXAvNUATog Aueoa HETA
NV eKAoToTE dladlkaola epyaciag Xwpig va
dnuioupyeital kKivduvog BAABNG NG
ETIPAVELAG TOU UTIO KATEPYAOTia TEPAXIoU 1)
TWV Jaxalpt®v g mAdavng.

To neEdiho evandbeong 31 avaonKkwveTal
TPOG TA EMAVW KAl aneAeuBepwvel TO THOW
MEPOG TOU MEAMATOG 13 TNG TTAAVNG.

Aladikacia mAaviopgarog

Pubuiote 10 eMBUUNTO BABoC MAaviopaTog
Kdl 0dNYNoTe TO UNXAvVNA OTO UTIO
KATEPYAOIa TEUAXLO HUE TO UMPOOTIVO HEPOG
TOU TEAMATOG 13 TNG MAAvNg.
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Mpoooxn, Kivduvog kKAoToipaTog!
OdnyeiTe TO pNXAvnua oTo UTIO
KaTepyaoia TEPAYIO HOVO OTAV AUTO
BpiokeTal os AsiToupyia.
©¢&oTe TO UNXAvNUa o€ AslToupyia Kat
0dnyeiTe TO EMAVW OTNV UTO KaTEPyaoia

EMPAVELD ACKOVTAG OMOLOHOPPN TIPOWwONoN.

lMa va eTutUxXeTe EMPAVELEG UYNANG

ToloTNTAg £pyalecBe MAvTaA e EAAXIOTN

POWONON KAl AOKEITE TNV TILEDT OTO KEVTPO

TOU MEAMATOG TNG MAAVNG.

‘OTav Katepyaleode okANpa UAIKA (TT. X.

OKANPO EUAO) KOBWG KL OTAV EKUETAAAEUEODE

OAO TO PAPd0G TNG MAAVNG puUBuileTe

MAVTOTE UIKPA BAON MAaviopaTog Kal, av

XPELAOTEL, EAATTWOTE TNV TMPOWONoN TNG

mAavng. EmavaAaBete MOANEG POPEG TN

dladikaoia Tou MAaviopartog.

YTiepBOAIKN MPO®WONON UEL®VEL TNV TIOLOTNTA

NG EMPAVELAC KAl UITOPEL va odnynost

ypnyopa oto BoUAwa Tng eE0d0uU

POKAVISLWV.

MOVO KOPTEPA LaxXaipla armopEPouV Kaid

Konl:LKd AMoTEAEOUATA KAl TIPOOTATEUOUV TO

HNXavnua.

ZUVEYION £VOG SIAKOMHMEVOU TTAAVIioNATOG

To evowpaTwuevo TESIAO evanodeong 31

0agG ETUTPETIEL VA OUVEXIOETE TO MAAVIOUA

TIoU, EVOEXOHEVWG, £iXATE JIAKOYEL, Kal

MAALOTa amo oroladnroTe 8£0n Tou UTo

Katepyaoia tepayiou:

— AKOUWTTOTE TO UNXAVNUA HE KATERAOUEVO
TO MESIAO evamnoBeong enavw oTn B€0m Tou
UTIO KaTEPYaaoia Tepayiou amo tnv ornoia
TIPOKELTAL VA OUVEXLOTEL TO MAQVIONA.

- ©£0Te TO Pnxavnua oe Aettoupyia.

==Y

—

16

— MeTartomnioTte TNV Mieon TIOU AOKeiTE OTNV
EMPAVELA OTO UTMPOCTIVO HEPOG TOU
TEAMATOG TNG TAAVNG Kal w1 oTE TO
unxavnua mpog ta eunpog (). To médio
evanoBeong 31 avaonkwvetatl (), wote 1o
Tiow PHEPOG TOU MEAMATOG 13 TNG MAAVNG
VA AKOU TN OEL KAl TIAAL ETIAVW OTO UTO
KATEPYAOia TEUAXLO.

— Odnyeite TO UNXAVNMA EMAVW OTNV UTIO
KATEPYAOia EMPAVELN AOKOVTAG
opolopopPn powdnon ().

ZMACIMO AKHWV

Ot auhakwoelg V 14 ou unapyouv oTo
MTIPOOTIVO WEPOG TOU MEAMATOG 13 NG
TMAQVNG ETUTPETOUV TO YPNYOPO KL eUKOAO
OTIACLUO TWV AKUWV. ETUAEETE TNV AUAAKWON
oxnuartog V avaloya pe To ¢apdog Tou
OTaCiaTOG ToU eTOUEITE.

457‘

N

I’ autd TOMOBETNOTE TNV MAAVN HUE TNV
AUAGKWON oxNuatog V 14 emavw oTnV akun
TOU UTIO KATEPYAOia TEHAXIOU Kal 0dnynoTe
TNV KATA UNKog Tng.

Xpnon Tou 0dnyou mapaAAnAwv/
yoviov (E1Idika s§apTaparta)
SUVOPHOAOYNOTE OTO UNXAvnua Tov odnyo
napaAAnAwv 15 1 tov 0dnyo ywviov 19 Kabe
popa e T Bida otepewaong 16 kat Tov 0dnyo
BdaBog rmtuxwong [matolpag] 2 ye ™ Bida
otepéwong 1.

AUoTE TO TMO&IPASL OTEPEWONG Yia pUBHLON
Tou ¢papdoug nruxwong 17 kat pubuioTe T0
emBOUUNTO Papdog Tng mruxwong [Tng
naroupag] otnv kKAipaka 18. Zavao@ite 1o
na&ladl otepewong 17.

PubuioTte avaloya to emibBuuntod BaBog TG
nTUXWOoNg Ke Tov 0dnyo Badoug mruxwong 2.
AleEdyeTe TN d1adlkaoia ToU MAQVIoUATOg
TIOAAEG POPEG AAAETAAANAQ, HEXPL VA
emteuxOel To emBUUNTO BAaBog NG
narovupag/mruxwong. NpoogEte: KAtd TNV
0d1nynon n MAavn mpenel va ruedetal ano ta
mAayla.
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FwviomAaviopa (HOVO ME TOV 03NYO

ywviov 19)

A To YWVIOTIAQVIOUA MITUXWOEWV Kal
EMPAVELOV pUBUioTe TNV anattoUevn yovia
MEOW TNG pUBUIONG Ywviag 20.

AVTIKAOTAOTAON HaXalpi®V TAAVNG

m Mpiv ano kabe spyacia oTo id1o TO
Hnxavnua ByaleTe TO QIG Ao TNV TPIda.
m Mpoooxn KAaTa TV avTIKATACTACN TWV
Haxaipiwv TnG mAavng: Kivéuvog
TPAUMATICHOU ATT6 TO KOPTEPA paxaipia
NG MAavng! Mnv mMAveTe Ta gjaxaipida TnNg
mAavng amno Thv Koyn Toug.
m XpnoIYOTIOIEITE MAVTOTE TA YVAOIA
Haxaipia HM mAavng Tng Bosch.
H mAdavn propei va eEomAloTel pe didgopa
paxaipta mAavng (BAEMe €1d1KA €EapTNUATA).
O KataokeuaoTng €xel eEomAioel To
MNXAvNUa he paxaipla arno okKANPouETaAAo.
Ta payxaipta Tng MAAvVNG TMPEMEL va
avTIKaTaoTalvovTal TauToXpova Kal Ta duo.
AlAPOPETIKA 1) TUXOV ACUUMETPN
TMAALVOPOUNON UMOPEL Va TIPOKAAEDEL
KpadaouoUg Kal va ouvTtoueUoel Tn dldpKela
(NG TOU HNXAVAUATOG.

Mayaipia armo okKAnpoMETaAAo

Ta paxaipta mMAAvNg and okKANPOUETAAAO
(HM) €xouv 2 KOYEeIG Kal propoUlv va
avaoTpapouv.

Ta paxaipta g MAAVNG MPEMEL va
avtikatactadouv av apBAnBouv Ki oL duo
KOWYELG TOUG. AEV ETITPEMETAL TO TPOXIOMA
TWV Jaxalpt®v mAavng HM.
AmoouvappoAOYynon TwvV Haxaipi®v MAAvng
A va avaoTpeYPeTE 1) VA AVTIKATAOTNOETE TA
Maxaipla MAAvng TomoBeTNOTE TNV KEPAAN
paxatptol 23 otnv availoyn 6€on.
XaAapwoTte Alyo Tig Tpelg Bideg oUoPIENG 24
TEPLOTPEPOVTAG TIC UE POPA dla W' EKEiVN
TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU LIE TO YEPUAVIKO
kAe1di 10. (BAEme elkOva dl)

A@oU TaTNOoTE TIPOG TA KATW TOV TAEUPIKO
QAUAGKWTO TIPOPUAAKTNPA TWV HAXALPLOV 25
wBnote To oTolxeio cUOPIENG 26 yia va Byel
anod TV KeEPAAN pdaxaptou 23. (BAEme
ewova [§)

Q6noTe To paxaipt 27 P' €va Koupatt EUAou
yla va Byei amno to otoixeio cUCPIENG 26.
(BAére ewova )Y)

MuploTe TNV KEPAAN paxalplol 23 KaTd [ion
OTPOQPN AKOMN KAl EMAVAAABETE TNV
napandavw dladikaacia yla va
ArOCUVAPHOAOYNOETE TO 2° GTOLXEID
oUOQLENG.

ZuvappoAoynon Twv paxaipiwv mAavng

To UPog TwV HaXalplwV ato OKANPOUETAANO
£XEl pUBULOTEL ATIO TOV KATAOKEUAOTN.

Av xpelaotel, kabapiote Tnv umodoxn Tou
paxatptoU (oTo oTolxeio cUGPIENS) N KAl TO
1310 TO paxaipt.

‘Otav TonoBeTeiTe TO paxaipt MAAvVNG
TIPOOEXETE, WOTE TO Haxaipt mAavng va
«KaBloel» ayoya oTnv UTtIodoXT 0dNnynong
TOU oTolxeiou oUOPIENG 26 Kal va
€UBUYPAUULOTEL TIPOCWTIO HE TNV AKUT OTNV
MAEUPA TOU TIEARATOG TNG TAGvVNG 13. (BAEme
ewova @)

AKOAOUBWG OPIETE OOLOPOPPA KL EVOANAE
TIg Bideg cUOPIENG 24.

MuploTe TNV KEPAAN paxalploU 23 KaTd [ion
OTPOQPN AKOMN Kal EMAVAAABETE TNV
napandavw dladlkaacia yla va
ArOCUVAPHUOAOYNOETE TO 2° GTOLXEID
oUOQLENG.

Mayxaipia HSS

H avTikataotaon Twv gaxalplowv dleEayetal
OTIWG TIEPLYPAPETAL OTNV TIAPAYPAPO a), UE
™ Hovn dlagopd, OTL anatteital pia
TMPOOCBETN PUBULON TOU UPOUG TWV HAXALPLOV
(BAEMEe MapdpTnua, oelida elkovwy G).

Mayxaipia pouoTik

H avTikataotaon Twv gaxalplov dlegayetal

OTIWG TIEPLYPAPETAL OTNV TIAPAYPAPO a), UE

™ Hovn dlagopd, OTL anatteital pia

TMPOCBETN PUBULON TOU UPOUG TWV HAXALPLOV

(BAEMEe MapdpTnpa, oelida elkovwv H).

Ynodei§n: H ro xaunAn 6€on Tou paxaiplou

POUCTIK BeV ETITPEMETAL VA BpioKeTal

YnAOTEPA ATO TO TMEAMA TNG MAAVNG (BAETE

napdaptnua, oeAida elkovwy H, eikova 6).

m lMpiv O£0ETE TO UNXAVNHA €K VEOU OE
AeiToupyia eAEYETE, av EXOUV OPIXTEI KAOAG
ol Bideg cUOPIENG 24.

m lupioTe TNV KEQAAR paxaipiov 23 TEpuUa
HE TO XEpI Kal BEPAIVOEITE, OTI TO payaipi
NG MAavng dev «&Uvel» moubeva.
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AVTIKOTAOTAON TOU IJAVTA HETASOONG
kivnong (BAEne eikova )

m Mpiv ano kabe gpyacia oTo idio To
punxavnpa ByageTe To @IG Amo Tnv mpila.
AUoTe Tn Bida 12 Kal agpalpeoTe TNV
KaAUTTPA IHavTa 11. ApalpEoTe To POAPUEVO
(MAvTa getadoaong Kivnong 29.
KaBapiote kat Tig duo TpoxoUg 28 kat 30 Tou
(MAVTA TIPLV CUVAPUOAOYNOETE TOV KavoUplo
lMAvTa YeTadoong Kivnong.
TomnoBeTNOTE TOV IHAVTA HETADOONG Kivnong
TPWTA EMAVW OTO HIKPO TPOXO pavta 30 Ki
0KOAOUBWG TIEDTE TOV EMAVW OTO PEYAAO
TPOXO LHAVTA 28 YUPI{oVvTAG TOV HE TO XEPL.
TonoBeTnoTe TNV KAAUTTPA LHavTa 11 Kat
OTEPEWOTE TNV e TIG Bideg 12.

ZuvTnPNon Kal KaBapiouog

m [piv ano kabe epyacia oTo id10 TO
pUnxavnua ByadeTe To QIg Ao TNV TPida.
B AlOTNPEITE TO PNXAVNHA Kal TIG OXIOHESG
agpiogoU mavTa Kabapeg.
AV TTAPOAEG TIG ETUUEANUEVEG HEBODOUG
KATOOKEUNG KAl EAEYXOU OTAUATAOEL KATIOTE
TO UNXAVNHA, TOTE N EMIOKEUT) TOU TIPETEL VA
avateBei o’ Eva eE0UCIOSOTNUEVO GUVEPYEID
NAEKTPIK®V UNXavnuatwy Tg Bosch.
OTav {ntate MAnpoPopieq Kat oTav
napayyEAAETE AVTAAAAKTIKA, TTAPAKANOUE
va avagepeTe onwadnmnote To 10yneLo
KwSLKO aplOUO TIOU UTIApXEL OTNV TIVaKida
Kataokeuaotn!

Eyyunon

Ma ta pnxavnuara Bosch napéxoupe
eyyunon cUpewva Je TNy (oTo Kabe KPATog)
loxUouoa vouoBeaia (empBeRaiwon ayopdg
ME TO TIHOAOYLO 1 e TO DEATIO AMOCTOANG).
H kaAuyn BAAB®V TIOU TIPOEPYOVTAL ATIO
(PUOLOAOYIKI PBOPA, UTIEPPOPTLON N KAKT
peTaxeiplon, dev oupmepthauBaveTtat otnyv
eyyunon. BAaBeg mou mpogkuPav Aoyw
eAATWHATIKOU UAIKOU 1) OQAALATOG
KOTAOKEUNG, arokadioTtavral pe dwpeav
QVTIKATAOTAON TWV EAATTWHATIKOV
QVTOAAQKTIKQV 1) TN SwPEeAV ETIOKEUTN.
Maparova yivovtal deKTd Jovov otav
AMOCTAAEL TO UNXAVN A XWPIG Va EXEI
avolxTei oTov MpounBeuTn 1) 0 €va
avayvwplopévo ouvepyeio Tng Bosch yia
NAEKTPLIKA UNXAVIHATA 1) dnxavhiuaTta
TETIIECUEVOU agpal.

MpooTaocia mepiBaAlAovTog

AVAKUKAWON TPWTWV UA®V QVTi ATTOKOMISH
anmoppINATWV

To unxdavnua, Ta e181KA €EapTNUATA KAl N
ouokeuaoia 6a mpénel va arnocUpovTal yia
enavene&epyaaoia e TPOTO PIALKO TIPOG TO
TepIBAANOV.

AUTEG oL 0dnYieg XpNoNng £XouV TUNWOEL oe
AVAOKUKAWUEVO XAPTI ASUKAOUEVO XWPIG
XAwplo.

Ma TV avakUKAwon KaTtd €i80¢g Td MAACTIKA
MEPEN TOU UNXAVIHATOC PEPOUV EVA OXETIKO
XOPAKTNPLOMO.

MAnpoopicg yia 60puBo Kal SOVAOEIG

EEakpiBwon Twv TIH®OV HETPNONG CUHPWVA
pe EN 50 144,

H oUppwva pe v KapmnUAn A ektiun6sioa
OTAOUN BoPUBOU TNGOUCKEUTG AVEPXETAL OE:
STABUN AKOUCOTIKNAG Tieong 87 dB (A). Z1déun
NXNTIKNG oxUog 100 dB (A).

dopaTe wraomideg!

O XapaKInpLoTIKOG Kpadaopuog xeplou-
UTMPATOOU gival XaunAOTEPOS anod 2,5 m/s2.

Yrnnpeoia sEunnpeTnong meAaT®V

Robert Bosch A.E.

Knolooou 162

12131 Meplotepl-Abnva

0o . .. +30 (0)1 /57 70 081-3
FaX e +30 (0)1 /57 70 080

............................................. +30 (0)1/57 70 081-83
O o +30 (0)1/57 01 375-78
FAX.es +30 (0)1/57 73 607

C € AnAwon cuupaATIKOTNTAG

AnAoUpue urteuBUVWG OTL TO TPOTIOV AUTO
EKTIANPWVEL TOUG €ENG KAVOVIOHOUG 1y
KOTAOKEUAOTIKEG ouoTaoelg: EN 50 144
oUUPWVA HE TIG dlATAEELG TwV OdNnyLwv
89/336/EOK, 98/37/EK.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen

Ppa. Forrew 7.V %ﬁﬁ%ﬁ‘—«
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

TnpoUpe To dikaiwpa aAAaynv
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Teknik veriler

Planya
Siparis no.

Girig gucu

Cikis gucu

Bostaki devir sayisi

Talas derinligi

Oluk derinligi

Planya genisligi (maks.)
Agirhigi (aksesuarsiz) yak.

Koruma sinifi

Aletin elemanlari

1
2
3

© 00 N O o b

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Oluk derinligi mesnedi tespit vidasi*
Oluk derinligi mesnedi*

Talas atma yeri
(istege gore sagda veya solda)

Talasg derinligi ayari icin déner digme
Talas derinligi skalasi

Talas atma yoni gostergesi
Acma/kapama salteri

Kapama emniyeti

Sebeke baglanti kablosu

Catal anahtar

Kayis muhafazasi

Kayis muhafazasi vidasi

Planya tabani

V-Oluklar

Paralellik mesnedi*

Paralellik ve a¢i mesnedi tespit vidasi
Oluk genigligi ayar icin tespit somunu
Oluk genigligi skalasi

Aci mesnedi*

Acl ayari tespit somunu

Emme hortumu @ —-35 mm*
Adaptorll toz ve talas torbasi*

Bicak basi

Sikma vidasi (3x)

Yan bigak koruma pargasi

Sikma elemani

Sert metal (HM) planya bicagi

Buyuk digli kayis (transmisyon kayisi)
Tahrik kayisl

W]
W]
[/dak]
[mm]
[mm]
[mm]
[ka]

GHO 31-82

0601593 1..

750
420

13 000
0-3,1
0-24,0
82

2,8
EIRAll

GHO 36-82C
0601 593 6..
850

450

10 500

0-3,6

0-24,0

82

2,9

o /1

30 Kuguk disli kayis (transmisyon kayisi)
31 Park pabucu

*Aksesuar

*Kullanim kilavuzunda tanimlanan ve sekilleri
gosterilen akesuarin mutlaka teslimat kapsaminda
bulunmasi gerekmez!

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; sabit

zemin Uzerinde dilme ve tahta gibi

ahsap malzemenin planyalanmasi igin

gelistirilmigtir.

Bu alet ayrica kenarlara egim

verme ve oluk agma iglerine de uygundur.

Bu alet sabit olarak kullaniimak tzere alt takim
UG 37 veya planya tezgahi ADV 82'ye takilabilir.

A
[11]

Giivenliginiz I¢in

Aletle glivenli bir bicimde
calisabilmek i¢in, kullanim
kilavuzu ve gilivenlik talimatlarini
dikkatlice okuyup, belirtilen
hususlara titizlikle uymalisiniz.
Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen

genel glivenlik talimatina da uyulmalidir. Aleti
ilk kez kullanmadan énce, bu isi bilen birisinin

gbzetiminde
P —
L]

D) |
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bir siire deneme yapin.

Calisma sirasinda sebeke baglanti
kablosu hasar gdrecek veya
ayrilacak olursa, dokunmayin ve
hemen sebeke fisini prizden gekin.
Aleti hicbir zaman hasarli baglanti
kablosu ile kullanmayin.

Koruyucu gézlik, koruyucu is
eldivenleri ve guvenli is
ayakkabilari kullanin.

Koruyucu kulaklik kullanin.
Sagclariniz uzunsa sag¢ koruyucu
kullanin. Sadece dar is giysileri ile
calisin.



m Acik havada kullanilan aletleri, daima hatali
akim koruma salteri (FI-) ve maksimum
30 mA’lik isletim akimi Gzerinden baglayin.
Sadece ac¢lk havada kullaniimaya misaadeli
uzatma kablosu kullanin.

m Kabloyu her zaman aletin arkasinda tutun.

m Aleti sadece calisir durumda is parcasina
yaklagtirin.

m Sadece keskin planya bigaklari kullanin.
m Calisirken aleti daima sikica tutun ve durus

pozisyonunuzun giivenli olmasina dikkat edin.

m Ellerinizi dénen pargalardan uzak tutun.

m Calisma sirasinda planya tabani 13 iglenen
yuzeye tam ve diizgun olarak oturmalidir.

m Hicbir zaman metal egyalar, civiler veya
vidalar Gzerinde planya islemi yapmayin.

m Talas atma yerini 3 parmaklarinizla
kavramayin.

m Aleti elinizden birakmadan énce mutlaka
kapatin ve serbest dénlislin sona ermesini
bekleyin.

m Planya tezgahi olarak kullanirken uygun

aksesuar kullanin:

- Takmadan 6nce sebeke fisini prizden ¢ekin

- Her zaman bigak mili muhafazasini kullanin

- Kuguk is pargalarini sadece uygun bir
besleme pargasi ile (6rnegin tahta cubuk)
isleyin.

- aksesuara ait anahtarlama donanimlarini
kullanin.

m Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin
vermeyin.

m Bosch ancak, bu alet igin 6ngdrilen orijinal
aksesuar kullanildi§i takdirde aletin kusursuz
islev gérecegini garanti eder.

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi Gizerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de calistirilabilir.

Acma/kapama

Aleti calistirmak icin dnce kapama emniyetine 8
sonra agma’kapama salterine 7 basin ve salteri
basil tutun.

Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini 7
birakin.

Giivenlik gerekceleriyle aletin acma/kapama

salteri kilittenmez ve calisma sirasinda
siirekli olarak basili tutulmak zorundadir.

Sabit elektronik/Elektronik kontrollii
yumusak ilk hareket (GHO 36-82 C)

Alete entegre sabit elektronik sistemi devir
sayisini ylk altinda da hemen hemen sabit
olarak tutar. Bu sayede farkli kesme basinglari ve
talag derinlikleri dengelenir. Elektronik kontrollii
yumusak ilk hareket motor ve tahrik kayislarinin
(transmisyon kayislarinin) kullanim émrini
uzatir.

Motor koruma sistemi (donanimi)
(GHO 36-82 C)

Sicakhga bagimli motor koruma sistemi aleti agir
6lctde 1sinmalara karsi korur. Asirn zorlanma
durumlarinda alet durur ve besleme kuvveti
azaltilinca tekrar caligir.

Talas derinligi ayari

Déner diigme 4 ile talas derinligi kademesiz
olarak 0—3,1 mm arasinda (GHO 31-82) veya 0
—3,6 mm arasinda (GHO 36-82 C) skala 5
yardimi ile ayarlanabilir:

Saat hareket yonuniin tersine cevirme &~ =
Daha kugtik talas derinligi

Saat hareket yéniinde cevirme w— = Daha
biiyik talas derinligi

Toz ve talags emme
(Sekil [¥’ya bakiniz)

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.
Calisma sirasinda ortaya cikan
. S tozlar sagliga zararli, yanici veya
-4-| patlayici olabilir. Calisirken
B uygun koruma 6nlemleri almak
gerekir.

Ornek: Bazi tozlar kanserojen
saylilir. Bu nedenle uygun toz ve
talas emme donanimi kullanin ve
\é/ koruyucu maske takin.

Talas atma yerini 3 diizenli araliklarla temizleyin.
Tikanan talas atma yerini agmak igin uygun bir
arac (6rnegin bir tahta pargasi veya basingli
hava) kullanin. Talas atma yerini 3
parmaklarinizla kavramayin.

Toz veya talas emme performansini optimal
dlzeyde tutabilmek icin emme hortumu 21 veya
toz/talas torbasini 22 talas atma yerine 3 sikica
takin.

79+2609 932112« TMS » 19.10.01

Tirkege - 2



Harici toz emme donanimi

Talas atma yeri 3 Bosch 35 mm c¢apli hortum
sisteminin 21 (aksesuar) her iki taraftan direkt
olarak takilmasina uygundur. Baska hortum
sistemleri kullanilirken gerektiginde emme
adaptéru kullaniimahdir.

Elektrik stplrgesi islenen malzemeye uygun
olmalidir.

Ozellikle sagliga zararli, kanserojen, kuru tozlarin
emilmesi icin 6zel elektrik sipurgesi
kullaniimahdir.

Alete entegre toz emme

Kigik kapsamli igler igin bir toz/talas torbasi 22
(aksesuar) kullanilabilir.

Toz/talas torbasini diizenli araliklarla bosaltin.
Toz/talas torbasini ¢cikarin, fermuari agin ve toz/
talas torbasini bosaltin.

Talag atma yoniiniin secilmesi
(Sag/sol)

Talas atma yeri 3 sol boru ucunun elle ¢evrilmesi
suretiyle istege gbre sada veya sola getirilebilir.
Bu islem sirasinda boru ucunu daima kavrama
yapincaya kadar ilgili son pozisyona kadar

cevirin.
/ /
~

Secilen talas atma yénu bir ok sembolu 6 ile
isaretlenmigtir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Park pabucu

Alete entegre park pabucu 31, ig bittikten sonra
aletin is parcasinda veya planya bigcaginda
herhangi bir hasar tehlikesi olmadan elden
birakilmasina olanak saglar.

Calisma sirasinda park pabucu 31 yukari
kaldirilir ve arka planya tabani 13 serbest kalir.

Planya islemi

istediginiz talas derinligini ayarlayin ve aletin
planya tabaninin 13 én kismini i parcasi tizerine
yerlestirin.

<=0 &
=5

i)
31
Dikkat geri tepme tehlikesi!

Aleti sadece calisir durumda is
parcasina yaklastirin.

Aleti calistirin ve dizenli bir besleme kuvveti ile
islenen ylzeyde hareket ettirin.

Yiksek kaliteli ylizeyler elde etmek icin sadece
disik itme (besleme) kuvveti ile ¢alisin ve
bastirma kuvvetini planya tabaninin tam ortasina
uygulayin.

Sert malzemeleri islerken (8rnegin sert tahtalan)
ve maksimum planya genisliginden yararlanmak
icin kUcuk talas derinligi ayarlayin ve gerekiyorsa
itme/besleme kuvvetini azaltin. Planyalama
islemini birka¢ kez tekrarlayin.

Asirl bastirma ve itme kuvveti ile ¢calisma st
ylizey kalitesini disurur ve talag atma yerinin cok
cabuk tikanmasina neden olur.

Sadece keskin bicaklar iyi bir kesme performansi
saglar ve aleti korurlar.

80+2609 932112« TMS » 19.10.01

Tirkge - 3



Kesilmis planya isleminin devam ettirilmesi

Alete entegre park pabucu 31 kesilmig bulunan
planya isleminin is parcasinin herhangi bir
yerinden devam ettiriimesine de olanak saglar:

— Aleti, asagi katlanmis park pabucu ile is
parcasinin planyasinin devam ettirilecegi yere
yerlestirin.

— Aleti caligtinin.

— On planya tabani (izerindeki bastirma
kuvvetini degistirin ve aleti yavasca 6ne dogru
itin (). Bu sirada park pabucu 31 yukari
kalkar (L) ve planya tabaninin 13 arka kismi
tekrar is parcasi Uzerine oturur.

— Aleti duizenli bir besleme kuvveti ile islenen
ylzeyde hareket ettirin ([J).

Kenar diizeltme (kenar yuvarlama)

On planya tabaninda 13 bulunan V-Oluklar 14 is
parcalarinin kenarlarini hizla ve basit bicimde
duzeltiimesine (yuvarlanmasina) olanak saglar.
Istediginiz kenar genigligine uygun V-Olugu
kullanin.

N

Bu islem icin planyanin V-Olugunu 14 is
pargasinin kenarina dayayin ve kenar boyunca
aletini sdrin.

Paralellik ve aci mesnedinin
kullaniimasi (Aksesuar)

Paralellik mesnedini 15 veya a¢i mesnedini 19,
tespit digmesi 16 ve oluk derinligi mesnedini 2
tespit vidasi 1 ile alete takin.

Tespit somununu 17 gevsetin ve skala 18
yardimi ile istediginiz oluk genisligini ayarlayin.
Tespit somununu 17 tekrar sikin.

istediginiz oluk derinligini oluk derinligi mesnedi 2
yardimi ile ayarlayin.

istediginiz oluk derinligine erisinceye kadar
planya igslemini birka¢ kez tekrarlayin. Bu sirada
planyanin yan taraftan uygulanan bastirma
kuvveti ile hareket etmesine dikkat edin.

Egim (meyil) verme (sadece aci mesnedi 19)

Oluklara ve ylizeylere egim vermeden énce agl
mesnedini 20 gerekli egime ayarlayin.

Planya bicaklarinin degistirilmesi

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

m Planya bicagini degistirirken dikkatli olun:
Planya bicaginin kenarlar keskin
oldugunda yaralanma tehlikesi vardir!
Planya bicagini keskin kenarlardan
tutmayin.

m Sadece orijinal Bosch sert metal (HM)
planya bicaklari kullanin.

Planyaya cesitli planya bicaklari takilabilir
(aksesuar boélimune bakiniz). Alete fabrikasyon
olarak sert metal bicaklar takilmigtir.

Bigcak degistirme gerektiginde daima iki bigcagi
ayni anda degistirin. Aksi takdirde balans
bozuklugu sonucu titresimler ortaya cikar ve bu
da aletin kullanim émrinu kisaltir.
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Sert metal planya bicaklari

Sert metal (HM) planya bigaklarinin iki kesici
agizlar vardir ve gevrilebilirler.

Her iki kesici agzi kérelen planya bigaklarinin
yenilenmesi gerekir. Sert metal (HM) planya
bicaklari bilenemez.

Planya bicaklarinin sékiilmesi

Planya bigagini yenilemek veya ¢evirmek i¢in
bicak basini 23 ilgili pozisyona getirin. Catal
anahtarla 10 U¢ germe (sikma) vidasini 24 saat
hareket yoniinde cevirerek hafifce gevsetin.
(Sekil g=X'ye bakiniz)

Yan bigak mili koruma parcasini 25 asagi
bastirdiktan sonra sikma elemanini 26 bigcak
basindan 23 disar itin. (Sekil ’ye bakiniz)

Planya bicagini 27 bir tahta parcasi ile sikma
elemanindan 26 disari itin. (Sekil E’ye bakiniz)

Bicak basina 23 yarim tur daha attirin ve 2.
sikma elemanini sékmek icin bu islemi
tekrarlayin.

Planya bicaginin takilmasi

Sert metal bicagin ylkseklik ayari fabrikasyon
olarak yapilmistir.

Eger gerekiyorsa bicak yuvasini (sikma elemant)
veya planya bicagini temizleyin.

Planya bigagini takarken, bicagin sikma
elemaninin 26 girigine kusursuz bigimde
oturmasina ve arka planya tabani 13 ile ayni
seviyeye gelmesine dikkat edin.

(Sekil §=X’ye bakiniz)

Daha sonra sikma vidalarini 24 ayni élgude ve
degisken olarak sikin.

Bicak basina 23 yarim tur daha attirin ve 2.

stkma elemanini sékmek igin bu islemi
tekrarlayin.

HSS bigcaklar (yiiksek performansli
hizli kesme celigi)

Bicak degistirme a) maddesinde belirtildigi gibi
yapilir, ancak aradaki fark bicagin hassas
yukseklik ayarinin yapilmasinin gerekli olmasidir
(Ek'e bakiniz, Resimli sayfa G).

Rustik bicaklar

Bigcak degistirme a) maddesinde belirtildigi gibi
yapilir, ancak aradaki fark bicagin hassas
yUkseklik ayarinin yapilmasinin gerekli olmasidir
(Ek'e bakiniz, Resimli sayfa H).

Aciklama: Rustik bicagin en diisiik konumu,
planya tabanindan ylksek olmamalidir (Ek'e
bakiniz, Resimli sayfa H, Sekil 6).

m Aleti tekrar calistirmadan énce sikma
vidalarinin 24 iyi sikilip sikilmadiklarini
kontrol edin.

m Bicak basini 23 elle gevirin ve planya
bicaginin higbir yere siirtinmediginden
emin olun.

Tahrik kayisinin degistiriimesi
(Sekil | F'ye bakiniz)

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

Vidayi 12 gevsetin ve kayis muhafazasini 11

cikarin. Asinan tahrik kayislarini 29 cikarin.

Yeni tahrik kayisini takmadan énce her iki kayis
carkini da 28 ve 30 temizleyin.

Yeni tahrik kayisini énce kicuk digli 30 Gzerine
yatirin ve sonra elle gevirmek suretiyle biyuk disli
cark 28 Uzerine bastirin.

Kayis muhafazasini 11 yerine yerlestirin ve
vidalarla 12 tespit edin.

Bakim ve temizlik

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

m iyi ve giivenli caligabilmek icin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz
tutun.

Titiz Gretim ve test ydntemlerine ragmen alet
ariza yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el
aletleri icin yetkili bir servise yaptiriimalidir.

Butin basvuru ve yedek parca sipariglerinizde

ltfen aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka
belirtin!
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Garanti

Bosch elektrikli el aletleri icin, yasal hukumler
cercevesinde, malzeme ve Uretim hatalarindan
kaynaklanan hasarlar icin garanti veriyoruz.

Normal yipranma, asiri zorlanma veya usuliine
aykiri kullanmadan kaynaklanan hasarlar garanti
kapsaminda degildir. Malzeme veya Uretim
hatalarindan kaynaklanan hasarlar, hatali parca
veya aletin kendisinin verilmesi veya onarimi
yoluyla telafi edilir.

Garantiye iligkin talepler ancak, alet sdkiilmeden
teslimatgiya veya Bosch’un pnématik veya
elektrikli el aletleri mugteri servis atélyelerinden
birine génderildigi takdirde kabul edilebilir.

Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj cevre koruma
hukimlerine uygun bir yeniden dederlendirme
islemine tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartiimig, yeniden dénusimlu kagida
basimigtir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden

degerlendirme islemine sokulabilmesi igin,
plastik parcalar isaretlenmigtir.

Giirilta ve titresim 6nleme hakkinda
bilgi
Olgiim degerleri EN 50 114’e gére
belirlenmektedir.
Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci
seviyesi dederlendirme egrisi A'ya gore tipik
gurlltl seviyesi: Ses basinci seviyesi 87 dB (A).
Calisma sirasindaki girdlti seviyesi
100 dB (A)’dir.
Koruyucu kulaklik kullanin!

Tipik el/kol titresimi 2,5 m/s®den duistk.

Tamir Servisi

Bosch San. ve Tic. A.S.
Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

TR-80670 Maslak/Istanbul

L e +90 (0)212 /335 06 00
Faks ..o, +90 (0)212 / 346 00 48-49

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu Grtiniin asagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT
yoénetmeligi hikimleri uyarinca EN (avrupa
standartlar) 50 144.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
Ppa Fo e .V %ﬁ%ﬁh
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Degisiklikler miimkiindiir
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Umristsatz, HSS-Wendemesser, gerade 2 607 000 130

Conversion kit, HSS-reversible blades, straight 2 607 000 130
Jeu de démontage, couteaux réversibles droits 2607 000 130
Juego de recambio, cuchillas reversibles, HSS rectas 2 607 000 130
Conjunto de reequipamento, laminas reversiveis HSS, direitas 2607 000 130
Set lame HSS diritta 2607 000 130
Ombouwset, HSS kantelmessen, recht 2607 000 130
Ombyggningsseet, vendbar, HSS-kniv, lige 2607 000 130
Ombyggnadssats, vandbara stal av snabbstal, raka 2607 000 130
Ombyggningssett, HSS-vendekniv, rett 2607 000 130
Varustussarja, pikateraskaantoterin suora 2607 000 130

Z£1pa eEAPTNHATWV METATPONNG, OTPEPOUEVEG AAueg amo TaxuxaAuBa (HSS), ioia2 607 000 130
HSS - doner bicaklari ve sikma c¢eneleri ile techizatlandirma takimi 2607 000 130
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Umristsatz, HSS-Rustikalmesser, fein/grob 2 607 000 131/132

Conversion kit, HSS-reversible rustic blades, fine/coarse 2607 000 131/132

Jeu de démontage, couteaux a rifler HSS fin/gros 2 607 000 131/132
Juego de recambio ,cuchillas de desbastar HSS , finas/gruesas 2 607 000 131/132
Conjunto de reequipamento, laminas rusticas, HSS finas/grossas 2 607 000 131/132

Set lama rustica, fine o grossa 2 607 000 131/132
Ombouwset, HSS rustieke messen, fijn/grof 2607 000 131/132
Ombyggningsseet, HSS-rustikalkniv, fin/grov 2 607 000 131/132
Ombyggnadssats, vandbara rustikstal, fina/grova 2607 000 131/132
Ombyggningssett, HSS-rustikk-kniv, fin/grov 2 607 000 131/132
Varustussarja, kaantéterin hieno/karkea 2 607 000 131/132
Zeipa EapT. HETATPOTNG, OTP. AAEG pouoTik ano Tay. (HSS), Aenrég/xovdpeg2 607 000 131/132
HSS - rustikal déner bicak takiimi, ince/kaba 2607 000 131/132
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